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Inledning

Ryttarens torvstrofabrik ligger omkring tvd mil syd-
ost om Falkoping, i Yllestads socken, utmed jirnvi-
gen mellan Falkoping och Nissjo. Omradet ir ett
smikuperat landskap mellan Falbygden och Tidan-
dalen. Nirmaste storre samhille dr Kittilstorp, som
uppstod dé jirnvigsstrickan mellan Malmé och Fal-
koping via Nissjo anlades 1864.

Tiden kring sekelskiftet 1900 var en expansiv
tid for den svenska industrin. Torvindustrin tog fart
pa allvar, drygt hundra torvstrofabriker startade vid
denna tid. I detta industriellt expansiva skede startade
Torfstroaktiebolaget Ryttaren sin verksamhet. Torv-
strofabriken lades ned 1998, den kommersiella drif-
ten hade dock lagts ned éret innan, vid jul 1997.

Fabriksanliggningen 4gs idag av Foreningen Rytta-
rens Torvstrofabrik, som driver och utvecklar fabriken
som ett levande museum med visningsverksamhet.
De dokumenterar kunskapen om produktionspro-
cessen samtidigt som de forvaltar den maskinella
utrustningen, diribland lok och vagnar. Féreningen
skoter underhallet av de olika byggnaderna som of-
tast finansieras genom bidrag, bland annat fran Lins-
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styrelsen. Verksamheten stéttas ocksd genom bidrag
frin Falkopings kommun och torvbranschen. Riks-
antikvarieimbetet har genom bidrag stottat ett flertal
projekt, bidrag som ir avsedda for arbetslivsmuseer
i Sverige.

Ar 2001 vickte Foreningen Ryttarens Torvstro-
fabrik fragan om att byggnadsminnesforklara fabri-
kens byggnadsbestind och torvbanan ut pa mossen. I
december 2003 fick Forsviks industriminnen i upp-
drag av Linsstyrelsen i Vistra Gotalands lin att géra en
kulturhistorisk utredning som underlag for ett even-
tuellt blivande beslut om kulturreservat vid Ryttarens
torvstrofabrik och Ryttarens mosse. (Forsviks indu-
striminnen, Uppdragsverksamheten 2004:1.)

2012 beslutade Linsstyrelserna i Vistra Gotalands
lin och Jonkéopings lin att Ryttarens torvstrofabrik
med torvbana blir byggnadsminne. Foreliggande
skrift om torvstrofabrikens historia, torvindustrin
i Sverige och rivaran torv har sammanstillts under
2011 av bebyggelseantikvarie Ulla Karlstrém, Fors-
viks Bruk, p& uppdrag av Linsstyrelsen i Vistra Go-
talands lan.
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Ryttarens torvstrifabrik dr utmiérkt med en rod prick sydost om Falkiping utmed jirnvigen. © Lantmiteriet



Byggnadsminnet Ryttarens torvstrifabrik ér pa fastighetkartan utmdirkt med en bld linje. Fastigheterna ligger bide i Viistra Gotaland och
Jonkdpings liin. Fastigheterna som berirs av byggnadsminnet helt eller delvis iir: Falkiping Yllestad 8:4, Falkiping Guddarp 1:27, Falkiping
Guddarp 1:6, Falkiping Yllestad 8:6, Falkiping Yllestad 8:11, Falkiping Yllestad 4:16, Falkoping Yllestad 6:16, Falkiping Dilebo 1:3,
Falkiping Skittered 1:4, Falkiping Yllestad 8:15, Falkiping Girdstorp 2:4, Falkiping Gunnabo 1:31, Falkiping Giirdstorp 2:4, Falksping
Gunnabo 1:31, Falkiping Badene 7:7, Mullsji Liunghem 4:2, Mullsjé Ingarp 1:5-6 och vigsamfilligheten.

Pi fastigheterna Falkiping Yilestad 8:4, Yllestad 8:15 och Guddarp 1:27 ligger de byggnader som ir byggnadsminnesforklarade som till exem-
pel torvstrifabriken och triullsfabriken. Pi sidan 16 finns en situationsplan over det bebyggada omridet i sin helbet. De vriga fastigheterna
berirs genom att byggnadsminnet inkluderar den farbara torvbanan — 3,5 km av torvbanan och de 10 meter pé var sida om spdret som hor
till byggnadsminnet. Fastigheten Délebo 1:3 berirs dels av torvbanan och av ruinerna av luffarbarackerna.

© Lantmditeriet



Ryttarens historik

Torvstroaktiebolaget Ryttaren vixte fram i en ex-
pansiv tid for den svenska industrin, strax efter se-
kelskiftet 1900. Jarnvigarna byggdes ut, folk flyttade
fran landsbygden till stiderna eftersom den snabbt
vixande industrin krivde arbetskraft. Sveriges be-
folkning okade, (fran 4.784.981 personer dr 1890
till 5.522.403 personer dr 1910), och en 6kande ef-
terfrigan pa jordbruksprodukter stillde stora krav pa
att det svenska jordbruket effektiviserades. Storre och
bittre skordar skulle ge mat 4t den vixande befolk-
ningen. Svenska staten gav fordelaktiga lan for att
starta torvstrotillverkning, avsedd for godselhante-
ringen i landet. Drygt hundra fabriker startade fram
till sekelskiftet 1900. Mitt i detta industriella skede
startade Torfstroaktiebolaget Ryttaren 1906 sin verk-
samhet.

Foretaget och fabriken

For att kunna utvinna den ovanligt goda torven
som fanns pd Ryttarens mosse i en storre utstriack-
ning, grundades Torfstroaktiebolaget Ryttaren 1906
av agronomen Nils Hartelius pd Grimstorp, en gird
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Hiiradsekonomiska kartan, filtmétning 1877-82. Ryt-
tarens mosse innan laga skifte 1906. © Lantmiiteriet

som ligger 3,5 km sydost om Ryttaren invid Grims-
torpssjon i Sandhems socken. Man hade dret innan,
genom laga skifte, férvirvat nyttjanderitten till 160
hektar av Ryttarens mosse. Fabriken lades invid
jarnvigen mellan Falkdping och Nissjo i Yllestads
socken, vilket var en viktig faktor vid etableringen,
eftersom vignitet i detta glest befolkade omrade var
i stort sett obefintligt. Vigen till Sandhem var klar
1923 och vigen till Kittilstorp firdigstilldes nigon
gang pa 1930-talet.

Redan péd viren 1906 bérjade forberedelserna for
torvbrytning. Mossen utdikades, torvlador byggdes
och banan for inforsling av den torkade torven lades ut
med forgreningar dver hela mossen. I september 1906
beviljades ett statligt lin pa 60.000 kronor. I december
samma ar borjade bolaget leverera torvstré. Lanet grun-
dade sig pa en arlig produktion av 75.000 balar.

Nils Hartelius anskte 1912 om ett lan ur Fonden
for Torvindustrins befrimjande. Han ville forsoka fa
ned tillverkningskostnaderna — fran 60-70 6re per bal
till 43 6re — genom att forsoka tillverka torvstro utan
lufttorkning. Om forsoket var framgangsrike gar inte
att faststilla.
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Skifteskarta over Ryttarmossen faststilld 17 december
1906. © Lantmditeriet









Av ett besiktningsintyg fran 1914 framgar att man
1913 producerade 75.029 balar och att man skulle
komma upp till 100.000 balar dr 1914. Att produ-
cera en bal kostade 1914 64 6re och den sildes for 92
ore — en fortjinst pa 28 ore per bal. Torvstréet man
framstillde anvindes frimst i djurstallar men ocksi
till torrklosetter samt f6r emballering av fruke.

Ar 1916 uppfordes en fabriksbyggnad for tillverk-
ning av triull, som sildes som férpackningsmateri-
al. Tva ar senare tecknades ett avtal med Trollhitte
kraftverk (senare Vattenfall) om att leverera elektri-
citet och i december 1919 var elférsérjningen redo
att tas i bruk.

Export

1930-talet var ett hindelserikt drtionde for Rytta-
ren. Produktionen var lag i borjan av artiondet men
de borjade exportera s.k. “mellanstrd” till Amerika,
vilket riddade situationen. Antalet balar mer é4n for-
dubblades frin 1933 till 1935, men tillverkningen
sjonk redan 1937 pi grund av den inhemska kon-
kurrensen och férdyrning av sjétransporter. Under
andra virldskriget var det svart att frakta torven Gver

KVALITETS-REGLER

FOR

FRAMSTALLNING, SORTERING OCH
EMBALLERING AV TORYSTROEXPORTBALAR

Med kenbellmbrined

Sammanililids med wed av PREMIER PEAT MOSS
CORPORATIONS, Mew York, och wiva srfsranhaler
under Wl maporhiionger med cilka 300000 Baler

(Coprright Thavdor Walfar, Malms |

e, ey, B, di, Sad

Ar 1934 utgavs en skrift med kvalitetsregler som anviindes vid
exporten till Amerika. Exemplaren var elegant bundna och
numrerade. Foreningen Ryttarens torvstrofabriks exemplar
har nummer 97. Hur minga exemplar som trycktes framgir
inte.
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Arbetare framfor torvstrofabriken 1910 med formannen No-
tarius Karlsson pa dressinen. Sagverket lig vid denna tid un-
der skiirmtaket utefter maskinhusets siderfasad. Angmaskinen
verkar vara i drift di skorstenen skyms av dnga. Fotografiet
finns i Foreningen Ryttarens torvstrifabriks arkiv.

Atlanten. Tydligen var kvaliteten pa den svenska tor-
ven sd pass hog att det anda var virt riskerna att korsa
Atlanten under kriget. Batarna fick gi i konvojer till
destinationerna.

Brinder

Brinder var vanliga pé torvfabriker och Ryttaren var
inte forskonad. Ar 1926 brann triullsfabriken forsta
gangen. Den troliga brandorsaken var varmgang i ett
av trihyvelns lager. Nir Hugo Fogelberg, som arbe-
tade vid triullspressen, tog ett fing triull fran hyvlar-
na som kom pa det rullande transportbandet, for att
lagga i pressen, sig han att det brann. En brand 1934,
i torvstrofabriken, gjorde att den fick byggas upp frin
grunden och maskiner nyanskaffas. Ett asknedslag
fick triullsfabriken att fatta eld en andra ging 1936.
Den ateruppbyggdes pé nytt, och fick sin nuvarande
plats pa omréidet.

Nyarsnatten 1946-47 brann torvstrofabriken ater-
igen. Byggnad och maskiner forstérdes. Redan den
forsta januari bestilldes virke for ateruppbyggnaden.
Innan byggnaden var firdig drog ett ovider forbi
och taket pa fabriken bliste av. Eftersom fasadklid-
seln inte hade spikats fast innu lade sig stommen till
presshuset och torvladan ned och man fick bérja om
igen.



Tiden efter andra virldskriget

Ett generationsskifte skedde 1948 da Nils Harte-
lius son Hans tog 6ver som VD. Férindringar inom
jordbruket — med stérre djurbesittningar och nya
godslingssystem — gjorde att efterfrigan pa torvstrd
minskade, vilket drabbade Ryttarens férsiljning. Pro-
duktionen hade legat pd omkring 75.000 - 80.000
balar fran starten, och gick stadigt nedat till omkring
35.000 balar pa 1950-talet och 25.000 i borjan av
1960-talet.

Hasselfors tar over

Ar 1964 tog Hasselfors Bruk éver Ryttaren vilket gjor-
de att fabriken riddades frin nedliggning. Markna-
den for torvstré hade minskat successivt sedan andra
virldskriget, vilket siffrorna ovan visar. Hasselfors
overtagande medforde viss modernisering, bland an-
nat borjade man férpacka torvstrd i sickar, i stillet for
som tidigare i balar. Hasselfors kom ocksé att dvergd
allemer dill att producera jordférbittringsmedel. Pro-
dukten Solmull, en produke for tridgardsodling som
blandades i jorden, lanserades. De fortsatte med att
tillverka traditionell stallstrd som forpackades i den
nya sicken - komprimerat stro, 430 liter i [6st métt.
Papperssicken med insida av plast var framtagen av
Hasselfors Bruk. Papperssickens plastade insida var

Séiickarna med jordforbittringsmedel sildes under produkt-
namnet “Solmull”. Flickan som ler ovan var dotter till Hans
Porsander vars reklambyri i Orebro tog fram marknadsfy-
ringsmaterialet for Hasselfors under 1960-talet. Fotografiet
av flickan togs troligen 1961. Bild: Hasselfors Garden
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De forsta sickarna med solmull for tridgirdslanden. For-
packningarna ir frin 1960-talet. Bild: Hasselfors Garden

for att huminsyrorna i torven friter och enbart pap-
per skulle alltsd inte hélla.

Vid den hir tiden utfordes allt arbete manuellt —
man handgrivde, man vinde f6r hand, det staplades
for hand och birgades for hand och man skérdade
torv frn alla tre mossarna vid Ryttaren, men torven
skulle inte ricka hur linge som helst. Nir Hasselfors
tog 6ver fabriken sikerstilldes tjanserna for de aret-
runtanstillda som vid denna tid var 6-8 stycken. Dir-
till kom de sisongsanstillda. Ungdom och torpare
arbetade dd mycket av arbetet krivde ett hogre antal
anstillda var och sommar ute p4 mossen, men bris-
ten pa arbetskraft gjorde att produktionen var ligre
dn man ville. Trots det var rdvaran pd upphillningen
i slutet av 1960-talet, d& dven stallstrdproduktionen
hade minskat. Hasselfors férberedde nedliggning av
ett par mossar, och kvar blev Ljunghemsmossen in-
vid vigen Sandhem-Falkoping, omkring 5 km Gster
om fabriken.

Ryttarens sista drtionden i drift

Hasselfors Garden utvecklade tillsammans med
Skogshégskolan under 1960-talet en produkt som
skulle anviindas i landets skogsplantskolor. God kvali-
tet och goda tillverkningsmetoder gjorde att Ryttarens
torv anvindes till produkten och man kom att frin
1975 ga pa “skogstorv”, som man siger i branschen.
Volymen kom dock att anpassas till den personalstyr-
ka som fanns att tillga vid Ryttaren, och tillgangen
pa torv - mossarna gav mindre eftersom de blev ut-
grivda. 1993 var en dilig sommar fér Hasselfors nir



det giller Ryttarens mosse samtidigt som efterfragan
pa skogstorv var hog. En tillfillig dtgird var da att
transportera torv frin andra mossar till Ryttaren och
dess fabrikslokaler, dir den témdes i torvvagnar som
spelades upp med hjilp av vinschen pd uppfordrings-
rampen. Torven tomdes i torvladan och processen
fortsatte pé traditionellt sitt. Den tillfilliga dtgirden
hade kommit f6r att stanna och fortgick fram till de-
cember 1997 da den sista sicken pressades. Fabriken
lades ned definitivt viren 1998.

De 6vriga verksamheterna

Torvstrofabriken hade varit iging ndgra ar da tri-
ullsfabriken startades 1916. Direfter drevs flera
verksamheter samtidigt fram till 1964 da torvstrofa-
briken saldes till Hasselfors. Samma ar flyttade tri-
ullsfabriken sin produktion till Sandhem. Periodvis
fram till 1950-talet var jordbruket utarrenderat. Fran
1920-talet var troligen ocksé handelstridgarden, som
lag pa girden i Grimstorp, en del i verksamheten.
Vixthusen eldades med sigspan och kasserad triull
frin fabrikerna och skottes av tridgardsmistare och
tridgardselever samt sisongspersonal. Gronsaker,
bland annat tomater och gurka, och blommor saldes
pa torget i Jonkoping. Under de hundra 4r som gétt
sedan starten har det alltid funnits folk sysselsatta
med arbete i nigon av verksamheterna.

Bygden, arbetarna och fabriken

Ryttaren var en av de stérre torvstrofabrikerna i Sve-
rige och viktig for bygdens f6rsérjning. 1909 var det
20 personer anstillda pa fabriken och under sommar-
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Nigra torvarbetare har rast pi mossen vid en torviada. Artal
okdnt. Fotografiet finns i Foreningen Ryttarens torvstrifabriks
arkiv.
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Mossen fick namnet Ryttaren for 450 dr sedan.
Till Sandhems forsamling hirde pa 1500-talet
girden Mosseberg som hade en forfallen girds-
kyrka. En minnessten visar platsen. Ar 1548
skulle kyrkan avsakraliseras och den nyblivne
kyrkoherden i Sandhems forsamling, Axelius
Petri (Axel Pettersson), skulle utfora den sir-
skilda fordtmingen i kyrkan. Pi hemvigen red
han vilse néir han tog vigen dver mossen. Han
red ner sig i en “floge” (mindre vattensamling)
och drunknade. I officiella handlingar beskrivs
hindelsen kortfattat som att Gud straffade pris-
ten for odelysningen av kyrkan.

Ett mustigare innehdll har den muntliga tra-
ditionen som dnnu lever i trakten. Nér présten
kom till Mosseberg blev han vil trakterad av
bonderna med mat och dryck. Nér det var dags
[for priisten att starta hemresan var han rejilt pi
snusen och red ner sig i ett kdirr invid mossen
och drunknade. Direfter kallades mossen for
Ryttaren och den lilla sjon i kérret fick namnet
Priistaflogen.

perioden, da arbetsbordan var storre, var drygt 100
personer sysselsatta. I aktiebolagets dokumentation
finns noteringar om att upp till 200 personer kunde
arbeta vid fabriken och ute pa mossen vid hogsisong.
Ar1914 byggdes det sa kallade Blickhornet, en arbe-
tarbostad i tvd vaningar. De fyra ligenheterna bebod-
des av arbetare och deras familjer och som mest har
hir bott 29 personer samtidigt i huset.

For de miénga sisongsanstillda byggdes tva ba-
racker invid mossen, troligen redan 1906. Dir kunde
de fa husrum och laga sig mat. Rester av barackerna
med tillhérande singar kan ses om man foljer sparet
mot mossen cirka 300 meter. Under nagra ar kunde
man f6r en billig penning fa lagad mat i den byggnad
som kallas matsal. Kokerskan hade ocksa ett bostads-
rum i byggnaden.

Under 1960-, 1970- och 1980-talen var det mest
ungdomar som under sommarloven skérdade torven.

Arbetarna benimndes inte efter yrkesgrupper, si
som vi ofta gor idag. Férutom en férman fanns en
smed och under den tid da maskinerna drevs av en
dngmaskin en maskinist. De 6vriga arbetarna var an-
nars torvarbetare. Arbetarna cirkulerade ofta mellan

olika arbetsuppgifter, dock fanns det de som alltid



hade samma uppgift. I triullsfabriken arbetade sli-
pare och kapare vilket troligen ocksa var yrkestitlar.

Vid tiden f6r nedliggningen pa 1990-talet var det
bara 5-6 anstillda plus nigra sisongsanstillda.

Arbetarbostiderna i Blickhornet var bebodda av
arbetare frin Ryttaren inda till 1975. Direfter hyrdes
ligenheterna ut. Sedan 1985 har ingen bott i Black-
hornet.

Bruksomradet idag

Bruksomridet, dir bland annat torvstrofabrik, sig,
maskinhus, triullsfabrik, arbetarbostider med eko-
nomibyggnader, matsal och den lilla lanthandeln
fortfarande finns kvar, skapar bilden av ett litet bruk
pa landsbygden runt sekelskiftet 1900.

Trots att fabriken eldhirjats, 1934 och nyarsnatten
1946/47, och ateruppbyggts har fabriksbyggnaderna
behallit sin sekelskifteskaraktidr under hela 1900-ta-
let. Och den tekniska utrustningen, med bland an-
nat remtransmissioner som kraftoverforing, anvindes
dnda fram till nedliggningen. Tvé av de ursprungliga
tre pressarna finns kvar idag.

Den smalspariga jirnvigen som anvindes for in-
forsel av torv dr i ett kordugligt skick med lok och
vagnar. Idag finns sex lok, en arbetsvagn, en sndplog
och ett femtontal vagnar, varav fyra anvinds i pas-
sagerartrafik. Under sommarsisongen transporteras
besokare ut pd mossen med lok och vagnar. Torvba-
nans lingd ir idag 3, 5 km varav tvd km trafikeras.
Innan foreningen tog dver Ryttaren 1999 hann tvé
km av torvbanan rivas upp och avyttras.

Mossarna idag

All brytningsverksamhet har upphort. Det sista brots
pi Ljunghemsmossen 1993. Torkladorna ir rivna och
sparen efter torvbrytningen bérjar sakta forsvinna.
Det kvarvarande sparet passerar dver mossens sodra
del. En markerad vandringsled gir fran fabriken ut
till mossen.

Vattenavrinningen ir begrinsad pa grund av att
utloppsdikena inte har underhallits sedan brytningen
upphorde. Mossen har dirfor en onormalt hog vat-
tenniva och tidigare gravar och diken ir vattenfyll-
da, till en del dven under torrperioder. Tillvixten av
bjork och tall men ocksd annan flora har begrinsats
pa grund av den héga vattennivan, vilket har skapat
det mosslandskap som finns idag.
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Nigra barn till torvabetare, fir vi anta, som fiitt sitta upp pé
loket. Bilden dr troligen tagen 1924-25. Forografiet finns i
Foreningen Ryttarens torvstrofabriks arkiv.

Foreningen Ryttarens torvstrofabrik startar

Intresset for ett bevarande av Ryttaren hade vixt sig
starkt i bygden infor nedliggningen av fabriken. Ett
par studenter vid Géteborgs universitet intresserade
sig for bruksomradet och skrev dr 1998 en 5-poings-
uppsats med titeln En jordnira fabriksmiljo. Efter
detta bildades en férening med syfte att bevara och
utveckla Ryttaren som en industrihistorisk intressant
plats i Falkopings kommun.

Ryttaren aterinvigdes i juni 1999 som ett arbets-
livsmuseum och beséksmal i kommunen. Hasselfors
Garden skinkte direfter fabriksanliggningen tillsam-
mans med den summa det skulle kostat dem att riva
byggnaderna — ca 250.000 kronor — till féreningen.
Ar 2004 utsags Ryttaren till “Arers industriminne”
av Svenska industriminnesféreningen. Foreningen
har idag, 2012, drygt 100 medlemmar varav runt
20 4r aktiva med att underhilla byggnaderna, soka
bidrag, ordna torvens dag, hélla guideturer och att
kora taget ut pa mossen under maj-september och
hilla hemsidan uppdaterad. Foreningens ekonomi
bygger pd medlemsavgifter, bidrag frin bland annat
Falkopings kommun, Linsstyrelsen, Riksantikvarie-
dmbetet, Vistkuststiftelsen och branschorganisatio-
ner. Vistkuststiftelsen har givit bidrag till skyltning
av vandringsleden.

De som besoker Ryttaren kan se hur det gar till
att producera torvstré i fabriken och dven dka ut pa
torvbanan och titta pa resterna av luffarbarackerna
och brytningsplatserna pd mossen.



Minnen frin fabriken

Ryttarens torvstrofabrik var i ging under 100 &r och
det hann sikert utspela sig minga episoder, roliga
och mindre roliga. Kring dessa byggdes det natur-
ligtvis upp berittelser som blev vandringshistorier.
Nedan aterges nigra av dem. Hindelserna har sikert
intraffat men i vissa fall har de nog friserats for att ge
en bittre historia.

Mer betalt

Under sommarhalvaret anstilldes manga extra arbe-
tare da torven skulle birgas. Dessa var manga ganger
si kallade luffare; de tog jobb lite varstans under aret
och hade erfarenhet av hur det kunde g till ute i
virlden. De fast anstillda pa Ryttaren hade nog inte
haft ndgon annan anstillning innan de bérjade hir.

En dag med stralande vider for birgning lade de
tillfdlliga arbetarna ner arbetet f6r att man ville ha
mer betalt. Ryttarens egna var nog lite dngsliga for
hur detta skulle avlépa. De kinde sig pressade — man
ville ha mer betalt, man var oerhért ridd om jobbet,
men ocksé for "luffarna” — sd dven de dretruntanstill-
da slutade att arbeta.

Disponenten, Nils Hartelius, kom upp frin
Grimstorp for att se hur bargningen gick. Han fra-
gade formannen hur arbetet framskred. Férmannen
berittade att arbetet lig nere eftersom man ville ha
bittre betalt. Da frigade disponenten hur mycket
man ville ha. Svaret var 2 6re mer. D4 lir disponenten
ha svarat "Men for helvete, ge dem det da.”

Att hindelsen skett har flera berittat om, bland
annat en takliggare frin Falbygden. Denna mans
kommentar tll hindelsen ”... pd den tiden kunde
man forbandla lokalt, och snabbt var det. Nu ska de
sitta i Stockholm i dagar och forhandla.”

Vilken spik?

Under byggandet av fabriken uppstod en diskussion
om vilken grovlek pd spik som skulle anvindas. En
av snickarna, Oskar Sandahl, ansig att tretumsspik
var tillrickligt men disponenten menade att den var
for klen. Sandahl slog vad med disponenten att han
kunde kldttra upp i stommen till presshuset pa tre-
tumsspik, detta for att visa att spiken holl. Nir San-
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dahl kommit halvvigs upp gav sig disponenten och
man anvinde tretumsspik.

Forarlost lok

P4 Ryttaren var man faktiske tidigt ute med att testa
forarlosa tagset for att spara pa folk. Det fanns ett
ackumulatorlok som gick ganska lingsamt och en
arbetare var upptagen att kora loket, in till fabriken
dir torven lassades av, och sedan kora loket och de
tomma vagnarna ut igen.

Man beslot sig da for att starta loket ute pa mos-
sen och lita loket med de fulla vagnarna klara strick-
an in till fabriken pd egen hand. Nir loket tuffade in
pa omrédet skulle det tas emot av nidgon som sag till
att vagnarna lossades, vinda ekipaget och lita det aka
ut pa mossen igen dir det mottes av arbetarna dirute.
P4 detta sitt skulle man frigéra en man som kunde
jobba kvar pd mossen istillet.

Sagt och gjort, man startade det fullastade tagsetet
ute pa mossen och vintade pa att det skulle komma till-
baka tomt. Man fick vinta forgives! Inne vid fabriken
hade man totalt glomt bort loket. Loket kom rullande,
passerade vixeln, spirade ur och hittades pa andra sidan
vigen, stampande mot torvladans gavel.

I smedjan

En sommar pi femtiotalet gjorde en ung man praktik
hos smeden pa Ryttaren. Det var virmebélja och inne
i smedjan var det dnnu varmare. Smeden var av den
uppfattningen att om klidder hjilpte till att behalla
virmen sd hjilpte de ocksa till att hilla virmen ute.

Hur som helst, ynglingen svettades och tog av sig
sin skjorta och visade sin vita bringa med endast ett
par fjun, vilka han var stolt 6ver. Smeden lade upp ett
flatskratt och bérjade knidppa upp sina klider — stor-
visten, skjortan, tvd undertrjor — och si rev han isir
dem och visade upp en mérk, krullig man och sa "V
d du for en sellamjolke! Si hir sa en kar se ut.”



Minnen frin dagspressen

Foreningen Ryttarens torvstrofabrik har ett gammalt klippalbum i sin dgo. Hir kommer négra smakprov frin
tidningsartiklarna. De ir inte daterade men rubriker och sammanhang gér att det gir att forsta nir de varit

inforda i tidningen.

Torvstrofabriken Ryttaren
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Tva artiklar som bandlar om brinder pi Ryttarens torvstrifabrik, dels i triullsfabriken 1936, dels i torvstrifabriken som
brann nydrsnatten 1946-47. I birjan av den artikeln beriittas att nydrsfirarna hade gitt till sings vid 00.30-tiden och
vaknat strax fore 01.00 av ett déan. De tittade ut och fick se att fabriken brann.

Torvstré AB Ryttaren — Sandhemsféretag
med exportmarknader i fyra varldsdelar

Denna rubrik ér troligen frin 1956 eftersom det nimns att Ryttaren nyss firat 50-drsjubi-
leum. I artikeln finns underrubrikerna - Betydande arealer har konsumerats, Svirt att me-
kanisera, Genombrott 1911, Familjebolag sedan 1919, Virldsomspinnande sammanbang
samt Triullen till 90 proc. pa export.

Solmull fran Ryttaren till Amerika |

Vidstiende rubrik dr frin 1964 och
i artikeln framkommer att Hasselfors
Bruk under sommaren forvirvat mosse
och fabrik. Produktionen av solmull och
stallstrd gér till forsilining i hela Sverige
men ocksd pa export till Danmark. Det
beriittas vidare att export till Amerika
ska starta i januari pafoliande ér.
Bildtexten lyder: Ture Hellberg och
Stig Helander arbetar vid pressen, dir
torvmullen trycks in i pappersickarna.
Gunnar Svensson skiter rivmaskinen
samt kor undan vagnarna med fir-

1 7 7 / Ture Hellerg och Sig Helander arbetar vid peessen, dir torvmwiden trycks i 1 papperssla
dzﬁgpackade sickar ut till lagret. Till ; ander ark oo, 407 Lirye -
higer arbetsledaren Artur Sandahl. slickar bt lagree, TUl biger arbetalefaren Artar Sandadl

15



Situationsplan

TORVSTROFABRIK

MASKINHUS

SAG

TRAULLSFABRIK

BLACKHORNET
EKONOMIBYGGNAD

MATSAL OCH KOKERSKEBOSTAD
LOKSTALL

HANDELSBOD

OLJEBOD OCH GARAGEBYGGNAD
TORVBANA

VAGNSSKJUL

¥ 0N NV R e

—_ = =
M=o

Hlustrationen utford 2004 av Mikael Hedin, Forsviks Bruk.
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Byggnaderna

Fabriksomridet

Ryttaren ir idag en sammanhaéllen fabriksmiljé upp-
delad pa tre olika fastigheter, Guddarp 1:27, Yllestad
8:4 och 8:15 plus mossen som bestir av ytterligare 16
fastigheter eller delar av. Byggnaderna representerar
olika verksamheter och arbetarbostider. Bostiderna
med ekonomibyggnader ligger i nira anslutning till
fabriksomridet. Smedja och sig finns pa omridet
och tjinade i forsta hand fabriken. Ett lokstall och
ett vagnsskjul finns uppforda for torvbanans maski-
ner. En triullsfabrik med tillhorande lagerbyggnader
ligger pé en av fastigheterna. Generellt kan sigas att
byggnaderna karaketiriseras av rddfirgade fasader och
sinuskorrugerad, rostig plit pa taken.

Nigra av byggnaderna har genomgatt mindre och
storre renoveringar under 2000-talet och andra stér
i tur att repareras, som till exempel sigen. Byggna-
derna kommer nedan att beskrivas — byggnadshisto-
rik och funktion - och de reparationer de genomgitt
anges sist under varje byggnad.

Torvstrofabriken

Byggnaden bestar av tre byggnadsdelar och uppfér-
des 1947 efter att en brand 6delagt den tidigare bygg-
naden. De tre delarnas funktion ir presshus, torvlada
och balmagasin.

Presshuset dr uppfort pa plintar av sten och be-
tong med mitten 10 x 12,6 meter och 15 meter hog.
Fasaden bestér av rodmaélad locklistpanel och sadel-
taket 4r belagt med sinuskorrugerad plét. Fénstren ér
smasprojsade och vitmalade.

Torvladan ir uppford pa plintar av sten och be-
tong och miter 10 x 33 meter. Stolpverkskonstruk-
tionen har rédfirgad bridfodring. Sadeltaket ir klict
med sinuskorrugerad plit. Interiort finns tva vanings-
plan — det 6vre dir torvvagnarna lossas och det nedre
dir torven lagras och matas in i presshuset. Vagnarna
spelas upp i torvladan via en ramp pa den &stra kort-
sidan.

Balmagasinet har en sockel av sten och plintar i
sten och betong och miter 10 x 30 meter. Viggarna

Torkladan frimst i bild och balmagasinet till higer med presshusets higa byggnadskropp i mitten.



dr klidda med rodfirgad bridfodring. Sadeltaket ér
belagt med sinuskorrugerad plat. Byggnaden rym-
mer ett plan for lagring av torvbalar och bottenplan
med jordgolv som anvinds som reservdelstorrad.

Totalt, med de tre byggnadsdelarna, miter torv-
strofabrikens sddra fasad drygt 45 meter och den vist-
ra fasaden, mot jirnvigen, ir drygt 40 meter.

Pa uppfordringsrampen pd den ostra sidan dras
torvvagnarna upp for att dir tippa torven i ladan.

Ovan t.v. ses torvstrofabriken med presshuset i mitten, sedd
fran banvallen, it nordost. Maskinhusets tegelfasad syns till
higer i bild.

Till vinster uppfordringsrampen dir vagnarna med torv

drogs upp for att tommas i torviadan och direfter transporte-
ras till presshuset.

“Man tager vad man haver...“. Tvi av de higa benen till
rampen nedan till véinster.

Nedan en interiorbild av torvladan. Pi styltor, under plétta-
ket, ses tvd torvvagnar uppvinschade pa spéret och lingst ned
i bild ses transportbandet som en maork linje.
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Funktion

Torvlada — den del dir torven, upp till ca 3000 ku-
bikmeter 16s torv, forvarades till dess den foéridlades.
Presshus — den del dir torven forddlades — revs, sikta-
des och pressades. Balmagasin — den del dir upp till
6000 balar kunde magasineras.

Renoveringar

Delar av fasadklddseln byttes under hést och vinter
2002/2003 och direfter malades fabrikens tre bygg-
nader. Uppfordringsrampen renoverades 2003-2004.

Nir torven dr riven fors den med elevatorn upp till sikten som
star hogst upp i bygenaden. Den siktade torven fylls i pres-
sarna uppifran. Réitt méingd torv i pressen pressas ihop under-
ifran och emballering sker. Balarna magasineras i vintan pa
transport till anvindarna.

Bilderna i vinsterspalten:
elevatorn
den sexkantiga sikten

Bilder i higerspalten uppifrin och ner:
en av de tvi kvarvarande balpressarna
en balpress

en siickpress

balmagasinet

.
L

I} st
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Illustrationen nedan visar Ryttarens torvstrofabrik i
genomskirning och visar de viktiga delarna i proces-
sen fran torvstycken till balar i magasinet.
Torvvagnarna spelas upp i torvladan pa upp-
fordringsrampen till en brygga strax under taket. (Se
nere till hoger i bild.) Vagnarna tippar av sin last av
torvstycken ned i torvladan. Transportbandet, en sa
kallad Ewartskitting, i botten av ladan matar, i jimn
strom, torven till rivaren. En elevator transporterar
dérefter den sénderrivna torven upp till sikten som
ar placerad ca 10 meter upp under taket. Sikten ir en
sexkantig stor trumma med nitklidda sidor. Nitet

/l'rau;|s~ S

S
fabrikan i

har olika grovlek som gor att torven sorteras i olika
fraktioner. Fran sikten faller torven ned till pressarna.
Den torv som inte gir igenom siktens nit faller ned
till mullkvarnen, vilket ir en trumma med knivar pa
insidan av trummans ytterkant. Nir torven si dr son-
derdelad igen fors den ater till sikten och direfter till
pressarna. Under Ryttarens sista verksamma ar pres-
sades torven i sickar som lades pé ett rullband for
magasinering i den fére detta triullsfabriken. Tva,
av tre, gamla balpressar finns kvar i presshuset och
balmagasinet 4r tomt. Tva balar ligger kvar vid pres-

sarna.

Torvlada

e “'&1 Uppfordrings-
v% ramp

Hlustrationen utford 2004 av Mikael Hedin, Forsviks Bruk



Maskinhuset

Byggnaden ir uppford 1906 for en dngmaskin, en
s3 kallad lokomobil, och sticker ut, i den annars fa-
luroda miljén, med fasader och kornisch i ljusrétt
tegel. Grunden ir av betong. Pulpettaket 4r belagt
med enkelfalsad galvaniserad bandplat pé ett briad-
tak. Fonstren av gjutjirn ir stickbdgeformade. Den
sodra fasadens fonster 4r nagot mindre 4n de 6vriga.
Ingingen, en dubbeldorr i trd med 6verljusfonster, pa
den ostra sidan dr skyddad av korrugerad plit. Pa den
norra sidan gir en axel fran elmotorn i maskinhuset
in till presshuset. Den hoga skorstenen revs i borjan
av 1980-talet. Byggnaden miter 13,6 x 7,2 meter. |
det norddstra hornet byggdes en bastu i murstens-
block av betong pd 1960-talet. Interiéren i maskin-
huset f6r tankarna till 1940-50-tal.

Funktion

Maskinhuset bestér av fyra rum: maskinrum med en
elmotor, smedja/verkstad, forstuga med en 6ppen
spis och bastu. Maskinhuset rymmer sedan 1919 en
elmotor som drivit maskinerna.

Renoveringar

2001 utfordes en del atgirder pa byggnaden. Bland
annat kan nimnas att undertaket byttes och bela-

-

.

des med ny enkelfalsad skivplit som platsmalades.
Skorstenen som revs pa 1980-talet murades upp s
att takplaten kunde anslutas till skorstensformen. Te-
gelfasaden mot skorstenen murades i stort sett om.
I 6vrigt byttes skadade stenar och skadad fog ersat-
tes. Pardérren fick ett kompletterande par dérrar som
tillverkades och hingdes pi de befintliga, kvarlim-
nade gangjirnen.

En si kallad sagverkslokomobil av klass MSA-B, frin Munk-
tells Mek. verkstad AB, har tidigare funnits i maskinhuset.

Lokomobilen drev maskineriet inne i fabriken.

Maskinhuset sticker ut med sin tegelfasad. Skorstenen revs pid 1980-talet och murades upp till nuvarande hijd. En grupp pa besik
den 16 juni 2011. Karin Hartelius, fjirde personen frin vinster, beriittar Ryttarens historia. Foto H. Hellman, Forsviks Bruk.



Sagen och spanskjulet

Ségens fackverkskonstruktion av trd stir pa plintar i
natursten. Viggarna ir bridfodrade och rodfirgade.
Sadeltaket dr klitt med sinuskorrugerad plit, utan
undertak. Fonstren ir liggande med spréjs. Den ost-
ra fasaden har en 6ppning for timmerviltan. Golv-
bjilklag saknas si maskinerna star direkt pa4 marken.
Sagbyggnaden miter 6 x 24 meter. Sigen flyttades
till nuvarande plats 1935 fran att ha statt soder om
maskinhuset. Sagen drevs frin bérjan av lokomobi-
len via remdrift. Omkring 1919 képtes en motor och
kopplades till det nya elnitet. Motorn driver 4n idag
cirkelsagen som inkoptes tillsammans med matar-
bordet nir sagen flyttades.

Spanskjulet rasade in vintern 2009/10 pa grund
av snotyngden. Sagen och spanskjulet var férbund-
na genom ett ror. Skjulet var enkelt och uppfort av
stolpverk klitt med sinuskorrugerad plit. Aven sadel-
taket var belagt med sinuskorrugerad plit.

Funktion

I sagverket sdgades triribb till grindarna som anvin-
des till torvstrobalarna, samt brider och plank som
anvindes vid renovering och om- och tillbyggnader
av fabrikens byggnader, till exempel virke till bridta-
ken pé torvladorna pd mossen. Dessutom l6nsagade

man slipers till S] och sagade dven till andra i trak-
ten.

Fran sigen blistes sigspanen till spanskjulet. Span
tillsammans med rester fran triullsfabriken anvindes
till eldning i verksamhetens handelstridgird. Spénen
sildes ocksa till bonder i grannskapet som anvinde
den till str6 i stall och ladugirdar.

Renoveringar

Sagen renoverades under héosten 2011. Spanskjulet
kommer troligen pa sikt att ateruppbyggas med sam-
ma konstruktion och exterior.

Sdgverksbyggnaden med timmervilta. Maskinparken utgors av sigbink och cirkelsig av fabrikar A. K. Eriksson, Mariannelund.
Presshuset syns i bakgrunden. Spanskjulet var placerat bakom ségen och spinen fordes dit genom ett ror.



Triullsfabriken bestir av sju sammanbyggda byggnader, vilket gor den svir att fotografera. Bilden, tagen frin banvallen, visar
delar av fasaden dt nordvist. Maskinhuset till vinster i bild och rullbandet som transporterade siickar med mull frin pressrummet

Jor lagring i den f.d. triullsfabriken.

Triullsfabriken

Byggnaden, som bestér av flera delar, uppfordes 1936
pa nuvarande plats. Den tidigare byggnaden brann
samma 4r. Byggnaden star dels pd betongsockel, dels
pa plintar av sten och betong. Till stérsta delen 4r det
en stolpverkskonstruktion som ir bridfodrad med
eller utan lock. Négra delar dr uppforda av betong-
element och betongsten med ljus puts. Sadeltaken
ar till storsta del belagda med sinuskorrugerad plat,
men tjirpapp har ocksa anvints. Hela byggnadskom-
plexet 4r ca 33 x 30 meter utvindigt.

Funktion

Framstillning av trdull. Traullen sildes som forpack-
ningsmaterial. Ar 1964 flyttade verksamheten till
Sandhem och direfter har byggnaden anvints som
magasin for solmullssickar och forrad.
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Renoveringar

Hyvelrummet gjordes om till lokstall 2002 och sam-
tidigt lades rils som forband det nya lokstallet med
det dvriga sparet.

Triiullsfabriken och dess olika takfall som den ser ut frin syd-
ast. Torvstrifabrikens higa presshus reser sig i bakgrunden.



Blickhornet med ekonomibyggnad

Blackhornet ir en fore detta arbetarbostad i trd i tvd
vaningar som byggdes 1914. Ursprungligen fanns
fyra ligenheter som niddes via tre entréer. Sockeln ér
av gjuten betong och viggarna ir klidda med lock-
listpanel, rédmaélad med vita knutar. Panelen bryts
med en gordelgesims mellan vaningsplanen. Taket ar
ett valmat sadeltak belagt med tvakupigt lertegel. Bo-
stadshuset har tva skorstenar. Alla fénster, utom ett,
byttes pd 1950-talet. De ir tva- eller trelufts fonster
utan sprojs. Blickhornet miter 9 x 13,5 meter.

Funktion

Byggnaden uppférdes som arbetarbostidder f6r Rytta-
ren och hir bodde arbetare fram till 1975. Ligenhe-
terna hyrdes direfter ut, men sedan 1985 har ingen
bott i huset. Planerna ir att anviinda nederviningen
som foreningslokal medan &vervéiningen ska bli en
uthyrningslidgenhet.

Renoveringar

Byggnaden har genomgitt en del renovering under
de senare aren, dock kvarstir arbeten, mest interiort.

Ar 2001 renoverades taket och de yttre delarna av
de tva skorstenarna, som tidigare rivits, murades upp
igen. Under dren 2006-2008 édtgirdades flera viktiga
byggnadsdelar. Det gamla bjilklaget och delar av syl-
len byttes. De var bade rétskadade och angripna av
mogel och skadedjur. Krypgrunden grivdes ur och
ett lager singel pd en plastfolie ersatte humusrester
och sopor. Ny blindbotten och nytt trigolv lades
ocksd in efter det att nya avloppsror dragits. Fonst-
ren renoverades 2009. Entrétaken fick en gemensam
utformning, entréddrrarna renoverades och mindre
partier av panelen byttes och mélades under hésten
2010.

Aven interidrt har renovering pabdrjats med bland
annat nytt golv som nimnts ovan och en mellanvigg
pa bottenvaningen har rivits for att skapa en storre
samlingslokal.

Bliickhornet rymde da der uppfordes 1914 fyra ligenheter for arbetarna. Stora renoveringar har gjorts de senaste dren men arbeten
aterstdr interiort. lanken dr att byggnaden ska firdigstillas med en foreningslokal pd bottenviningen och en ligenhet for uthyr-
ning pd andra viningen. Blickhornets ekonomibyggnad skymtar i bakgrunden.



Ekonomibyggnaden renoverades och mdlades histen 2010.
Det gamla utedasset, som lig vid gaveln ovan, hade rasat in
och revs.

Ekonomibyggnaden

Ekonomibyggnaden, 6 x 15 meter, ir troligen ocksé
uppford 1914. Regelverksstommen ir bridfodrad.
Byggnaden ir rédmalad. Pulpettaket 4r kldtt med si-
nuskorrugerad plat.

Funktion

Till varje ligenhet fanns utrymmen i ekonomibygg-
naden som forradsutrymme, bland annat for ligen-
heternas behov av ved.

Matsalen diir arbetarna till en mindre kostnad kunde kipa lagad mat. Kokerskan bodde ocksi i byggnaden.

WY v

Renoveringar

Under hésten 2010 byttes rotskadad panel ut, fonster
och dérrar renoverades och hela byggnaden rédmala-
des. Taket sigs over. Slyréjning och drinering gjordes
ocksa. Ett utedass pa den s6dra sidan var forfallet och
revs.

Matsalen och kokerskebostaden

Byggnaden som miter 6 x 15 meter ir byggd i ett
plan pa plintar med bridgolv. Regelkonstruktionen
ar klidd med rodmalad lockpanel. Sadeltaket 4r klitt

med sinuskorrugerad aluminiumplit.

Funktion

Kokerskan, som var anstilld pa fabriken, bodde och
arbetade i byggnaden. Hir kunde arbetarna till en
lag kostnad kopa lagad mat. Omfattningen pi denna
restaurangverksamhet ér inte kind, men det faktum
att fabriken anstillde en kokerska tyder pad efterfra-
gan fran arbetarna.

Renoveringar
Byggnaden har inte renoverats under senare ar.



Lokstallet

Lokstallet, som miter totalt 4 x 10 meter, bestir av
tre delar. Regelverkstommen i4r klidd med rodmalad
lockpanel, som stir pa stenplintar. Sadeltaket, i tva
nivéer, och ett snedtak dr belagda med sinuskorruge-
rad plat. Ett spar leder in i lokstallet genom en stor
pardorr pi den 6stra gaveln. Lokstallet 4r troligen
byggt 1913 och tillbyggt pa 1950-talet.

Funktion
Uppstillningsplats for loken som drar vagnar med
torv frin mossen till torvladan.

Lokstallets nordostra fasad, sedd frin en av torvvagnarna efter
en tur pd mossen. 1 bakgrunden ses till vinster torvstrofabri-

ken med uppfordringsrampen och sigen till hoger. Renoveringar

Ar 2008 renoverades stommen och fasaderna, som
ocksa rodmalades. Fonstren renoverades och méla-
des och dubbelporten bestroks med tritjara. Marken
runt byggnaden grivdes ur och aterfylldes delvis med
singel.

Ageve 805/1978. Loket har tidigare anviints pi Stockds- och
Sandhagsmossarna.

Lokstallets sodra fasad. En sparvixel kan skymtas i griset.
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Vagnsskjulet

Ett enkelt oppet vindskydd pa stolpar, pulpettak be-
lagt med sinuskorrugerad plit. Byggnaden 4r omaélad.

Funktion

Uppstillning av ett vagnset — normalt sju vagnar.

Renovering

Nigra av byggnadens takstolar och stolpkonstruktio-
nen forstirktes med nytt virke varen 2010.

Oljeboden och garagebyggnaden

Tva mindre byggnader som stir titt intill varandra,
bida med en regelverkskonstruktion som ir klidd
med rédmalad lockpanel. Sadeltaken 4r belagda med
sinuskorrugerad plit.

Funktion

I oljeboden férvarades oljor och smérjmedel och an-
nat for driften av maskinerna pd fabriken. Garaget
byggdes pd 1940-talet som bilgarage it férmannen
som dé hade sin bostad i den nu nedbrunna férmans-
bostaden. De bida byggnaderna har ocksé tjinat som
redskapsbodar. Ett dass 4r tillbyggt pa baksidan.

Renovering

Oljeboden renoverades under 2007. Bland annat dri-
nerades och hojdes byggnaden pd grund av att mar-
ken ir vattensjuk. Rotskadat virke byttes, hela eller
delar av t. ex. syll, bjilklag och golvbrider. Panelen
som var skadad nedtill togs av och nytt okantat virke
skarvades i. Hela byggnaden rodfirgades.

Garaget har inte renoverats under de senaste aren.

Handelsboden

Byggnadens rodmélade lockpanel ticker en regel-
verksstomme och taket ir belagt med sinuskorru-
gerad plat. Fonster, foder och knutar 4r viemalade.

Funktion

Under andra virldskriget anvindes en del av bygg-
naden till handelsbod. Direfter anvindes den som
forrad it formansbostaden som brann ned 1997.

Renovering

Ingen renovering har utforts de senaste dren.
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Luffarbarackerna

Omkring 300 meter frin fabriksomridet utmed
torvbanan markerar en skylt var luffarbarackerna
lag. Byggnaderna uppférdes troligen strax efter start-
en 1906 och revs 1954, men in kan delar av natur-
stensgrunderna ses pd vardera sidan av torvbanan.
Diverse husgerdd och ett antal singstommar i jirn
ligger spridda i terringen. En uppgift finns om att
jarnsingarna tillverkades av VABIS i Sodertilje

P4 den norra sidan av sparet finns ocksa rester av
en jordkillare.

Luffarbaracken var till f6r de sdsongsanstillda som
behovde logi. De fick bo hir till en mindre kostnad
och husen var utrustade med vedeldade spisar.

Torvladorna

Ett par hundra meter frin luffarbarackerna stir en
tolvlada, den ingér dock inte i byggnadsminnet. Det
ir en rekonstruktion som visar hur torvladorna sag
ut. Nir torvbrytningen var som storst fanns hundra-
tals torvlador ute pa mossen.

Det idr en tvifackslada med mesulakonstruktion.

Nir vattenhalten i torven sjunkit till cirka 50 %
birgades den till ladorna. Dir lag den tills det var
dags att kora den till fabriken.

Ovriga byggnader

Drygt 100 meter norr om fabriksomradet ligger ru-
inerna efter triullsfabriken som brann ned 1936. Ru-
inerna bestar av ett antal betongfundament och delar
av en betongbyggnad vars funktion inte 4r kind.

P4 fastigheterna Badene 8:6 och Pristbol 3:1
finns en torvlada for husbehovsbrytning och rester av
raserade torvlador kvar, som dock inte ingér i bygg-
nadsminnet.

Ladan iir en rekonstruktion av en tvifackslada av samma typ
som_fanns ut pd mossarna nér verksambeten var iging.

Resterna av en av de tvé luffarbarackerna. En skylt markerar
platsen.

Karta jver ladornas och luffarbarackeras placering pa
mossen. Hlustrationen utford 2004 av Mikael Hedin,
Forsviks Bruk.



Torvbanan

Fran fabriken bérjade man anligga en smalsparig
bana ut pd mossen. Man hade i maj 1906 bestillt
4100 m transportabel rils, 5 kldttervixlar, 24 hjulsat-
ser med dubbelflinsade hjul och en dressin frin AB
Wilhelm Sonesson & Co.

Sparets strickning gick fran fabriken 400 me-
ter i nordéstlig rikening till en vixel. Sparen gre-
nade sig for att nigot lingre fram I6pa parallellt
med varandra pa ett avstdnd av 500 meter Over
den norra mossen. Sparsystemet kom att utdkas
successivt for att ocksd ticka den sédra delen av
mossen. En omfattande oversyn av stambanan
medférde bland annat att nya sliprar lades och att
rilsen byttes frin 5-kilos till 7-kilos rils. 1953-54
utokades spérsystemet och torvbanor byggdes till
Ljunghems- och Ekelunds-mossarna och kom att
besta av 10,5 kilometer, vilket var banans lingsta
samtidiga utbredning. Nir Hasselfors tog 6ver ge-
nomférdes en omfattande upprustning av sparsys-
temet, men 1985 revs banan till Ekelundsmossen
och den kvarlimnade delen pa den norra linjen
upp. Drygt tio 4r senare pabérjades rivningen av
Ljunghemsbanan. Rivningen stoppades, men tvi
kilometer nirmast mossen hann rivas upp.

Idag aterstar drygt 3 km bana som ir byggd av
rils som viger 5-7 kilo per meter. Dessa dr montera-
de i femmetersspann med fastskruvade staldistanser,
sa kallade decauvillerils. For att stabilisera banan pa
det diliga underlaget har en trisliper for normalspar,
kapad i limplig lingd, lagts mellan varje staldistans.
Strickan ir i ett relativt gott skick och trafikeras. Vid
nagra stillen har dven en brida slagits ned vertikalt
vid dnden av trislipersen for att ge ytterligare stadga.
For att kunna passera ett antal vattendrag har broar
byggts av bland annat normalsparsrils och slipers.
Vixlarna pa banan utgdrs av sa kallade slipvixlar som
ir byggda for att vagnarna med dubbelflinsade hjul
ska kunna passera.

P4 fabriksomradet finns idag ett litet sparsystem
for vixling och uppstillning av lok och vagnar. Tidi-

gare har det funnits spar bade till sigen och till tra-
ullsfabriken.

Lok och vagnar

Fram till 1913 anvindes hist som dragare till vag-
narna for att himta in torven frin mossen, direfter
koptes ett lok fran Varbergs gjuteri och mekaniska
verkstad. Men redan tva senare var det till salu. Om
det verkligen séldes dr osdkert. 1919 koptes ett foto-
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gendrivet lok frin Vara Mekaniska Verkstad, vilket
fanns kvar fram till 1925 da det saldes.

Ar 1924 hade man képt ett lok frin Hans Som-
mer A/S. Loket, som var tillverkat hos Astro Daim-
ler i Wien, var bensindrivet och anvindes for att dra
torvvagnarna pi Ryttaren fram till 1940. Aret innan
hade ett nytt lok képts frin Berg & Co Mek. Verk-
stad i Lindesberg. Fran borjan hade loket (BB-loket)
en bensinmotor men under nagra ar drevs loket med
en gengasmotor. 1941 konverterades loket for eldrift.

Loket var i drift till 1960.

En grupp med besikare har intrat tiget for en tur ut pd
mossen. Lokforare for dagen dr Karl-Hugo Fogelberg. Foto
H.Hellman, Forsviks Bruk

Réde 1 var ett lok som brukades under nagot ér,
inlinat frin Réde Mosse. Nir torvbanan byggdes ut
under aren 1953-54 konstaterades att BB-loket inte
skulle kunna anvindas till de linga transporterna
frin Ljunghems- och Ekelundsmossarna, varfér man
lat tillverka ett nytt lok, det s. k Harteliusloket. Méns
Hartelius, broder till Ryttarens vd Nils Hartelius, var
ingenjor och ansvarig for konstruktionen. Loket 4r
bensinelektriske och utrustat med ett antal finesser
som ir bra for daglig verksamhet. Loket anvinds idag
pa Ryttaren.

Hasselforsloket, frin 1940-talet, linades in ar
2000 frin Hasselfors Garden fér att anvindas som
reservlok. Foreningen Ryttarens torvstrofabrik fick
senare loket till skinks.

Sex lok finns pa Ryttaren varav fyra ir beskrivna
ovan. Dirdill finns ett tdgset som kan anvindas for
person- och torvtransporter. Setet star for det mesta
pa sparet uppe i torvladan och bestar av fyra vagnar
for passagerartransporter, tva ildre torvvagnar, en
passagerarvagn fran Sandhagsmossen i Nirke och en
nyare torvvagn fran Stockaryd i Sméland. Den sist-
nimnda har byggts om f6r att bland annat kunna
transportera funktionsnedsatta besokare.
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Harteliusloket konstruerades och byggdes i borjan av 50-ta-
let. En 2-cylindrig Pentamotor drev frin birjan loket med
en bensinelektrisk kraftoverforing. Ildag sitter hir en Volvo
Bl16-motor.

Porlaloket ir tillverkat vid en mekanisk verkstad i Lindesberg
ombkr. 1941 men dir ombyggt ett flertal ginger.

Selanders mekaniska verkstad, Bjirnum, byggde loker ovan
1945. Der dr ombyggt flera ginger, senast 1984, dé det for-
sags med en 2-cylindrig Deutzmotor med hydraulisk krafi-
overforing.

En cykeldressin.
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Torv

Torv ir en jordart som bildas av férmultnande vixter
fran kirr, mossar och sumpskogar, och tillvixer pa
fuktiga eller vita markomraden. Temperatur och sy-
retillgang styr hastigheten av férmultningsprocessen
som ar efter ar fir ny tillforsel av déda vixter. Torv-
bildning tar lang tid och processen kan paga i hund-
ratals ar. Torvlagren 4r indelade efter struktur — tita
eller luckra — och det 4r arternas rester som ger torven
dess egenskaper, tillsammans med vathetsgraden pa
platsen dir torvbildningen sker. Torven benimns ef-
ter innehall — dess viktigaste bestindsdel - som till ex-
empel vitmossetorv, vasstorv eller starrtorv. Vitmossa
(Sphagnum) ér den frimsta torvbildaren i Sverige.

Torv med tit strukeur, fet och kompakt och med
mycket energi, benimns hoghumifierad, medan torv
med en lucker struktur, 16s och smulig och ett ligre
energiinnehall, kallas lighumifierad. Benimningen
hég- eller laghumifierad torv har inte med hur lang
tid processen tar utan hur vil de déda vixterna har
formultnat - humifierats. Den héghumifierade tor-
ven anvinds som brinntorv och den lighumifierade
torven som jordférbittringsmedel och stré.

Torvmarker

Myr 4r ett samlingsnamn pi olika typer av torvbil-
dande vitmarker som kan delas upp i kirr och mosse
som har olika tillkomstsitt. Definitionen av kirr ir ett
omréide som dr uppkommen i sinkor, sjdar, vattendrag
eller andra omréden som har tillfléde av niringsrike
vatten. En mosse har ddremot inget tillfléde av ni-
ringsrikt vatten utan vatten tillfors endast genom ne-
derbord. De far dd vanligtvis en torftig vegetation och
niringsfattigare torv 4n den fran ett kirr. Blandmyrar,
kirrytor dir mindre mossar ligger utspridda, finns
ocksd. Mossar kan i sin tur delas upp i tre typer. For-
sumpningsmossen ir en mosse dir tidigare avrinning
pa ett eller annat sitt blockerats. Igenvixningsmosse
ir en mosse dir en sj6 uppgrundats och torvbildande
vixter har kunnat vandra in och 6versilningsmosse ér
en mosse dir ett vattenfldde over en sluttande mark
didmts upp och torvbildning har kunnat ske.

Forutom ovan nimnda egenskaper for en mosse
kan de ocksa delas in i nedanstiende typer beroende

pa deras ytgestaltning, topografiska lige och anvind-
barhet.

32

Yform:

Hogmosse. En mosse med konvex yta.

Flack- eller planmosse. En mosse med en plan yta.
Hingmosse. En mosse med en ensidigt lutande yta.
Skalmosse. En mosse med en skalformig yta.

Topografiskt lige:
Dalmosse
Backmosse
Platimosse

Teknisk anvindbarbet:
Torvstromosse
Brianntorvsmosse

Torvens geografiska utbredning

Jordens torvmarker omfattar fyra miljoner kvadratki-
lometer, vilket motsvarar 33% av landytan eller 700
miljoner fotbollsplaner. Ett bilte stricker sig fran
Kanada i vister genom Irland och Storbritannien,
over Island, Norge, Danmark, Sverige och Finland.
Aven i Tyskland och &ster ut genom Polen och in i
Ryssland utbreder sig torven. I Sverige dr 10 miljoner
hektar tickt med torv, vilket 4r 25 % av landarealen.
Torvmarker, mossar och kirr, med ett torvlager som
ir 30 centimeter djupt eller mera utgér 6,4 miljoner

hektar.

Historisk anvindning

Allmogen i Sverige har alltid nyttjat torvmarkerna.
Torv togs till brinsle, godsel och byggnadsmaterial
och sjilva markerna nyttjades som &vriga utmarker,
till betes- och jaktomraden. Myndigheternas intresse




for myrmarkerna var litet, kunskapen och maijlig-
heterna var smé och nagot storre behov fanns inte.
Men under 1700-talet hade Sverheten en ambition
att forbittra landets ekonomi. Blickarna riktades mot
landets alla outnyttjade resurser, diribland myrmark-
erna. Befolkningstillvixten och behov av mer mark-
er var ockséd ett skil dll varfér dverheten tittade pd
den outnyttjade myrmarken. Intresset och nyttjandet

kom att skifta under de kommande arhundradena
men myndigheternas anvindande kom att bli som
allmogens — brytning av torv fér brinsle och under
1800-talet vixte torvstrd fram som en produke for
gddning. De stora befolkningsokningarna gjorde att
dngsmarker som tidigare varit betesmarker togs i an-
sprak for grodor. Detta medforde att man var tvung-
en att bérja odla foder till djuren.

ringa formultnade vixter bra uppsugningsférmaga,

energilag

Sammanfatining
Tip Tillvixtplars — Struktur Egenskaper Anvéindningsomride
héghumifierad - torrare miljo  tit, kompakt morkare brun, tung, brinntorv
kraftigt formultnade vixter dilig uppsugnings-
formaga, energirik
laghumifierad - vét miljd lucker, 16s ljusare brun, smulig, stro till ladugardar och

till “dass”,

jordforbattringsmedel
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Torvindustrin i Sverige

Anvéindningsomriden

Torvmossar har anvints ling tid tillbaka i historien.
Torvmarker kunde bli god akerjord for till exempel
havre, rag och vissa rotfrukter, och gris kunde od-
las till foder. Den foridlade produkten anvindes,
som nimnts tidigare, dven som byggnadsmaterial
— isolering i trossbottnar. Torven eller torvstro, an-
vindes ocksa som str6 i ladugirdar och till stadens
alla torrklosetter, ”dass”, nir hygienmedvetenheten
okade. Torven anvindes ocksd en tid i barnsingar
innan cellstoffen blev vanlig och man har provat
att anvinda torven i férbandsartiklar och blsjor. Pa
1950- och 1960-talen kom ocksa torven att bli kind
som ett odlingssubstrat. Andra anvindningsomriden
ar som biofilter for att rena avfallsvatten och att rena
eller filtrera luft frén illaluktande eller giftiga gaser.
Brinntorven anvindes som ett komplement till ved
och andra brinslen.

Dagens torvanvindning

Brinntorv kallas idag for energitorv och anvinds i
stora fjirrvirmeverk. Anvindningsomradet for torv-
strd har fordndrats under aren och idag 4r det yrkes-
och amatérodlaren som anvinder den som jordfér-
bittringsmedel.

Torvindustrins framuviixt

Svenska mosskulturféreningen bildades 1886 med
site i Jonkoping. Dess huvuduppgift var att genom
forsoksverksamhet och ridgivning sprida kunskap
om rationell odling av myr- och kidrrmark samt om
anvindning av torv till olika indamal. Grunden till
bildandet av mossféreningen var bland annat den
vixande befolkningen i Sverige.

All produktion av torvstro skedde frin bérjan for
hand, men 1885 pressades den forsta balen. Ar 1886
startades den forsta torvstrofabriken i Troxhult i Kal-
mar lin och redan fem ar senare fanns i landet 21
fabriker med 500 anstillda.

Torvhanteringen forindrades under slutet av
1800-talet frin att vara en lokal verksamhet, ddr varje
lantbruk i princip tog upp sin egen torv for antingen
brinsle eller stro, till att bli en viktig industrigren f6r
det svenska lantbruket och en forutsittning for ef-
fektivare jordbruk.

Redan 1901 fanns det statsanstillda torvingen;jo-
rer som hjilpte bland annat Kommerskollegium (in-

Arbetareharacker och enklare
boningshus med torfstra-
fyllning
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En kort artikel himtad ur Svenska Mosskulturfor-
eningens tidskrift dr 1919.

Torftekniska smdnotiser.
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Eut liter smakprov frin Svenska Mosskulturforeningens tid-
skrift drgdng 1919.



Faktaruta:

Torvindustrin var en betydande arbetsgivare i
Sverige.

Ar 1913 arbetade 3379 personer i den fabriks-
missiga torvindustrin.

Ar 1918 arbetade 9450 personer.

Ar 1921 arbetade 4847 personer.

Ar 1925 arbetade 3077 personer.

Till dessa siffror kan ocksé liggas de personer
som var anstillda som forvaltningspersonal
och inom andelsindustrin.

dustridepartementet) i torvindustriella frigor, men
dven arbetade med att verkstilla mossundersokningar
samt informera allméinheten.

En torvskola upprittades med statligt st6d i Em-
maljunga 1902 fér utbildning av instruktérer och
formin for brinn- och torvstrofabriker. (Den flytta-
de till Markaryd 1905, men upphorde 1922.) Torv-
lanefonden, som var en statlig lanefond, inrittades
dven den 1902 for att hjilpa torvindustrin. (Den
kallades sedan f6r Industrilinefonden efter 1927 och
har évergétt till annan industriell kreditverksamhet.)

Resultatet lit inte vinta pa sig. 1903 fanns det 38
torvstrofabriker med 736 anstillda och 1910 fanns
det hela 123 stycken med 2057 anstillda. Torvstroin-
dustrin var som storst under forsta virldskriget med
ca 3000 anstillda och ett hundratal fabriker. En ned-
dtgdende trend f6ljde som kom att hélla i sig inda
till bérjan av 1960-talet. Torven bérjade da anvindas
som jordforbittringsmedel av plantskolor och hos
tridgardsmistare. Allménhetens konsumtion av torv
for tridgirdsbruk, i forsta hand Solmull, Hasselfors
produktnamn, satte ocksi fart under 1960-talet.
Svenska Torvproducentfdreningens rapport anger
i Torvdrer 2009 att av registrerade koncessionsinne-
havare 2009 var 21 producenter av odlingstorv och
37 torvtikter. Rapporteringen har skett till Torvstrd-
fabrikernas Centralférening — TFC. Rapporten redo-
visar att 2009 var den sammanlagda produktionen av
torv 3,34 milj m? fordelat pa 2.142.502 m? energi-
torv och 1.198.000 m? odlingstorv. Berikningen av
produktionen anses vara framtagen med stor siker-
het. Det fanns ca 35 fabriker i Sverige som tillverkade
vixttorv varav 25 fabriker bryter torv, s. k. blocktorv.
Totalt producerades i medeltal 1,5 miljoner kubik-
meter vixttorv per dr varav 600.000 kubikmeter
block- eller stycketorv och resterande fristorv.

Tillverkning av torv och jordar
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Ett schema som visar tillverkningen i stora drag. Framstillt av Hasselfors Bruk. Bild: Hasselfors Garden.
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Historisk markanvindning

Bearbetningm av mossen

Torvbrytning sitter tydliga avtryck i landskapet, si r e s e - o
Diverse Svarismiden, | ORVEPADAR

dven hir pd Ryttaren. Nedanstiende text beskriver O I emanie
den generella arbetsprocessen pd en torvmosse under | ’& NI Y e
ett &r. Olika metoder for brytningen har gett olika - ‘i) . & K
utseenden pd mossen. Bearbetningen av Ryttaremos- O, A ol » d /p
sen har skett genom grivning for hand men de sista @@ T
drtiondena anvindes en entreprenadmaskin. - R :

WL
Hosten e, SN
Torvéret borjade pa sommaren eller tidig host nir [ f'-_‘-:‘
foregiende ars skord var bargad och lag torr och skyd- |+ p— :
dad i torvladorna. Det var oftast i slutet av augusti L. im0 waar. ' i
eller i borjan av september som man dterigen bérjade JE=ye=a—— *R = = =
torvgrivningen. Det var den fasta personalen plus Annonser frin Wedevigs kataloger 1904 och 1955,

torpare och skogsarbetare som bodde i regionen, som
svarade for denna tunga och dven teknikkrévande del
av arbetet.

Varje torvgrivare hade oftast sitt eget omrade att
skota. En noggrann grivning lade grunden for nist-
kommande éirs skordearbete. Var grivningen och
utliggningen noggrant gjord torkade torven bittre.
Vindning, stapling och birgning blev ett littare ar-
bete med stérre kapacitet och dirmed stérre fortjinst
som foljd dé alla arbeten skedde pa ackord.

Torvgrivarnas utrustning var timligen enkel. En
specialtillverkad spade, som var tunnare 4n normalt
och med en speciell vinkel mellan skaft och blad,
anpassad for vagrit stickning. De anvinde ocksa en
grep med lingt skaft och rakare klor 4n normalt.
Grepen for utliggningen av torven var lika viktig
som spaden. Riktsnoret, ofta 20 m lingt med en

Meitsticka med miirken for lingd och bredd pa ett torvstycke. En man som gréiver torvstycken. Bilden himtad ur “Viirldsin-
Eit riktsnire och en spade, dock e den riitta, smalare spaden. dustrien” av Max Geitel.
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0,5 m lang kipp i vardera dnden, spindes upp 0,5
m fran gravkanten. Lings snéret stacks sedan det
nya diket upp. Det kom da att bestd av tva torvor i
bredd och sa smaningom 7-8 torvor djupt. Eftersom
varje torva hade formatet cirka 25x40x15 cm blev
diket 0,5 m brett och ca 1 m djupt. Upptagningen
av det 1 m djupa diket skedde i fyra etapper. Man
stack alltsd tva torvor djupt (25 ¢cm) och tva torvor
brett (50 cm). Torvorna skars upp och lastades i tva
kastar pa gravkanten. Direfter lades torvorna ut pa
sin torkplats och nista etapp kunde pdbérjas. Den
sista etappen lades ut direkt med spaden eftersom
den hamnade lingst ut mot gravkanten. Kapaciteten
for en van torvgrivare lag mellan 25-30 m’ per dag.

Pi Rytraren forpackades torvstr i balar som den ovan med
t7d pd under- och ovansidan, si kallade lador. Staltrid hill
ihop lador och stro. En bunt med stiltrid i limplig lingd lig-
ger pd golver mellan pressen och balen.

Nir Hasselfors tog dver fabriken och produktionen lanserades
snart “Solmull”, som forpackades i plastsickar. Bilden visar
ett par exempel pa sickarnas tryck.
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Ute pd mossen finns en “manskapsvagn”, en vagn dir arbe-
tarna kunde éita sin matsick och tinda en kamin vid behov.

Under 1960-talet ersattes torvgrivningen for hand av
maskinell upptagning pé de flesta torvfabriker.

Vintern

Under vinterhalvéret skedde pressningen av fjolars-
skorden. Torven revs och siktades i tvéd fraktioner.
Mindre in 12 mm blev till mull, som anvindes i
djurboxar (kittar), fér pudrettillverkning (pudrett ar
ett godselmedel berett av bland annat torv och lat-
rin) och for export. Den grévre fraktionen, den do-
minerande, blev till stré fr anvindning i stallar och
ladugardar.

Utlastningen skedde mestadels pa jirnvig. De
oppna jirnvigsvagnarna rymde 250 balar och tickrtes
med presenningar. En mindre del lastades pa bil och
kordes till Centralforeningarna i niromréadet. Trak-
tens bonder himtade sjilva for sitt behov.

Till manga torvfabriker horde en mindre sig som
forsag mossen med ladvirke dill torkladorna, slipers
till torvbanan och like till spikning av grindar for em-
ballage till balarna. Sagen var iging under tidig var, i
skarven mellan pressningssisongen och den hektiska
skordeperioden under vir och sommar pa mossen.
Ansvarig for sagen var ofta den reparator eller smed
som fanns pa anliggningen. Han svarade dessutom
for allt underhéll, reparationer och om- och tillbygg-
nader av fabrik och maskiner. Externa tjinster fore-
kom endast i undantagsfall.

Pressningen av balar i fabriken krivde stora
mingder torv. Det gillde att inforslingen frin mos-
sen fungerade vil. Inforslarlaget bestod av 2-3 man



plus lokforare. Vanligtvis kérde man med tagset om
sex vagnar, dir varje vagn rymde 6 m>.

Rilsldggarlaget sag till act flyterdlsen kom pa plats,
byggde och reparerade broar éver utloppsdikena och
om det blev tid &ver sag man 6ver ladbestindet efter
héstens stormar. Till vintern hor kraftiga snofall och
dé fick alla delta i snorojningen, sa att produktionen
snabbt kunde komma iging igen.

Vir och sommar

En bra vér for torven bérjade med en regnig april
som innebar att tjilen gick ur, som under den gingna
vintern springt de vattenfyllda porerna i torven och
dirmed héjt vattenupptagningsférmagan till optima-
la virden. Torven skulle enkelt uttrycke bli av hogsta
kvalitet. Nir tjilen genom regnet gick ur stod porer-
na 6ppna och dirmed redo att ta emot den virmande
majsolen och den sa effektiva virtorkan.

Med den forsta torkperioden kom ocksa de till-
resande — i folkmun luffarna. De kom fran att ha
arbetat i skogen eller vid ett tegelbruk och gitt pa luf-
fen. De var redo att sitta iging med arbetet att vinda
torven. Vindningen var det forsta och enklaste mo-
mentet i torkningsprocessen. Det bestod i att vinda
upp tva torvor mot varandra, den ena pa sidan, den
andra pa hogkant, till en si kallad res. Vindningen
kunde bérja nir torvorna lossnat frin marken och
holl for hanteringen.

Vindningen gick fort, 1-2 veckor. Sisongsarbe-
tarna och fast anstillda utnyttjade den ljusa sommar-
tiden. Nir den ljusa delen av dygnet borjade bli lang,
var det inte fraga om ndgon 8-timmarsdag lingre och
de arbetstiderna kom att gilla ocksa under resten av
sommarens skordearbeten.

Blev vidret bra kunde vindningsperioden utan
uppehall éverga i staplingsmomentet. Staplingen var
viktig. En vil utford stapling sades vara halv birg-
ning. Stapeln byggdes upp genom att ligga torvorna
i ringar ovanpd varandra. Bottenringen bestod av, vid
handgrivd torv, fem torvor. Efter tre ringar minskade
man med en torva per ring. Stapeln formades till en
s kallad kupa med en diameter av ca en meter och
en hojd av ca 125-150 cm. Rejila luftspringor mellan
torvorna och ingen fyllnad inuti stapeln borgade for
maximal torkning, samtidigt som stapelns form gav
ett gott skydd mot kommande regn. Nir vattenhal-
ten i den staplade torven sjunkit till ca 50% var det
dags att paborja bargningen. Den torra torven kérdes
in till ladorna pa litta skottkirror, konstruktionerna
varierade sikert. Fran borjan var de i tri med brett
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2 Fig. 22
Firdiga “kutear” pd
torhglaiscn.

Fig. 20, Fig
Hesnisg ol “Hulnalng™ al
wlchiar, sBlcklar],

Boken “Vira torfmarker” frin 1908 av T. B. Olbers illustre-
rar hur man bygger en kupa och hur det kan se ut nir flera
kupor uppstills nira varandra.

Bilderna ovan visar en uppresning av tvd torvstycken och en
kupa pd mossen. De gir att se om man dker med pd en tur
ut pd mossen.

En grupp besékare har stigit av vagnarna ute pé mossen och
guiden Karin Hartelius, i rott mitt i bild, berittar. Foto Hans
Hellman, Forsviks Bruk.
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plathjul, och pa 1950-talet anvindes smickra ror-
konstruktioner med gummihjul. Under 1970-talet
underlittades jobbet av att man bérjade anvinda en
trehjulig motordriven Kirra.

Ladan som skulle ta emot och skydda den birgade
torven bestod av 4-6 rum, rymmande 30 m? vardera.
Viggarna murades noggrant upp med torvblock och
lingsgaende bridor eller slanor sattes som stod pa
limpliga avstind. Generellt kunde en van torvarbe-
tare barga 50-60 m? per dag. Arbetet var starke vider-
beroende vilket kunde komplicera tillvaron. Det var
inte sirdeles ofta birgningen blev 100%-ig. En del ar
gav halv birgning, nagra fa ingen birgning alls.

Begreppen for arbete pd mossen

Utloppsdike

Brytningen av torv féregis av att vattennivin i den
ororda mossen sinks genom att 1 till 1 1/2 meter
djupa diken grivs i dess ytterkanter, den s.k. lagg-
mossen. Genom dessa utloppsdiken leds vattnet fran
brytningsomréadet under hela tiden som verksamhe-
ten pagar.

Torvbana

Efter att den forsta drineringen ér utférd och mos-
sens nivéd sjunkit med 70 till 90 centimeter, dras hu-
vudsparet till den smalspariga jirnvigen, torvbanan,
fram. Den kommer dirigenom att dela mossen i tvd
ungefir lika stora delar.

Diken

Vinkelritt mot torvbanan och utloppsdikena griv-
des grundare diken, vanligen pa 30 meters avstind,
1 meter djupa och 1/2 meter breda. Avsikten var att
drinera tegarna fére brytning. Brytningsomridet,
gravar, utgdr fran diket. (Se ocksd gravar.)

legar
Omréidet mellan dikena kallas tegar och utgor det
omrade som skall brytas. De kallas ibland for plint.

Ladteg och spirteg

Den sparade delen av tegen pé vilken ladorna star
kallas ladteg och i analogi med detta kallas den spara-
de delen pé vilken jirnvigssparen ir dragna for spér-
teg. Nir en lad- eller sparteg limnas, efter att bryt-
ningen ir avslutad, blir den helt drinerad i jimf6relse
med omgivande mosse. Vixtligheten far svért att sla
rot dir och de blir kvar som ljusa urskiljbara asar.



Pall

Efter brytningen limnades ofta en meterbred remsa
av tegen, s. k. pall, fér uppliggning av den sista torv-
skorden. Pallen har samma egenskaper och utseende
pa kartan som lad- och spartegen.

Gravar

Omradet som bryts kallas grav. Varje &r brots en halv
meter pé var sida om diket och pd de flesta fabriker
blev bryttiden siledes 30 ar per teg.

Schakt

I ett schakt bryts torv pd betydligt storre djup, ofta
ned till hela mossens djup i avsikt att framstilla
brinntorv. Brytningen sker med maskiner av pater-
nostertyp. Efter brytningen gir torven direke till ett
dltningsverk. Tekniken liknar den vid lertikeer for
tegeltillverkning.

Lador

Ladornas frimsta uppgift 4r férvaring av torv men
ocksé torkning. Inlastningen skedde frin ladans si-
dor, vanligtvis genom att nigra bridor avligsnades.
De hade ofta basmattet 3,5x3,5 meter vilket kallas
ett rum. I praktiken var de sillan si sméd utan be-
stod av vanligtvis tre rum sammanslagna pa lingden
(trerumslada), ibland fyra. Rummens innermdtt var
3,3x3,3 meter, alltsi ca 10 kvadratmeter. Varje tre-
rumslada rymde 35 kubikmeter.

De ildsta ladornas rum var 4x4,5 meter men
mattet minskades till 3,5 meter. P4 de modernaste
ladorna har mittet minskats till breddmattet 2,5 me-
ter for att astadkomma bittre genomluftning. Ménga
ganger var dessa ocksd upp mot en kilometer linga.
Inlastningen skedde genom luckor i taket. Nir en
lada tjdnat ut och rivits efterlimnar den en ljus yta
motsvarande den tidigare golvytan bestiende av 1/2
meter blottad torv dir inget vixer. Dessa rester av la-
dor kallas ladbottnar.

Redskapen

De redskap som anvindes var en vass spade for att
skdra ut torvblocken, en grep for vissa lyft och en-
hjulig skottkirra med brett flak, liknande den ildre
typen av bagagekirra som anvindes vid jirnvigen.
Kirran hade tidigare ett ekrat hjul med filg av plit
men fick under senare tid gummihjul.
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Tvd nygrivda torvstycken, dock nigot for stora pd grund av

den ovane grivaren, i maj 2011. De har en varm brun ku-
lor.

Brytningen

Vid brytningen utgar man frin det 0,5 meter breda
forsta diket och griver vanligen 0,5 meter frin detta
in i tegen pa var sida om diket och ned till samma
djup som diket. Torven skirs med spetsig spade till
formen av tegelstensliknande block som liggs ut pd
mossytan. Blocken kommer under vintern att frysa
varvid torven blir luckrare och far bittre uppsugnings-
formaga. Under viren reses torvorna pd hdgkant, tva
och tv4, tills dess de blir halvtorra. Efter fjorton dagar
staplas blocken glest i kupor, som de drygt meterhoga
bikupsliknande staplarna kallas. I de glest byggda ku-
porna torkar blocken varefter de kors med handkirra
pa plank, eller med torvvagnar pa utlagda flyttbara
spar, till ladorna. Hela bredden av tegen ir inte mojlig
att bryta. Man avbryter arbetet dd en meter aterstar.
Denna del som kallas pall, behévs for uppliggning av
den sista skorden. Torra somrar da gravbottnen gir att
utnyttja for torkning kan hela tegen brytas.



Nir tegen ir firdigbruten kommer gravbottnens
centrala del att héja sig till den ursprungliga moss-
ytans nivd. Hir kan en andra brytning foretas genom
att ett nytt dike grivs i den fore detta gravbottnen.
Den nya brytningens forsta dike hamnar alltsd dir
det forsta diket en ging grivdes.

En typ av skottkiirra som anvindes pa en torvindustri. Detta
exemplar finns pa Momossens torvfabrik, Holmestad.
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“..En torfmosse, helst en af de stirre, ger ingen tilltalande landskapsbild. Odsligt ir intrycket af den vida ytan med sina bruna,
rodaktiga och grd firgtoner. Stillen med lifligare gronska, som pé afstind hirma fastare mark, visa sig pa niarmare héll som tufvor
af sumpuixter, falska for foten, mellan hvilka det bruna dyvattnet stannat, skimrande pa ytan néstan som ett gammalt solbrindt
fonsterglas. Odsligheten snarare Gkas in minskas af martallarna, som hir och dir vandrat ut pa mossen; deras spensliga vixt
och risiga grenar vittna foga om de mdnga dr de i verkligheten rikna...” skrev Aug. Quennerstedt 1896 i "Hvad torfmossarna
fortilja’.

Bilden ovan visar Karbo torvstrifabriks mosse i Falkopings kommun. Den maskinskurna torven dr upplagd pé pallen, ytan mel-
lan dikena. Maskinupptagen torv tas upp i storre stycken in handgrivd. Foto Hans Hellman, Forsviks Bruk 2004.
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Att lasa om torv och mossar

Arbetet och livet pa och omkring en mosse var som
pa mdnga arbetsplatser under tidigt 1900-tal hart,
och nagra av vara svenska skonlitterira forfattare har
beskrivit hur det var. Olof Lagercrantz skriver i "Min
forsta krets” (1982) om sin fars engagemang i torvin-
dustrin. Kapitel nio inleder han:

Familjens liv 6verskuggades under de forsta sexton
dren av mitt liv av det stora torvbolaget...

Carl Lagercrantz, far till Olof, var chef f6r den svens-
ka sektionen av ett engelskt bolag. Han forvirvade
mossar i Smaland, pa Gotland och i Vistergdtland.
Den f6rsta svenska torvfabriken i detta engelska bo-
lag anlades vid Lina myr pa Gotland. Olof skriver:

Carl borjade bygga den forsta svenska fabriken pa
Lina myr pd Gotland, dir sedan urminnes tider

det rikaste fagelliv och artrik sillsynt flora fanns.

Nu skulle rérdrommen, sothénan och gronbenan fi
konkurrens och orkidéerna tvingas kimpa om sina
platser. Jattelika angpannor, grivmaskiner, larvfotter,
filterpressar och torkapparater bestilldes Europa runt
— Wrangels pengar mest — och Carl kinde sitt hjirta
svilla.

Forsta virldskriget satte stopp for anliggningen pa
Gotland och Carl satsade pengarna pi att anlidgga en
brinntorvsfabrik soder om Falképing, pa bolagets
marker, i stillet. Olof skriver vidare.

Torvfabrikationen pi den vistgdtska mossen

var ett sisongsarbete. Tjdlen méste ur marken innan
maskinerna kunde sittas iging. D4 anstilldes
hundratals min som fort ett ofta elindigt vinterliv.
Carl képte en nedlagd pristgard i Smaland och
fraktade stockarna till mossen dir ett marketenteri
byggdes. Det var liv och lust. Kvinnor och barn fran
girdarna pd Falbygden kom for att vinda och
stacka torven. Carl vandrade med kikaren i en virld
som han tyckte sig ha skapat. Det var hans livs
lyckligaste tid. Under mobiliseringen hade han
blivit utnimnd till kapten och s titulerades han

pa mossen. Han var befilhavare pa ett milsvite fartyg
som seglade mot en lycklig framtid. Det tycks sillan
ha fallit honom in att allt han sig kring sig och alla
pengar hans bolag fick in var beroende av kriget.
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1917 var triumfens r. Hans fédelsedag var 10 juni
och det aret reste folket en dreport med blommor och
16v 4t honom och han svarade med kaffekalas dir
Agnes liste hogt ur Riggler och Paschaser av Froding.

I "och Piccadilly Circus ligger inte i Kumla” (2002)
berittar Hakan Nesser om 17-arige Mauritz som
1967 bor i Kumla men lingtar ut i virlden. Han
sommararbetar pi Ekebymossen.

Den var utan slut. Man kunde se jordens

krokning 6ver den och skulle lingst bort. Overallt
var det torv. Bruten och dnnu obruten. Marken
sviktade sként nir man gick, men det blev dnda
tyngre pa nigot vis. Inte ett trid, inte en buske; bara
en odndlighet av torvtegar och enkla, sénderfallande,
gribruna lador dir den firdigtorkade torven
forvarades innan den transporterades in till fabriken.
Jag hade aldrig sett ndgonting mera vidstricke eller
mera 6dsligt i hela mitt liv. ”Kalahari, ta dej i
hicken”,sa en hjulbent snubbe fran Hallsberg

som gav upp innan vi var framme.

Sommarjobbet innebar vindning eller kupning av
torven. Vindningen var tyngst och den gjordes de
forsta veckorna. Betalningen var 50 6re per 16pmeter
och en teg pd 140 meter skulle inbringa 70 kronor.

Jag fattade tag i den forsta sura torvan och lyfte den.
Den gick sonder. Jag lappade ihop den och placerade
den pa rite plats pa ovligt manér. Jag tog nista. Den
gick ocksd sonder. Jag sparkade ned den i diket. Den
tredje holl. Jag borjar lira mig, tinkte jag. Jag ritade
pa ryggen och spanade utefter tegen, den sig ut att
vara 1400 meter snarare dn 140. Jag tittade pa
klockan. Den var fem minuter i tta, jag hade varit
vaken i tvd timmar och hittills hade jag tjinat i runda
tal tre Gre.

Nedan foljer ytterligare nagra exempel pa skonlittera-
tur som har beskrivit den miljé som en mosse utgor.

o Ivar Lo-Johansson beskriver i ”Analfabeten” (utgiven
1951) sin fars oidndliga (sisyfos) arbete med sin egen
lilla torvmosse.

o Harry Martinson beskriver genom sitt alter ego,
Martin, det trostlosa arbetet med att kupa brinntorv



i Blekinge i boken "Vigen ut” (utgiven 1936).

o 17Soldat med brutet gevir” (utgiven 1944) berittar
Vilhelm Moberg om hur han arbetat pa en
torvmosse.

o Nybyggarnas elinde i Norrland skildrar Sara Lidman
i bland annat "Hjortronlandet” (utgiven 1955).

Facklitteratur

Svensk mosskultur — odling, torvanvindning och land-
skapets forindring 1750-2000. (utgiven 2008). Re-
dakeor Leif Runefelt har i ett 20-tal kapitel samlat
fakta om bland annat mosskulturféreningen, forsk-
ningen och om torvtikter och torvanvindningen i
Sverige.

Skaraborgs lins torvindustri - En ekonomisk-geografisk
och historisk studie. Eric Julihn ger en bild av torvin-
dustrin i Skaraborg genom studier av litteratur och
arkiv i amnet samt egna exkursioner.

I boken Azt kipa vetr (1958) beskriver Gunnar Falkas
arbetet pd en mosse. Eftersom Gunnar Falkas dr frin
Barne-Asaka ir det fsrmodligen nigon av mossarna i
nirheten av Nossebro han arbetat pa och beskriver.

Torvmuseer

Nir Ryttarens torvstrofabrik dterinvigdes var det som
ett arbetslivsmuseum. Man kan hir ldra kinna bruks-
miljon och se hur produktionen gick till i fabriken.
En tur med torvbanan ut pa mossen kan ge en forsta-
else for torvarbetarnas miljo.

Ryttaren ir vil vird ett besok men det finns fler
museer pa temat torv i Sverige bland annat Brinn-
torvsmuseet i Komlésa, strax norr om Fristad och
Torstaméla torvfabrik i Smaland. Aven i Danmark,
Finland, Norge och Tyskland finns museer pa temat
torv. Pa Foreningen Ryttarens torvstrofabriks hem-
sida finns ldnkar till flera museers hemsidor.
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