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Forord

Lansstyrelsen i Vastmanlands lan inventerar sedan ar 1997 fororenade omraden. Sedan ar
2004 inventeras endast nedlagda verksamheter, pagaende verksamheter identifieras. Arbetet
sker i nara samarbete med kommunerna. Denna rapport redogor for ett projekt déar férorenade
omraden som kan harréra fran branscherna anlaggning for miljofarligt avfall, massa- och pap-
persindustri, évrig oorganisk kemisk industri och dvrig organisk kemisk industri inventerats.

Projektet har omfattat inventeringar med riskklassning enligt MIFO-modellens (Metod for
inventering av fororenade omraden) fas 1 av pagaende och nedlagda verksamheter. Risk-
klassningen har baserats pa de uppgifter som framkommit vid arkivsokning, intervjuer samt
platsbesok. | vissa fall har ytnara jordprover analyserats med avseende pa metaller med en
XRF (Rontgenfluorescensspektrofotometer). Dessa resultat har varit vagledande for riskklass-
ningen men ej avgorande. Riskklassningen har kommunicerats med verksamhetsutovare, fas-
tighetségare och berdérd kommun.

Inventeringar, riskklassning och rapportskrivning har utférts av Camilla Lindholm. Helena
Segervall har varit projektledare. | rapporten ingar dven vissa objekt som riskklassats inom
andra projekt.

Bakgrundsmaterial i form av kartor, kopior av arkivhandlingar och andra dokument finns
samlade pa Lansstyrelsen i Vastmanlands lan.

Vasteras november 2004

Lise-Lotte Norin

Camilla Lindholm






Sammanfattning

Lansstyrelsen i Véastmanlands lan inventerar sedan ar 1997 potentiellt fororenade omraden i
lanet, ett arbete som finansieras med medel fran Naturvardsverket. Arbetet med foérorenade
omraden hor till miljomalet Giftfri miljo som regeringen antog ar 1999. Malet med arbetet &r
att identifiera, undersoka och atgarda omraden som kan medfora skada eller olagenhet for
manniskors hélsa eller miljon.

| denna rapport beskrivs inventeringar av fororenade omraden som kan harréra fran bran-
scherna anlaggning for miljofarligt avfall, massa- och pappersindustri, 6vrig oorganisk ke-
misk industri och dévrig organisk kemisk industri. Inventeringarna har utforts enligt MIFO-
modellen och omfattar fas 1. Riskbedémningen grundas pa insamlad data om branschen och
objekten via litteratur, kartor, arkiv, intervjuer samt platsbesok. Ingen av branscherna har varit
vanligt forekommande i lanet.

Anléggningar som har behandlat farligt avfall r en relativt modern foreteelse som dock kan
ge upphov till ett antal olika fororeningar beroende pa vilket avfall som behandlas. Tillverk-
ning av massa och papper kan ge upphov till fororeningar av exempelvis kvicksilver, PCB,
klorerade organiska amnen samt metaller. | branschen 6évrig oorganisk kemisk industri har
olika verksamheter samlats, men framst sdana som tillverkar syror, gédsel mm. Ovrig orga-
nisk kemisk industri omfattar verksamheter dar organiska kemikalier framstallts, exempelvis
petrokemisk kemikalietillverkning. Fororeningsbilden for dessa branscher ar heterogen och
naturligtvis beroende av vad som har tillverkats.

Inventeringen har omfattat enbart nedlagda verksamheter. Totalt har 44 anlaggningar for mil-
jofarligt avfall, 4 massa- och pappersindustrier, 6 6vriga oorganisk kemiska industrier och 11
dvriga organiska kemiska industrier identifierats. Av dessa har 9 anlaggningar fér behandling
av miljofarligt avfall, 2 massa- och pappersindustrier, 2 ¢vriga oorganisk kemiska industrier
och 3 dvriga organiska kemiska industrier riskklassats. Se fordelningen i figur 1. De objekt
som far hogst riskklass kommer att prioriterats for vidare utredning.

Riskklassade anlaggningar for miljofarligt avfall, massa- och
pappersindustri samt évrig oorganisk/organisk kemisk industri
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Fig 1. De inventerade objektens riskklassfordelning.
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1 Inledning

Rapporten omfattar inventeringsresultat fran inventeringar av fororenade omraden som kan
harrora fran branscherna anlaggning for miljofarligt avfall, massa- och pappersindustri, 6vrig
oorganisk kemisk industri och 6vrig organisk kemisk industri. Arbetet paborjades i september
och avslutades i november 2004. Inventeringen &r utford enligt MIFO-modellen.

1.1 Syfte

Syftet med projektet &r att fa ett bra underlag for vidare undersokningar och saneringar av
anlaggningar for ovan namnda branscher. Detta uppnas genom identifiering, MIFO fas 1 in-
ventering och riskklassning.

1.2 Malsattning

Malséttningen med projektet har varit att identifiera, inventera samt riskklassa anlaggningar
for ovan ndmnda branscher som kan ha orsakat féroreningar i mark, grundvatten, ytvatten och
sediment i lanet.

1.3 Bakgrund

Industriell verksamhet har orsakat féroreningar i mark och vatten runt om i Sverige sedan
flera hundratals ar. De flesta fororeningar har uppkommit under efterkrigstiden framst genom
utslapp, spill, olyckshéndelser eller lackande deponier. Under senare tid har miljoproblemet
med fororenade omraden uppméarksammats. | borjan av 1990-talet fick Naturvardsverket i
uppdrag att planera for atgarder och sanering av fororenade omraden. For att kunskapen om
de fororenade omradena skulle oka, utfordes 1992-94 i samarbete med lansstyrelserna en
branschkartlaggning dér olika branscher delades in i generella riskklasser. Denna har legat till
grund for det fortsatta inventeringsarbetet. Naturvardsverket arbetade dven tillsammans med
Sveriges Geologiska Undersokning, Institutet for miljomedicin och Institutet for tillampad
miljoforskning for att ta fram en metodik for inventering av fororenade omraden. Detta resul-
terade i MIFO-modellen (Metodik for Inventering av Fororenade Omraden). Da inventering-
arna ar tidskravande och det visat sig svart att uppna miljomalet att alla fororenade omraden
skall vara identifierade till utgangen av 2005 har Naturvardsverket gjort en revidering av
branschlistorna. | denna reviderade version som blev officiell 2004-04-21 &r branscherna
uppdelade i de som skall inventeras, identifieras, inventeras av andra aktorer eller inte ens
identifieras. Endast nedlagda verksamheter skall inventeras av Lansstyrelsen.

Lansstyrelserna arbetar for narvarande med inventeringar av fororenade omraden, ett arbete
som finansieras med medel fran Naturvardsverket. Naturvardsverket uppskattar att det finns
ca 40000 lokalt fororenade omraden i landet, varav ca 35 000 redan &r identifierade
(www.naturvardsverket.se). Av dessa finns ca 1300 identifierade i Vastmanlands lan.

1.3.1 Miljomal

1999 fattade riksdagen beslut om 15 svenska miljomal. | miljomalet "Giftfri miljo” anges att
"Miljon skall vara fri fran &mnen och metaller som skapats i eller utvunnits av samhallet och
som kan hota manniskors halsa eller den biologiska mangfalden”. Innan utgangen av ar 2005
ska fororenade omraden vara identifierade och inventerade for de omraden som utgor stor och
mycket stor risk, med avseende pa riskerna for manniskors hélsa och miljon samt arbetet med
sanering och efterbehandling har paborjats for nagra av dessa. Senast 2010 skall minst 30 %
av de omraden som utgor stor eller mycket stor risk vara undersokta samt ha atgardats.



1.3.2 Lagstiftning

Miljobalken (MB) tréadde i kraft 1999. I miljobalkens 10:e kapitel finns sarskilda bestdammel-
ser om fororenade omraden. Bestammelserna skall tillampas pa fororenade mark- och vatten-
omraden, byggnader och anlaggningar som kan medfora skada eller olagenhet for manniskors
hélsa eller miljon. Enligt 10 kap MB skall i forsta hand den som bedriver eller har bedrivit
den fororenande verksamheten stallas ansvarig for efterbehandling. | andra hand kan fastig-
hetségare bli ansvariga. Efterbehandlingsansvar innebéar att den som ar ansvarig for forore-
ningen i skalig omfattning skall utféra och bekosta de efterbehandlingsatgarder som kravs for
att forhindra att skada eller olagenhet for manniskors halsa eller miljon uppkommer. Krav pa
undersokningar och efterbehandling kan endast stéllas pa verksamheter som pagatt efter 30
juni, 1969 (http://www.naturvardsverket.se/dokument/teknik/sanering/sanering.htm).

1.4 Organisation

Naturvardsverket leder arbetet med fororenade omraden i landet. De forser lansstyrelserna
med projektmedel for att inventeringarna skall kunna genomféras och har tillsammans med
andra myndigheter och organisationer utformat den inventeringsmetodik som nedan beskrivs
utforligare. Lansstyrelserna och kommunerna har ansvar for utfoérandet av inventeringarna.
Lansstyrelserna svarar for planering, stéd och kvalitetskontroll av inventeringsarbetet i sin
helhet. Pa lansstyrelsen i Vastmanlands Ian organiseras arbetet med fororenade omraden inom
Miljoenhetens miljéskyddsfunktion. Kommunerna hjélper till med information och lokalkan-
nedom vid inventeringarna.

Liknande inventeringar utfors dven av andra parter. Exempel pa sadana parter ar SPIMFAB
som inventerar bensinstationer nedlagda under perioden 1969-1994 och Forsvarsmakten som
inventerar militara anldggningar.

Naturvardsverket
bidrag, databas,
utbildning,
utveckling av metod

) Andra, exempelvis.
UtiGrare av Lénsstyrelser Kommuner SPIMFAB, Banverket,
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Fig 2. Organisationen for arbetet med inventering av fororenade omraden.



2 Metodik

2.1 Arbetsmetodik och avgrdnsning av projektet

Under aren 1998 till 2000 utfordes en objektsidentifiering av misstankt fororenade omraden i
Vastmanlands lan. Uppgifter om lage, bransch, fastighet samt 6vrig information fordes in i en
MIFO-databas. En ytterligare identifiering inom de inventerade branscherna har utforts vid
projektets start och har legat till grund for inventeringen. Vid identifieringen genomférdes
telefonintervjuer med anstéallda pa miljoé- och halsoskyddskontoren i lanet. Utférandet av pro-
jektet har pagatt fran september 2004 till och med november 2004 och har omfattat identifie-
ring och fas 1 inventering enligt MIFO-modellen. De direktiv som finns i Naturvardsverket
branschlistor om vilka objekt som skall inventeras eller identifieras har foljts. Endast nedlagda
verksamheter har inventerats. De anlédggningar som &r i drift har identifierats i MIFO-
databasen och bor inventeras av respektive verksamhetsutévare. Resultat fran inventeringen
av den pagaende verksamheten bor dven sandas till Lansstyrelsen for inféring i MIFO-
databasen. Bakgrundsmaterial i form av kartor, kopior av arkivhandlingar, analysresultat, brev
och andra dokument finns samlade pa Lansstyrelsen i Véastmanlands lan.

2.1.1 Anlaggning for miljofarligt avfall

Enligt Naturvardsverkets branschlistor skall de verksamheter som behandlat farligt avfall in-
venteras och riskklassas. De placeras generellt i branschklass 2. De verksamheter som motta-
git, sorterat och mellanlagrat avfall eller farligt avfall har endast identifierats.

Dessa verksamheter &r vanligtvis moderna och information angaende dem har hittats i Emis-
sionsregistret (EMIR) samt arkivet pa Lansstyrelsen. | EMIR finns SNI-koderna angivna och
med hjalp av dessa har de verksamheter som behandlat farligt avfall och de som endast haft
mottagning, sortering och mellanlagring kunnat sarskiljas. De verksamheter som &r i drift har
ej inventerats men identifierats. Ett par anlaggningar for miljofarligt avfall har inventerats och
riskklassats inom andra projekt och ingar i denna rapport. De riskklassades innan rekommen-
dationen om att enbart verksamheter som behandlat farligt avfall och som &r nedlagda ska
inventeras. Darfor har vissa objekt riskklassats som ej uppfyller kriterierna i Naturvardsver-
kets branschlistor.

2.1.2 Massa- och pappersindustri

Massa och pappersindustri placeras generellt i branschklass 1 och de verksamheter som till-
verkat mekanisk och kemisk massa samt papper skall inventeras. Verksamheter inom denna
bransch har ej varit vanligt forekommande inom lénet. Inga verksamheter i drift har hittats.
For att hitta aldre pappersbruk har den industrihistoriska inventeringen anvants. Inventeringen
har begransats till att omfatta pappersbruk som varit i drift efter ar 1800. Ett pappersbruk har
riskklassats inom ett annat projekt och ingar i denna rapport.

2.1.3 Ovrig oorganisk kemisk industri

Branschen 6vrig oorganisk kemisk industri omfattar exempelvis tillverkning av syror och
godsel. Enligt branschkartlaggningen placeras dessa generellt i branschklass 1 pa grund av de
farliga kemikalier som anvénts. Aven de tandsticksfabriker som funnits i lanet har inkluderats
i denna bransch. Da tandsticksfabrikerna som fanns i lanet endast var i drift i ndgra ar under
1800-talet sa har de bara identifierats. SNI-koderna i EMIR har anvants for att hitta moderna
objekt inom branschen.



For att hitta dldre verksamheter inom branscherna oorganisk- och organisk kemisk industri
har en s6kning under titeln kemisk-tekniska fabriker i telefonkataloger fran 1940-talet och
framat i tiden utforts. Da erhélls namn och adress pa verksamheter som bedrivit nagon slags
kemisk-teknisk verksamhet. Huruvida dessa verksamheter haft oorganisk kemisk industri,
organisk kemisk industri eller tillndrt nagon annan bransch &r osékert. Genom intervjuer och
efterforskningar har mer information om en del av dessa verksamheter erhallits. De verksam-
heter dar ingen information om verksamhetens art gick att finna har i mojlig man identifierats
i MIFO-databasen.

2.1.4 Ovrig organisk kemisk industri

Ovrig organisk kemisk industri omfattar vanligen industrier med petrokemisk industri samt
tillverkning av organiska bas- och specialkemikalier. Produktionen inom dessa industrier &r
varierande men branschen placeras generellt inom branschklass 2. For att hitta moderna verk-
samheter har EMIR anvénts. Vid kontakten med kommunerna har en del ytterligare objekt
framkommit. For att hitta aldre objekt har ovan nd&mnda metod att leta i aldre telefonkataloger
anvants.

2.2 MIFO-modellen

Arbetet med att uppréatta en enhetlig arbetsmetodik for riskbedémningar av férorenade omra-
den startade 1994 under Naturvardsverkets ledning. Resultatet blev MIFO-modellen (Metodik
for Inventering av Fororenade Omraden) som beskrivs i rapporten 4918 "Metodik for inven-
tering av fororenade omraden”. Att inventeringarna i landet utfors enligt samma metodik &r
viktigt for att riskbedomningar skall utforas pa ett enhetligt satt samt att resultaten skall vara
jamforbara. MIFO-modellen ar indelad i tva faser. | fas 1 insamlas data om branschen och
objektet via litteratur, kartor, arkiv, intervjuer och platsbesok. Informationen fors sedan in pa
sarskilda blanketter i en Accessdatabas. Riskklassning gors utifran insamlat material. Fas 2
omfattar en dversiktlig undersdkning dar provtagning och analys av férorenade medier utfors.
Fas 2 avslutas med en fornyad riskklassning.

2.2.1 Arkivsdkning

Informationsinsamling &r en viktig del av MIFO-modellens fas 1 inventering. Syftet &r att 6ka
kunskapen om objektets verksamhet, historia, omgivning och spridningsforutsattningar. In-
formationskallor kan exempelvis vara Bolagsverket, Fastighetsregistret, Emissionsregistret
(EMIR), lansstyrelsens arkiv, kommunens arkiv, hembygdsféreningar, biblioteket och indu-
striernas egna arkiv.

Kartmaterial rorande konflikter (exempelvis vattenforsorjning, omkringboende, jordbruk,
skogsbruk, vattenbruk, friluftsliv, kulturminnen eller forestdende agarbyte), geologi, hydro-
geologi finns pa lansstyrelsen och tillhandahalls av olika aktorer, exempelvis Lantmateriet
och SGU. Informationen har oftast bearbetats digitalt i GIS (Geografiska informationssy-
stem).

2.2.2 Platsbesdk och intervjuer

Platsbesoket ar en viktig del av fas 1. Malet ar att fa en bild av féroreningssituationen, sprid-
ningsforutsattningarna och omgivningarna. Platsbesoket kraver god planering och viss kun-
skap om verksamhet och omgivningar for att ratt fragor skall kunna besvaras. Gamla kartor,
ritningar, ortofoton mm. har tagits med vid platsbesoket. Innan platsbesok har blankett A och
B i MIFO-databasen fyllts i och skickats ut till verksamhetsutévare och kontaktpersoner. Kon-
taktpersoner som kan beskriva bade hur verksamheten bedrevs forr i tiden och hur den bedrivs



idag har medverkat vid platsbesoken. Vid platsbestket sker en rekognosering av verksamhe-
ten och omgivningen. Bland annat undersdks byggnadernas skick inom och utomhus, indust-
riella processer, eventuella upplag och deponier, utfyllnader, kemikaliehantering, konflikter,
vegetation, markforhallanden, eventuellt synliga féroreningar i mark, pa byggnader mm.

Inom detta projekt har &ven ytnéra jordprover tagits under platsbesoken dér det varit mojligt.
Ofta ar dock markytorna pa industrifastigheterna asfalterade. Proverna gravdes upp med en
spade och forvarades i markta plastpasar. Laget marktes ut pa karta eller uppméttes med GPS.
Resultat fran platsbesok, intervjuer, analyser etc. sammanstélls i blankett A (administrativa
uppgifter), blankett B (verksamhets- och omradesbeskrivning), blankett C (féroreningsniva)
och blankett D (spridningsforutsattningar).

2.2.3 Riskklassning

Slutligen utférs en samlad bedémning av de risker for méanniska och miljé som féroreningar
pa det aktuella objektet medfor i dag eller kan medféra i framtiden. Detta gors genom att vaga
samman fororeningarnas farlighet, fororeningsnivan, spridningsforutsattningar samt kanslig-
het/skyddsvarde for objektet (Naturvardsverket 1999). Till hjalp for bedomningen anvands
blankett E (samlad riskbeddmning). Vid beddmningen skall forsiktighetsprincipen tillampas,
vilket gor att riskerna i vissa fall kan komma att dverskattas. | blankett E kan &ven inventera-
rens intryck samt en motivering till riskklassen fyllas i. Bedomningen resulterar i att objektet
inordnas i en av foljande riskklasser:

Riskklass 1- Mycket stor risk
Riskklass 2- Stor risk
Riskklass 3- Mattlig risk
Riskklass 4- Liten risk

Ett riskklassningsdiagram fylls i for att askadliggora den samlade bedémningen. Efter risk-
klassningen kommuniceras objekten med verksamhetsutovare, fastighetsagare samt kommu-
nen sa att de far majlighet att meddela om nagon uppgift ar felaktig eller behéver komplette-
ras. Sedan kommer objekten med hogst riskklass att prioriteras till MIFO-fas 2.

2.3 Analyser med XRF

For att fa en battre fororeningsbild har analyser med en XRF (Réntgenfluorescensspektrofo-
tometer) utforts pa de objekt dar metallfororeningar kan misstankas.

Vid platsbesoken togs dar det var mojligt ytnéra jordprover med hjalp av en spade. De prov-
gropar som gravdes var grundare an 30 cm. Provpunkternas lage valdes delvis slumpvis och
delvis pa platser dar fororenade verksamheter finns eller har funnits. Antalet prover varierade
beroende pa om det var mojligt att ta prover, hur stor misstanken var om fororeningar samt
objektets storlek. Proverna marktes upp och torkades i dragskap i rumstemperatur. Sedan sik-
tades de ned till kornstorlek < 2 mm eller homogeniserades om jordarten var lera. Det siktade
eller homogeniserade provet lades i en ny plastpase och méatningar med XRF utfordes. Den
XRF som anvénts vid méatningarna &r ett rontgenfluorescensinstrument utrustat med en Cd-
109 och en Am-241 stralkélla. Med dessa tva stralkallor tacker analysinstrumentet in 25
grundamnen. Principen for instrumentet bygger pa att stralkallan avger fotoner, som astad-
kommer fluorescens i K- och L-skalen fran metallerna i det uppmatta materialet. Nar elektro-
ner i skalen exciteras, genereras réntgenstralning, som mats upp i instrumentets detektorer
(Niton 1997). Varje prov har analyserats tva ganger med varje stralkélla. Varje matning har
tagit 120 sekunder.



3 Branschbeskrivning
3.1 Anlaggning for behandling av miljoéfarligt avfall

3.1.1 Allmant

Definitionen pa vad som ar farligt avfall har andrats genom tiderna. | avfallsférordningen
(SFS 1998:808) finns en forteckning Over vilket avfall som idag betraktas som farligt avfall.
Denna bransch omfattas av ett stort antal processer, ofta specialiserade, dar syftet ar att mins-
ka avfallets farlighet. | lanet finns ett antal anldggningar som tar emot, mellanlagrar och sorte-
rar farligt avfall. Dessa har ej inventerats utan identifierats. Det finns nagra verksamheter i
drift som behandlar farligt avfall i lanet. Ibland har farligt avfall som uppkommit pa en indu-
stri behandlats pa platsen.

3.1.2 Processerna

Da avfallets karaktar ar varierande ar ocksa behandlingsmetoderna skiftande beroende pa vil-
ket avfall som skall behandlas, ofta ar processerna specialtillampade. Exempel pa processer
nédmns nedan.

Rening av oljeavfall

Oljeavfallet grovsilas och varms upp till ca 60-90 %. Det oljeférorenade vattnet far sedan sta
och sedimentera i ett antal dygn sa att en vattenfas och en oljefas bildas. De olika faserna de-
kanteras och oljefasen renas ytterligare och kan sedan anvéndas som exempelvis eldningsolja.
Vattenfasen renas i oljeavskiljare och slapps sedan ut till avioppet (Naturvardsverket 1995).

Atervinning av I6sningsmedelsavfall
Fasta partiklar avskiljs fran vaskan med nagon form av avdrivning. Sedan destilleras véatskan
for att fa fram rent I6sningsmedel som kan ateranvandas.

Atervinning av silver ur fotografisk film

Ramaterialet kan vara film fran rontgen, biografindustri mm. Silver och plast atervinns genom
mekanisk sonderdelning av filmen och dérefter kemisk behandling med cyanid. En verksam-
het av detta slag har funnits i lanet.

Atervinning av kvicksilver ur lysrér

Avfallet behandlas for att pa sa satt fa ett mer koncentrerat kvicksilveravfall. Lysroren matas
in for hand i maskinen. Inne i maskinen krossas lysror och lampor i lufttdt krosskammare.
Luften fran krosskammaren sugs ut genom ett stoftfilter och ett filter for rening av kvicksil-
ver. Filtret bestar av tva baddar selenmassa och en efterféljande badd av svavelimpregnerat
kol. Kvicksilvret binds i selenfiltret genom att det bildar den stabila féreningen kvicksilverse-
lenid. I ett kol-svavelfilter binds aterstaende kvicksilverangor som kvicksilversulfid. En verk-
samhet av detta slag har funnits i lanet.

3.1.3 Fororeningar

Beroende pa vilket avfall som behandlas kan olika féroreningar uppkomma. Exempelvis kan
oljeféroreningar uppkomma vid oljerening och kvicksilver pa en plats dar lysror atervunnits.
Tungmetaller, 16sningsmedel och oljor &r dock vanligt forekommande. Orsaken till att mark
fororenas vid dessa anlaggningar beror ofta pa spill orsakad av ofdrsiktig hantering och brist-
fallig lagring av avfallet (Naturvardsverket 1995).



3.2 Massa- och pappersindustri

3.2.1 Allmant

Konsten att tillverka papper ar flera tusen ar gammal och utférdes fore 1800-talet med meka-
niska metoder. Under 1800-talet borjade produktionen industrialiseras och kemiska metoder
for att tillverka papper utvecklades. Pa 1860-talet introducerades slipmassaprocessen. Under
slutet av 1800-talet byggdes ett stort antal sulfitmassafabriker. Denna metod var dominerande
anda fram till 1970-talet da den ersattes med andra metoder, framst sulfatmassametoden.
(http://www.paperonline.org/history/) (Naturvardsverket 1995)

3.2.2 Processerna

Massatillverkning

Ravaran ar rundved eller flis fran sagverken. Rundveden barkas och flisas. Vid massatillverk-
ningen frilaggs fibrerna Det vanligaste ar kemisk massatillverkning och det finns i princip tva
processer for detta, sulfit- och sulfatmassatillverkning. Vid den kemiska massatillverkningen
frilaggs fibrerna genom att 16sa ut det lignin som sammanbinder dem. | sulfitmetoden anvéands
sur kokvétska med pH 4, vanligen magnesium- eller natriumbisulfit. Efter att massan har ko-
kats gar den till efterbehandlingar som silning, blekning och torkning. Returluten gar till in-
dunstning. Sulfitluten frdn magnesiumsulfitmassakokningen gar inte att indunsta till hogre
torrhalt &n cirka 60 procent.

Sulfatmassametoden &r en alkalisk metod dar kokvitskan vanligen bestar av natriumhydroxid
och natriumsulfid. Forr anvandes natriumsulfat vilket metoden fatt sitt namn ifran. Aven
andra kemikalier som natriumkarbonat och natriumsulfat ingar i I6sningen men deltar €j i lig-
ninupplésningen. Massan kokas och sedan foljer i princip samma efterbehandlingssteg som i
sulfitmetoden, dvs. silning, blekning och torkning. Blekningen utfordes fore 1980-talet vanli-
gen med klor, hypoklorit eller klordioxid. Denna metod ersattes senare med blekning med
syrgas, ozon, kaliperoxider och vateperoxid. Blekingen hjalper ocksa till att I6sa upp ligninet.
(' http://wvww.skogssverige.se/MassaPapper/Faktaom/swe/massaopapptillv/)

Papperstillverkning

Den forsta delen i processen kallas méaldberedningen da fibrerna i pappersmassan blandas
med vatten och mals. Vid denna process tillsatts en del amnen for att ge pappret 6nskade
egenskaper, exempelvis kaolin, krita, lim och alun. Sedan spads massan ytterligare med vatten
fran pappersmaskinen och sprutas ut pa en genomslapplig plastduk(vira) sa att den fordelas
jamnt. Pa viran rinner och sugs vattnet av och pappersarket borjar bildas. Fran viran fors arket
in mellan roterande valsar, dar ytterligare vatten pressas ut. Aterstdende vatten torkas bort
med angvarmda cylindrar. Pappret kan sedan ytbehandlas pa flera satt, for att minska damm-
ning fran pappersytan i tryckpressarna ytlimmas papperet. Det gors med starkelse i limpres-
sar. Néar battre ljushet och tryckbarhet krdvs bestryks papperet med en smet av kaolin, krita
eller titandioxid. (http://www.skogssverige.se/MassaPapper/Faktaom/swe/massaopapptillv/)

3.2.3 Fororeningar

Ur efterbehandlingssynpunkt &r branschens viktigaste fororeningar PCB, kvicksilver, klorera-
de organiska &mnen och metaller. PCB-fororeningarna forekommer framst vid returpappers-
fabriker som anvant PCB-innehallande papper. Fenylkvicksilver har ibland anvénts for massa-
impregnering eller slembekampning. Kvicksilvret kan dar forekomma i fiberavfallet. Klorera-
de organiska dmnen, exempelvis dioxiner bildas vid massablekning med klorhaltiga kemikali-



er. Klorfenoler har ofta funnits i utslappen fran massafabriker som anvant klor som blekme-
del. Metaller kan komma ifran ravaran, veden eller forekomma som tillsatskemikalier.

3.3 Ovrig oorganisk kemisk industri

3.3.1 Allmant

Inom denna branschbeteckning har ett antal olika delbranscher samlats. Da processerna skiljer
sig at beroende pa vilka kemikalier som tillverkas ar det svart att fa en sammantagen bild av
branschen. En gemensam namnare ar tillverkning av kemikalier, frdmst av svavelsyra, salpe-
tersyra, fosforsyra, godselmedel, viateperoxid och karbid. Aven industrigastillverkare och
tandsticksfabriker har fatt inga i denna bransch.

3.3.2 Processerna
Exempel pa processer ges nedan.

Tillverkning av svavelsyra

I anslutning till tillverkningen av svavelsyra tillverkas dven flytande svaveldioxid och oleum.
Industriellt framstélls svavelsyra genom reaktion mellan svaveltrioxid och vatten. Svavel fran
lagertank filtreras och pumpas till en forbranningsugn dar forbranningen sker i tva steg. Den
S0,-gas som bildas gar delvis till anlaggningen for flytande svaveldioxid och dels till en kon-
taktpanna. | kontaktpannan oxideras SO, till SO3; som absorberas i koncentrerad svavelsyra
(Naturvardsverket 1995)

Ingen verksamhet som tillverkat svavelsyra ar kand i lanet.

Tillverkning av saltsyra

Generellt sa kan tillverkningen delas in i tva steg. | det forsta steget forbranns klorgas och
vatgas till gasformig viteklorid. | nasta steg sker absorptionen da vateklorid absorberas i vat-
ten och bildar saltsyra.

Tillverkning av salpetersyra och godsel

Salpetersyra tillverkas via katalytisk forbranning av ammoniak varvid kvédvedioxid bildas.
Syran framstélls sedan genom att 16sa kvéavedioxid i vatten. Da erhalls en 68%-ig l6sning som
kan koncentreras ytterligare med svavelsyra. Forbranningsreaktionen ar en starkt exoterm
reaktion.

Salpetersyra anvéands &ven vid tillverkningen av godsel. Vid tillverkningen av godsel (ammo-
niumnitrat) bldses ammoniak in i salpetersyra dar den neutraliseras. Darefter sker indunstning
i tre steg och en ca 95 % -ig ammoniumnitratsmélta bildas.

Tandstickstillverkning

Tandstickor tillverkas av asp som &r ett porost traslag. Den forsta pyrokinetiska stryktand-
stickan var fosfortdndstickan och den var under 1800-talet den vanligaste. Den hade vit fosfor
som tandamne samt kaliumklorat och blydioxid som oxidationsmedel. Aven svavel anvandes
som bransle i fosfortandstickans splint. Da den vita fosforn var giftig och stickan var eldfarlig
inférdes i borjan av 1900-talet forbud mot forsaljning av fosforstickan. Den kunde antéandas
om den stroks mot vilket underlag som helst. Under 1800-talets andra hélft borjade sakerhets-
tandstickan tillverkas. Den tandes mot rod fosfor i form av en planmassa pa tandsticksasken.
Idag tillverkas framst sdkerhetstdndstickor som ar utan tungmetaller och svavel.
(http://www.krc.su.se/web/undervisn/OHbild/skrivText.asp?ID=225)




3.3.3 Fororeningar

Det ar svart att namna nagra specifika fororeningar da dessa skiljer sig at beroende pa vilka
kemikalier och processer som anvants. Exempel pa fororeningar ar kisbrander, metaller, oljor
mm.

3.4 Ovrig organisk kemisk industri

3.4.1 Allmant

Med 6vrig organisk kemisk industri menas petrokemisk industri eller tillverkning av organis-
ka bas- och specialkemikalier som ej kan placeras in under nagon annan branschbenamning.

3.4.2 Processerna

Ett stort antal processer ingar i denna bransch. Exempel pa produkter/processer inom bran-
schen men som ej tillverkats inom Véstmanlands 1an anges nedan.

Angkrackning for att utvinna révaror som metan, eten, propan och butadien.
Utvinning av bensin ur alunskiffer.

Tillverkning av karbider, formalin, ureaharts, fenolharts

Tillverkning av aminer, aminderivat etc.

Inom Vastmanlands l&n har en del &ldre kemisk-tekniska fabriker identifierats som eventuellt
organisk kemiska industrier da verksamheten har varit svar att bestdmma. Antagligen har till-
blandning av kemikalier endast utforts vid dessa verksamheter. En verksamhet dar harolja och
pomada har framstéllts har riskklassats. Processerna dar har var ihopblandning av oljor och
parfymé@mnen. En verksamhet har riskklassats dar skallim tillverkats genom att blanda olja
och hexamin.

3.4.3 Fdroreningar

Det &r svart att namna nagra specifika fororeningar da dessa skiljer sig at beroende pa vilka
kemikalier och processer som anvants. Bland annat kan féroreningar av oljor, metaller etc.
forekomma.

4 Resultat

4.1 Inventering

Vid identifieringen aterfanns 44 anlaggningar for miljofarligt avfall, 4 massa- och pappersin-
dustrier, 6 6vriga oorganiska kemiska industrier och 11 évriga organiska kemiska industrier
listade. Det storsta antalet av anldggningarna for miljofarligt avfall hade endast sorterat och
mellanlagrat avfallet och identifierades darfor endast. Vissa av de verksamheter som enligt
industriminnesinventeringen varit kemisk-tekniska industrier har ej gatt att lokalisera. Ovriga
som gatt att lokalisera men som har varit av hog alder eller dar inga uppgifter om verksamhe-
ten har gatt att finna har identifierats. Samtliga objekt som fanns listade efter identifieringen
kan ses i bilaga 1. Av samtliga objekt har nu 9 anlédggningar for miljofarligt avfall, 2 massa-
och pappersindustrier, 2 6vriga oorganisk kemiska industrier och 3 6vriga organiska kemiska
industrier riskklassats. Resultaten finns i MIFO-databasen pa Lénsstyrelsen i Vastmanlands
Ian. De verksamheter som &r i drift och som bor inventeras och riskklassas inom den ordinarie
tillsynen finns listade nedan under respektive bransch. Samtliga riskklassade objekt finns i
tabellerna och pa kartan nedan. For en utforligare beskrivning av objekten se bilaga 2.
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fall, massa- och pappersindustrier samt 6vrig oorganisk- och organisk kemisk industri i

Vastmanlands lan.
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4.2 Anlaggningar for miljofarligt avfall

Anlaggningar for miljofarligt avfall

Antal
N

Riskklass

Fig 4. De inventerade anlaggningarna for miljofarligt avfalls riskklassférdelning.

Tab 1. Tabellen redovisar samtliga riskklassade anlaggningar for miljofarligt avfall.

Objekt id-

Kommun nummer Objekt Anlaggningsstatus | Riskklass
Arboga F1984-0058 | Scanclean AB Nedlagd efter 1969 3
Fagersta F1982-0069 | Melkas klader Nedlagd fore 1969 3
Fagersta F1982-0017 | Rudgruvan, Mireco | drift 2
Hallstahammar |F1961-0046 | Stena Gotthard Atervinning AB || drift 2

Stena Gotthard Fragmentering
Hallstahammar | F1961-0020 | AB | drift 2
Kdpings elektrolytfabrik / Ko-
Kdping F1983-0056 | pings oljerening Nedlagd efter 1969 1
Sala F1981-0078 |Fd oljedepan, Sala | drift 3
Vasteras F1980-0003 | Bodycote Varmebehandling AB | | drift 2
Vasteras F1980-0014 | AB Ivar Thulin Nedlagd efter 1969 1

Tab 2. Tabellen visar verksamheter som ar i drift och som bor inventeras av respektive verk-

samhetsuttvare.
Objekt id-
Kommun nummer Objekt Anlaggningsstatus

Arboga F1984-0152 | Ground support equipment | drift
Koping F1983-0013 | Svensk Returindustri AB | drift
Vasteras F1980-0295 | Svensk oljedtervinning | drift
Vasteras F1980-0012 | Gryta avfallsanlaggning | drift
Vasteras F1980-0688 |Vasteras Centrallasarett | drift
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4.3 Massa- och pappersindustri

Massa- och pappersindustri

Antal

Riskklass

Fig 5. De inventerade massa- och pappersindustriernas riskklassférdelning.

Tab 3. Tabellen redovisar samtliga riskklassade massa- och pappersindustrier.

Objekt id-
Kommun nummer Objekt Anlaggningsstatus | Riskklass
Arboga F1984-0039 | Hallby Sliperi Nedlagd fére 1969
Hallstahammar | F1961-0043 | Sorstafors Pappersbruk Nedlagd fére 1969

Det finns inga massa- och pappersindustrier som ar i drift i l&net.

4.4 Ovrig oorganisk kemisk industri

Ovrig oorganisk kemisk industri

Antal

Riskklass

Fig 6. De inventerade oorganiska kemiska industriernas riskklassférdelning.
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Tab 4. Tabellen redovisar samtliga riskklassade 6vriga oorganiska kemiska industrier.

Objekt id-
Kommun nummer Objekt Anlaggningsstatus | Riskklass
Surahammar F1907-0029 | Air Liquid Gas AB | drift 2
Vasteras F1980-0442 |Logarangen (samlingsobjekt) | drift/nedlagt 1

Tab 5. Tabellen visar verksamheter som ar i drift och som bor inventeras inom den or-
dinarie tillsynen.

Objekt id-
Kommun nummer Objekt Anlaggningsstatus
Kdping F1983-0021 |Hydro Agri AB | drift
Kdping F1983-0123 | AGA gas i Kbping | drift

4.5 Ovrig organisk kemisk industri

Ovrig organisk kemisk industri

Antal

Riskklass

Fig 6. De inventerade 6vriga organiska kemiska industriernas riskklassférdelning.

Tab 6. Tabellen redovisar samtliga riskklassade 6vriga organiska kemiska industrier.

Objekt id-
Kommun nummer Objekt Anlaggningsstatus | Riskklass
Lars Stahl & Co HB (ytbehand-
Arboga F1984-0054 |lare huvudsaklig bransch) | drift 3
Kemiska-tekniska fabriken Gla-
Vasteras F1980-0435 | ciol Nedlagd fore 1969 4
Vasteras F1980-0443 | Aros maskin och emballage Nedlagd efter 1969

Tab 7. Tabellen visar verksamheter som &r i drift och som bdr inventeras inom den ordinarie

tillsynen
Objekt id-
Kommun nummer Objekt Anlaggningsstatus
Vasteras F1980-0441 |Linette | drift
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5 Slutsatser och diskussion

Malet med projektet var att identifiera, inventera samt riskklassa anlaggningar for miljofarligt
avfall, massa- och pappersindustri samt 6vrig oorganisk och organisk kemisk industri som kan
ha orsakat fororeningar i mark, grundvatten, ytvatten och sediment. Ingen av dessa branscher
har varit sarskilt omfattande i lanet, vilket innebér att ett fatal objekt har inventerats vilket har
gjort det svart att arbeta upp en branschkunskap.

Flertalet av verksamheterna som behandlar farligt avfall ar i drift och ingar darfor ej i inven-
teringen. Begreppet farligt avfall har andrats genom aren och darfor kan verksamheter som
behandlat farligt avfall ha missats i inventeringen. En del verksamheter har behandlat det egna
farliga avfallet som uppkommit i produktionen, exempelvis har ibland ytbehandlare behandlat
sitt eget avfall. Dessa har inventerats/ska inventeras enligt den bransch de huvudsakligen till-
hor.

Massa och pappersindustri har varit ovanlig i lanet. Endast tva objekt har riskklassats. De 6v-
riga tva objekt som har identifierats harror fran 1700-talet, langt innan kemiska metoder for
pappersmassatillverkning borjade anvandas och anses darfor inte utgéra nagon stor risk.

Fa gemensamma namnare finns mellan objekten inom branschen 6vrig oorganisk kemisk in-
dustri. Tillverkare av industrigas har fatt inga i denna bransch. Den storsta industrin i lanet
inom denna bransch &r nuvarande Yara (fd Hydro Agri) som tillverkar godsel och salpetersy-
ra. Den ar ej inventerad och riskklassad da den ar i drift.

De objekt som tros ha haft nagon slags organisk kemisk tillverkning, d&ven om det kan har rort
sig enbart om tillblandning av organiska kemikalier for att fa fram produkterna har identifie-
rats. Ett flertal av dessa objekt ar gamla kemisk-tekniska industrier med ringa produktion. De
objekt dar nagon information angaende produktionen har hittats har inventerats.

Endast de objekt som &r nedlagda har inventerats inom detta projekt. Ett antal objekt var re-
dan riskklassade da projektet startade, varav en del &r i drift. Arbetet med att inventera de ob-
jekt som ar i drift kommer att ske av respektive verksamhetsutdvare vilket gor att denna rap-
port inte kan skildra en helhetshild 6ver fororeningssituationen inom de branscher som ingar i
rapporten.

Anléggningar for miljofarligt avfall, massa och pappersindustrier samt 6vrig organisk kemisk
industri placeras generellt i branschklass 2. For anldggningar for miljofarligt avfall stammer
detta relativt vél da huvuddelen av de inventerade objekten &r placerade i riskklass 2.

For massa och pappersindustrier ar endast tva objekt riskklassade, ett objekt har riskklass 2
och det andra riskklass 3. Det objekt som fatt riskklass 3 har endast tillverkat pappersmassa pa
mekanisk vag vilket leder till den lagre riskklassen. Né&r det galler 6vrig organisk kemisk in-
dustri har inga verksamheter med stor omfattning forekommit vilket leder till de laga riskklas-
serna jamfort med branschklassningen.

Oorganisk kemisk industri placeras generellt i branschklass 1. Detta &r en bransch med varie-
rande verksamheter vilket skulle kunna leda till en spridning av riskklasserna. Da endast tva
objekt riskklassats &r ej spridningen sérskilt stor. Ett riskklassat objekt &r placerat i riskklass 1
men da framst med avseende pa de andra verksamheter som funnits pa platsen. Det andra ob-
jektet placerades i riskklass 2.
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5.1 Prioriteringar

Pa grundval av resultatet i inventeringen foljer nedan forslag pa prioriteringar for fortsatta
atgarder. De objekt som tilldelats riskklass 1 och 2 anses generellt mest angeldgna att ga vi-
dare med for fas 2-undersokningar. Det galler aven de objekt dar kansligheten &r hog eller dar
de hotar narliggande vattentékter.

Kopings elektrolytfabrik / Kopings oljerening

Objektet ar riskklassat inom ett projekt dar ytbehandlare av metaller inventerades och ansags
med avseende pa den verksamheten som angelaget. Pa platsen har ytbehandlingsverksamhet
och oljerening férekommit. Oljefororening i mark konstaterades da Kopings oljerening lade
ner sin verksamhet runt 1980. En sanering gjordes men det ar osakert om saneringen uppfyller
dagens krav och hur omfattande den var. Farligt avfall fran ytbehandlingsverksamheten har
forvarats utomhus. Metallféroreningar i mark kan ej uteslutas. Fastigheten ligger néra skydds-
omrade for kommunal vattentakt. Spridningsforutsattningarna till mark och till ytvatten har
beddmts som stora. Objektet &r placerat i riskklass 1.

AB lvar Thulin

En verksamhet dér farligt avfall i form av skrot hanterats. Hoga halter av koppar, zink, bly,
kadmium, arsenik, krom och nickel i marken har patraffats vid en markundersokning vilket
leder till riskklass 1. Omradet planeras for exploatering vilket leder till att det ar angelaget att
narmare undersoka fororeningssituationen.

Sorstafors Pappersbruk
| byggnaderna har det funnits tre verksamheter, pappersbruk, ytbehandling av metaller samt
ett gjuteri. Samtliga verksamheter misstanks ha bidragit med fororeningar till omradet som ar
belaget intill Kolbacksan.

Ldgarangen

P& objektet har en tandsticksfabrik legat men objektet ar framst ej riskklassat med avseende
pa denna bransch. Daremot ar objektet angelaget att ga vidare med avseende pa de andra for-
orenande verksamheterna da kansligheten &r hog och markanvéandningen planeras att dndras.

Stena Gotthard fragmentering

Ar belaget inom Hallstahammars bruks industriomrade som i tidigare projekt utpekats som
prioriterat. Ovriga verksamheter pa platsen misstanks sta for huvuddelen av féroreningarna.

15



Referenser

Darphin, J-P. 1999: Avtryck av den industriella utvecklingen, Vastmanlands lans museum,
Lansstyrelsen i Vastmanlands l&n

Lansstyrelsen Vastmanlands lan, Miljoenheten. 1998 nr 8: Fororenade omraden i Vastman-
lands l&n. Inventering enligt MIFO-modellen fas 1

Lansstyrelsen Vastmanlands lan, Miljoenheten. 2004:1: Inventering av férorenade omraden
kring Kolbacksan

Nationalencyklopedin, 1994: Band 14, Papperstillverkning

Naturvardsverket 1992: Végledning for provning och tillsyn enligt miljéskyddslagen, Natur-
vardsverkets allmanna rad 92:5

Naturvardsverket. 1995: Branschkartlaggningen. En 6versiktlig kartlaggning av efterbehand-
lingsbehovet i Sverige. Rapport 4393.

Naturvardsverket. 1999: Metodik for inventering av fororenade omraden, Rapport 4918
Niton 1997: Skrivet material ”Kurs i Niton XRF instrument”.

Svenska Geotekniska Foreningen. 2001: Falthandbok Miljotekniska markundersokningar,
Rapport 1:2001

http://www.naturvardsverket.se/dokument/teknik/sanering/sanering.htm

http://www.paperonline.org/history/

http://www.skogssverige.se/MassaPapper/Faktaom/swe/massaopapptillv/

(http://www.krc.su.se/web/undervisn/OHbild/skrivText.asp?1D=225)

16



Bilaga 1. Beskrivning av riskklassade objekt

Anlaggning for miljofarligt avfall

Arboga kommun

Scanclean AB
F1984-0058
Norra Skogen 1:37

Riskklass 3

Verksamheten bestod i atervinning av kvicksilver ur lysror. Detta utférdes i en container pla-
cerad pa en av Arboga kommuns fastigheter. Verksamheten var i drift i 2-3 ar. Den skéttes
daligt och darfor kan det finnas en viss risk att kvicksilver lackt ut fran containern. Kvicksil-
ver ar en kemikalie med mycket hog farlighet. Mangden kvicksilver som kom ut &r antagligen
liten men da farligheten &r hog bedoms fororeningsnivan vara stor. Spridningsférutsattningar-
na i den Gvre delen av marken beddms vara stora da det bestar av grus. Gruset dverlagrar lera
dar spridningsforutsattningarna ar sma. Spridningen till backen/diket bedéms vara mattlig da
det ar belaget ca 130 meter bort och spridningsforutsattningarna i marken ar daliga. Sprid-
ningen i backen bedoms vara mattlig da vattenflodet ar litet. Kansligheten for marken bedéms
som stor enbart for att omradet omges av akermarker, i 6vrigt finns endast industrier, foretag
samt det kommunala centralforradet pa omradet. Inga sarskilt skyddsvérda biotoper ar kanda i
omradet vilket gor att skyddsvardet bedoms vara mattligt.

Sammantaget pendlar objektet mellan riskklass 2 och 3, men da fororeningsmangden miss-
tanks vara liten, spridningstiden till vattendrag och akrar omkring &r lang samt att kanslighe-
ten pa sjalva omradet ar mattlig sa bedoms riskklass 3 vara den mest relevanta.

Fagersta kommun

Melkas klader
F1982-0069
Hantverkaren 16

Riskklass 3

1947 anlades fabriken av foretaget Viskafors som tillverkade regnklader. Redan 1951 Overtas
verksamheten av kladtillverkaren Melka. Over 200 personer arbetade pa Melka under 1950-
talet. 1968-69 laggs verksamheten ned. Processerna har bestatt i konfektion av klader. Ingen
blekning, fargning eller efterbehandling av kladerna har utforts. Under ett par ar fanns i bygg-
naden foretaget Foto-kemi som utvann silver ur fotografisk film. Cyanid var en av de kemika-
lier som da anvandes. Det ar osakert vilken verksamhet som fanns i byggnaden mellan 1969
och 1988 da Fagersta klensmide flyttade in. Inga riktigt farliga kemikalier har anvants inom
textilindustrin. Fororeningsnivan antas vara lag. Spridningsforutsattningar fran och till bygg-
naden bedoms vara mattlig da byggnaden ar relativt gammal. Spridningsférutséttningarna i
marken bedoms vara stora da marken verkar bestd av utfyllnadsmassor. Spridningsforutsatt-

17



ningarna till Kolbacksan bedéms vara stora da markytan lutar relativt brant ned mot an samt
ar relativt nara belagen. Spridningen i Kolbacksan bedéms vara stor da flodet ar stort. Manni-
skor vistas till viss del i byggnaden under arbetstid och darfor bedéms kénsligheten som matt-
lig. Objektet ar belaget pa ett industriomrade dar fa manniskor vistas och darfér bedéms kans-
ligheten for marken som mattlig. Grundvattnet anvands ej som dricksvatten vilket leder till att
kansligheten for grundvatten bedéms vara mattlig. Inga sérskilt skyddsvarda biotoper ar kan-
da i omradet och darfor bedoms skyddsvérdet for mark, grundvatten och ytvatten som matt-
ligt. Kénsligheten for ytvattnet beddms vara mattligt da inga badplatser férekommer utefter
denna stracka av Kolbacksan.

Sammantaget bedoms inte industrin ha kunnat orsaka nagra storre fororeningar. Men det ar
osakert vilken verksamhet som funnits pa platsen mellan aren 1970 och 1987. Dessutom &r
det osakert om Foto-kemi kan ha orsakat nagra fororeningar, darfor bedoms riskklass 3 vara
den mest relevanta.

Rudgruvan, Mireco
F1982-0017
Fagersta 3:11

Riskklass 2

Verksamheten har bestatt i bearbetning av metallurgiskt avfall sdésom exempelvis slagg, bryt-
ning och malning av dolomit samt bearbetning av rullugnsavfall for atervinning av metall och
kalk. Verksamheten &r i drift.

Risk representerar ett forhallande mellan sannolikheten och konsekvensen for en viss handel-
se. Sannolikheten utgdrs har av spridningsforutséttningarna vid Rudgruvans omradet. Konse-
kvensen ar en sammanvagning av kemikaliernas farlighet, vilka féroreningsnivaer som finns
och hur de skulle kunna paverka manniskor och miljé inom spridningsomradet (kanslighet
och skyddsvérde). Har véags dven in faltbesdkarnas intryck och andra omstéandigheter som
rader i och anslutning till omradet vid Rudgruvan. En sammanvagning av alla faktorer som
spelas in i riskbeddmning resulterar att objektet placeras i klass 2, dvs nast hogsta riskklass.
Orsaken till denna placering ar framst férekomsten av metaller med ” héga” farlighet i verk-
samhetsomradet, kontinuerligt lackage av metallerna "mycket hoga" till grundvattnet i omra-
det, stor spridningsférutséttning i marken och omradet beldgenhet i Kolbacksans naromrade.

Stena Gotthard Fragmentering AB
F1961-0020
Hallsta 3:6

Riskklass 2

1982 startar Gotthard Nilsson AB en atervinningsanlaggning pa nedlagda Hallstahammars
AB's skrotgard. 1989 startas en fragmenteringsanlaggning med hammarkvarn. Industriomra-
det ar en del av det omrade som ingar i Hallstahammars bruk (objekt-id F1961-0007) och som
redan &r riskklassat med avseende pa den verksamheten. Darfor riskklassas hér endast verk-
samheten som behandlar farligt avfall och ej den tidigare.
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Verksamheten har bedrivits i 13 ar. Idag ar kraven storre pa att skrotet ej skall innehalla olja
etc. Men for 10 ar sedan var ej kraven lika harda och da kan man tanka sig att foéroreningar
kan ha uppkommit.

Fran fragmenteringsanlaggningar avges stoft bestdende av metaller bl.a. Cd, Hg, Pb och dér-
for har dessa metaller angetts under rubriken féroreningarnas farlighet. Omradet ar till viss del
utfyllt av slagg fran stalverket, i 6vrigt ar de dominerande markférhallandena sandig moréan
samt berg i dagen. Eftersom verksamheten till storsta del ligger pa fyllnadsmaterial enligt
jordartskartan bedoms spridningsforutsattningarna i marken vara stora. Spridningen fran och
till byggnader bedémer jag vara mattlig da byggnaderna inte ar sa gamla och har riktiga golv.

Trollebobacken &r ett kulverterat litet vattendrag som mynnar i Kolbacksan i Sorkvarnsfor-
sens naturreservat. Spridningsforutsattningarna i ett sadant litet vattendrag kan anses vara
mattliga. Skyddsvardet ar hogt da den mynnar i ett naturreservat och kansligheten for manni-
skor ar hog da det finns ett rekreationsomrade nara mynningen. Kansligheten fér méanniskor i
byggnaden bedémer jag vara mattliga da manniskor endast vistas dar under arbetstid. Omra-
det ar avsett for industriandamal och inga kanda skyddsvéarda biotoper finns. Darfor bedomer
jag att skyddsvérdet kan betraktas som mattligt. Manniskor vistas pa marken endast under
arbetstid och omradet ar inhagnat. Grundvattnet anvéands ej som dricksvatten och darfor be-
doms kansligheten for manniskor som mattlig. Enligt riskklassningsdiagrammet borde objek-
tet tillforas klass 2 eller 3. Jag har valt riskklass 2 med tanke pa de féroreningar som bran-
schen ofta ger upphov till.

Stena Gotthard Atervinning AB
F1961-0046
Hallsta 3:6

Riskklass 2

Stena Gotthard Atervinning sysslar med omhandertagande av atervinningsbara restprodukter
dar jarn- och metallskrot ar dominerande. Atervinningsbara restprodukter foradlas genom
manuell och maskinell bearbetning. Framtagna atervinningsravaror avyttras i forsta hand till
stalverk, gjuterier och smaltverk. Fram till 1999 var Stena Gotthard fragmentering och Stena
Gotthard Atervinning samma foretag och de haller till i samma byggnader. Verksamheten
skiljer sig idag, men den tidigare verksamheten ar svar att skilja at och darfor bedomer jag att
samma riskklass och motivering som for fragmenteringsverksamheten &ar beréttigad har (se
objekt id F1961-0020).

Kdping kommun

K&pings elektrolytfabrik / Kopings oljerening
F1983-0056
Spinnaren 2

Riskklass 1
P& fastigheten Spinnaren 2 har ytbehandlingsverksamhet bedrivits mellan aren 1960 -1985.
Verksamheten kan ha startat annu tidigare. Verksamheten bestod av betning, kromatering,
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forblyning, forkoppring, forzinkning, avfettning med trikloretylen, kadmiering mm. Oljere-
ning har forekommit i ett skjul pd bakgarden. Denna verksamhet lades ned 1980. Det ar okant
nar den startade, men det finns arkivhandlingar fran och med 1976 rérande verksamheten. |
byggnadens 6vervaning har ett tagelspinneri samt textilfabrik funnits. Aven en rérmokare har
varit verksam i lokalerna. Idag finns en fargaffar och bilverkstader i lokalerna.

Ytbehandlingsverksamheten som tidigare fanns pa platsen pagick under en relativt lang period
(>25 ar). | gamla tillsynsprotokoll finns en del anméarkningar pa hantering av kemikalier, bla.
pa forvaring av farligt avfall utomhus pa bakgarden. Reningsanlaggningen for ytbehandling-
en, som fortfarande star kvar, ligger direkt pa en grusad yta i en utbyggnad mot bakgarden.

Tidigare har oljefororeningar fran Koépings oljerening konstaterats i mark. Sanering utfordes
runt 1980, men det &r okant om den ar tillracklig enligt dagens krav och vilken yta som sane-
rades. Kemikalier, s som metaller, oljor och trikloretylen med hdg och mycket hdg farlighet
har hanterats pa platsen, bade inomhus och utomhus. Spridningsforutsattningarna fran bygg-
nader har bedomts som stor da byggnaden & gammal och sliten med sprickor i grunden. For-
oreningsnivan i mark samt byggnader har bedomts som stor utifran ovanstaende. Kéanslighe-
ten pa platsen har bedémts som stor da manniskor vistas dar under arbetstid. Den naturliga
marken pa fastigheten bestar av lera som gransar mot en as. Pa fastigheten och i omgivningen
finns troligtvis fyllnadsmaterial och ledningsgravar som kan bidra till 6kade spridningsforut-
sdttningar. Spridningsforutsattningarna i mark har darfér bedomts som stora. Kansligheten for
mark och grundvatten har bedomts som mycket stor da den kommunala dricksvattentakten
med skyddsomrade ligger nara fastigheten. Fran ytbehandlingsverksamheten har bade orenat
och renat processvatten slappts till dagvattensystemet och vidare till Kopingsan. Under den
period da intern reningsanlaggning fanns férekom problem med skotseln av anlaggningen och
fororeningshalterna i utgdende vatten var forhéjda. Fororeningsnivan i sediment har bedomts
som mattlig.

Sammanvagt beddms objektet ha riskklass 1, mycket stor risk. Den hdga riskklassningen be-
ror framst pa narheten till skyddsomradet for den kommunala dricksvattentakten i Képing och
att fororeningshalten i mark kan vara stor.

Sala kommun

Fd oljedepan, Sala
F1981-0078
Sala Kristina 4:223

Riskklass 3

Anlaggningen har mellanlagrat farligt avfall i form av petroleumprodukter, nagon behandling
ar ej kand. Omradet anvands idag for industriandamal. En gammal oljedepa anvénds till andra
andamal. Omradet ar till viss del fororenat enligt provtagningen 1998. Fororeningarna bestar
framst av opoléra alifatiska kolvaten. For att kunna géra en mer noggrann beddémning bor
fornyad provtagning ske. Fastigheten bor saneras vartefter verksamheten byter karaktar. Risk-
klass 3 beddms vara den mest relevanta.
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Vasteras kommun

AB lvar Thulin
F1980-0014
Gasugnen 1

Riskklass 1

Verksamheten var i drift 1930-1990 och omfattade framst hantering av skrot fran industrier
men under vissa perioder mottogs dven skrot fran allméanheten. Returpapper hanterades under
verksamhetens senare del.

Spridningsforutsattningarna beddms som stora till mycket stora i det dversta fyllningsmateria-
let. Inom fastigheten kan flera grundvattenmagasin forekomma. Spridning och kontaminering
av djupare grundvattenmagasin bedoms forhindras av leran. Ledningsgravar inom omradet
kan styra grundvattennivaer och fororeningsspridning fran fastigheten. Badelundaasen ligger
ca 350 m 6ster om fastigheten och Mélaren ca 150 m sdder om fastigheten.

Objektet beddms tillhora riskklass 1, dvs mycket stor risk for manniskors hélsa och miljon.
Hoga halter av koppar, zink och bly har patraffats dver hela fastigheten i hela fyllningslagret,
ned till naturlig jordart. | den Gversta metern av marken var metallhalterna nagot hogre jam-
fort med djupare nivaer. Aven hoga halter av kadmium, arsenik, krom och nickel har patraf-
fats. Kolvateforeningar patraffades i mindre avgransade omraden men fanns i kontakt med
grundvattnet. PAH i jord har patraffats vid oljeféroreningar och under tjarasfalt.

Bodycote Varmebehandling AB
F1980-0003
Fregatten 3

Riskklass 2

Verksamheten startade 1968 pa fastigheten Fregatten 3. Verksamheten bestar idag av varme-
behandling av stal och andra metaller, hardning av detaljer i olja, 16dning (i liten omfattning),
alkalisk avfettning (9 st bad), vattrumling och intern oljerening. Tidigare forekom &aven av-
fettning med trikloretylen, betning i mindre omfattning samt svartoxidering. Betnings- och
svartoxideringsanlaggningen lades ned 1985.

Enligt tillsynsprotokoll har farligt avfall tidigare forvarats utomhus med risk for lackage till
mark och vatten. Relativt stora méangder oljor och dven trikloretylen har hanterats pa platsen.
Fororeningar i mark kan inte uteslutas. Fororeningsnivan i byggnader och mark har bedémts
som hog i denna inventeringsfas. Spridningsforutsattningarna i mark har bedémts som stora
pa grund av ledningsgravar och fyllnadsmaterial pa fastigheten och i omgivande mark. Sprid-
ningsforutsattningarna till ytvatten har bedomts som mycket stora da en back passerar fastig-
heten. Backen mynnar i Mélaren och spridningsforutsattningarna till sjén har bedémts som
mycket stora. Kénsligheten och skyddsvardet for omgivande mark har bedomts som mattlig
da fastigheten ligger inom ett industriomrade. Kéansligheten och skyddsvérdet for ytvatten
(Mélaren) har beddmts som stor. Sammanvégt beddéms objektet ha riskklass 2, stor risk.
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Massa- och pappersindustri

Arboga kommun

Hallby Sliperi

F1984-0039

Hallby 3:4

Riskklass 3

Ett trasliperi startade pa platsen ca 1895. Verksamheten bestod i att tillverka slipmassa pa
mekanisk vég. Trastockar fraktades via Hjalmare kanal till trasliperiet d&r de barkades och
slipades mot slipstenar till slipmassa. Slipmassan fraktades sedan till Tumba for vidare férad-
ling till papper. 1955 byggdes det hus som finns pa platsen idag. Ca 1960 lades verksamheten
ned, idag finns ett kraftverk i byggnaden. Det ar mojligt att kvicksilver anvandes men da an-
tagligen bara under en begransad tidsperiod mot slutet av verksamhetsperioden. Kvicksilver
ar en kemikalie med mycket hog farlighet. Fororeningsnivan bedéms vara mattlig i marken da
ca 40 ar har gatt sedan verksamheten upphdrde, spridningsforutsattningarna ar goda samt att
kemikalier verkar ha anvants i liten omfattning. | ytvatten och sediment beddéms fororenings-
nivan vara lag da flodet i vattendraget ar stort. Golvbrunnar finns i byggnaden som leder ratt
ut i recipienten vilket leder till att spridningsforutsattningarna fran byggnaden bedéms vara
stora. Spridningen i marken bedoms vara stor da marken framst bestar av sandig moran vilket
ar en genomslapplig jordart. Spridningen till ytvatten bedoms vara mycket stor da objektet &r
belaget vid/pa en kanal. I kanalen ar flodet stort vid denna plats da "ett konstgjort fall" finns
for utvinning av el. Darfor bedéms spridningsforutsattningarna vara stora i vatten och sedi-
ment. Vid tdmning av kanalen kunde botten ses och det fanns inga sediment, enbart storre
stenar.

D4 anstéllda vistas i byggnaden endast under Kkortare tidsperioder bedoms kénsligheten for
byggnaden som mattlig. Kéansligheten for marken bedéms vara stor da akermarker foreligger
omkring objektet samt att det ar belaget inom ett omrade som &r utméarkt som riksintresse for
friluftslivet. | narheten finns omraden med naturskyddsintressen vilket leder till att skydds-
vardet bedéms vara stort. Inga sarskilt skyddsvarda biotoper ar kdnda i vattendraget eller ka-
nalen, om fiske forekommer ar osakert. Detta leder till att kansligheten bedéms vara mattlig i
ytvatten.

Troligtvis har inte verksamheten orsakat nagra omfattande fororeningar. Kvicksilver kan ha
forekommit i produktionen, men det var ldnge sedan den produktionen lades ned. Ingen kok-
ning av massa utfordes. Darfor bedéms riskklass 3 vara den mest relevanta.
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Hallstahammar kommun

Sorstafors Pappersbruk
F1961-0043
Sorsta 6:1

Riskklass 2

1869 bildades Sorstafors Tramassefabriks Aktiebolag. Pa pappersbruket tillverkades omslags-
papper, fruktpapper och toalettpapper. Pappret gjordes till en borjan av lump, halm och slip-
massa. 1905 byggs en sulfitfabrik med en 71,3 kbm stor kokare. Lut slapptes ut i an, vilket
fick till f6ljd att fisken dog. 1966 upphor massatillverkningen och Varnasforetagen (Kolbécks
metall) flyttar in. Se objekt id F1961-0016, bilaga 2. Foéroreningar med hdg farlighet (Pb, As)
har hittats pa omradet. Om de harrér fran pappersbruket, ytbehandlaren eller gjuteriet som
finns pa platsen idag &r osakert. Eftersom flera av jordproverna visade pa héga bly- och kop-
parhalter sa har féroreningsnivan for dessa amnen bedémts som hdg. Marken ar utfylld och
underlagras antagligen av lera. Det finns ledningar i marken som ocksa kan underlatta sprid-
ning. Utfyllnadsmassor bedéms generellt ha mycket stora spridningsforutsattningar. Da objek-
tet ar belaget intill Kolbécksan bedéms spridningen till Kolbacksan som mycket stor. Sprid-
ningen i Kolbéacksan och sediment bedéms utefter den har strackan vara stor da flodet ar stort.

Yrkesverksamma vistas i byggnaden under ordinarie arbetstider och darfér bedéms kéanslighe-
ten i byggnaden som stor. Manniskor bedéms vistas i mindre omfattning utomhus och darfér
uppskattas kansligheten som mattlig for mark. Pa den 6stra sidan om an fanns forr de s.k. lut-
groparna. Kanske bedrevs dven annan verksamhet pa den sidan om an. ldag &r det omradet
yttre skyddszon for kommunal grundvattentékt. Darfor beddms kansligheten fér grundvatten
som stor.

Skyddsvardet for mark och grundvatten bedoms vara stort da omradet ar strandnara.
Inga sérskilt skyddsvérda biotoper eller kénslig natur ar kénda i vattendraget utefter den har
strackan i Kolbacksan och ingen badplats finns. Darfor bedoms kanslighet och skyddsvarde
for ytvatten som mattligt. Sammantaget bedoms riskklass 2 vara den mest relevanta.

Ovrig oorganisk kemisk industri

Surahammar kommun

Air Liquid Gas AB
F1907-0029
Hovgarden 1:12

Riskklass 2

Foretaget arbetar med komprimering av luftgaserna syre, kvave och argon. Objektet &r beldget
pa Surahammars industriomrade. Verksamheten hanterar ytterst fa kemikalier och har troligt-
vis inte gett upphov till ndgra omfattande féroreningar. Under nagra ar fanns en tritvatt i
byggnaden. Byggnaderna &r i gott skick och darfér beddms spridningsforutsattningarna till
och fran byggnader som mattliga. Marken ar delvis utfylld av slagg och ledningsgravar finns,
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vilket leder till att spridningsforutsattningarna i marken bedéms vara mycket stora. Fyllnads-
massorna underlagras dock antagligen av lera. Spridningen till ytvatten beddms vara mycket
stor d& verksamheten ar belagen nara Ostersjon som &r en sjo i Kolbécksans vattensystem.
Yrkesverksamma vistas inomhus under arbetstid och darfor bedéms kansligheten som stor.
Yrkesverksamma exponeras utomhus i liten omfattning och omradet ar inhagnat varfor kéans-
ligheten beddms som maéttlig for mark. Ingen badplats forekommer i Ostersjon vid denna plats
och darfor bedéms kansligheten dar som mattlig. Inga sarskilt skyddsvérda biotoper ar kanda i
omradet vilket leder till att skyddsvardet varderas som mattligt for ytvatten. Dock &r objektet
bel&get néra stranden varfor skyddsvérdet for marken bedéms som stort.

Verksamheten som bedrivits sedan 1972 bedéms ej ha kunnat orsaka allvarliga foéroreningar.
Marken misstanks anda vara fororenad av luftutslapp fran den tidigare verksamheten pa om-
radet samt lackage fran omgivande mark. Men fororeningarna borde ej komma ifran aktuell
fastighet da ingen egentlig verksamhet bedrevs dar innan 1979.

Jag bedOmer att riskklass 2 &r den mest relevanta

Vasteras kommun

Logarangen (samlingsobjekt)
F1980-0442
Logarangen 1, Logarangen 1:5, Vasteras 1:148, Vasteras 1:149

Riskklass 1

Det har funnits verksamheter pa platsen sedan 1800-talet. Ett flertal olika branscher ar repre-
senterade, bl.a. smabatshamn, bensinstation, jarnframstallning, lokstallar, industrideponi samt
en gammal tandsticksfabrik. Aven om detta objekt har tas upp under évrig oorganisk kemisk
industri pga. tandsticksfabriken sa ar mycket lite kant om tandsticksfabrikens verksamhet och
objektet ar framst riskklassat med avseende pa de dvriga verksamheterna.

Vid den o6versiktliga markundersékning som utférdes 2003 upptécktes ett antal markforore-
ningar med mycket hog farlighet bl.a. arsenik, kvicksilver, organiska tennforeningar, kadmi-
um, bly och PAH'er. Fororeningssituationen ar komplex i omradet da ett flertal fororenande
verksamheter funnits pa platsen. Fororeningsnivan misstanks vara mycket stor da det forore-
nade omradet bedéms vara stort och fororeningarna har hog farlighet.

De byggnader som finns pd omradet verkar vara i gott skick och darfor bedéms spridnings-
forutsattningarna till och fran byggnaderna som mattliga. Vid markundersékningen visade sig
marken till storsta delen besta av fyllnadsmassor av sand, grus och tegel. Dessutom &r grund-
vattenytan beldgen ytligt i fyllnadsmaterialet, vilket gor att spridningsforutsattningarna be-
déms vara mycket stora i marken. Spridningen till recipienten bedéms vara mycket stor da
omradet stracker sig utefter Malaren som ar recipienten. Spridningen i Mélaren kan anses vara
mycket stor da det &r en stor insjo. Kéansligheten for marken bedoms vara mycket stor da barn
kan tankas exponeras i stor utstrackning. D& grundvattnet har ej anvands som dricksvatten
bedoms kansligheten for grundvatten som mattlig. Omradet &r ett rekreationsomrade och dar-
for bedoms skyddsvardet for marken, ytvatten och sediment vara stort. Kénsligheten for ytvat-
ten och sediment beddms vara mycket stor da det finns en badplats pa omradet. | byggnaden
vistas ménniskor endast under kortare perioder, exempelvis under arbetstid och darfér bedoms
kéansligheten vara mattlig.
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Planerad framtida anvandning av omradet &r bl a lekpark, amfiteater, dygnscamping, rekrea-
tion och batupplaggning. Sammantaget bedéms fororeningssituationen vara komplex och ett
flertal kemikalier med mycket hog farlighet har upptackts vid den 6verstiktliga markunder-
sokning som utforts. DA kansligheten ar mycket stor och omradet planeras for att fortsatta
vara ett rekreationsomrade sa bor en hog riskklass séttas. Objektet fors darfor till riskklass 1.
Om vidare undersokningar visar att fororeningssituationen ej ar sa utbredd som befarat sa kan
riskklassen sankas.

Ovrig organisk kemisk industri

Arboga kommun

Lars Stahl & Co HB
F1984-0054
Jaderstullen 6

Riskklass 3

Verksamheten ar framst riskklassad med avseende pa ytbehandlingsverksamheten. Tillverk-
ning av barnsalva utfordes innan ytbehandlingsverksamheten kom till platsen men den be-
doms inte ha orsakat nagra egentliga markfororeningar. Lars Stahl & Co HB har bedrivit
verksamhet pa fastigheten Jaderstullen 6 sedan 1970. Foretaget utfor legoarbeten till industrin
samt motorrenoveringar till bilverkstadder. Foretaget har ett antal maskiner for metallbearbet-
ning (>5 maskinbearbetningsplatser), tva blasterskap, en sluten motordelstvatt samt en arbets-
plats for termisk sprutning (forbattring av slitna motordelar). Termisk sprutning utfors i liten
omfattning, uppskattningsvis inte 6ver 30 timmar per ar.

Tidigare verksamheter pa fastigheten ar Aktiebolaget Gracilsko (1917-ca 1935), Arboga Ar-
maturfabrik (ca.1935-1956), Arbos barnsalva (kring 1947) samt Sandbergs Verktygssliperi
(1956-1966). Vid skofabriken utfordes ingen garvning. De senare verksamheterna bestod av
mekanisk bearbetning av metaller.

Lansstyrelsen har bedomt att verksamheterna har haft en sa begransade omfattning att risker-
na for fororenad mark och grundvatten &r liten. |1 den samlade riskbedémningen far objektet
riskklass 3.

Vasteras kommun

Aros maskin och emballage
F1980-0443

Ké&pplinge 1:8

Riskklass 3

Verksamheten har bestatt i att tillverka skallim i liten skala. VVerksamhetstiden &r relativt kort
och verksamheten lades ned i borjan av 2004. De kemikalier som har anvénts har hog farlig-
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het. Fororeningsnivan bedéms vara liten for alla medier da verksamheten varit av liten om-
fattning. Tillverkningen utfordes i ett garage. Verksamheten &r sa pass modern att misstanken
om att fororeningar uppkommit ar liten. Spridningsforutsattningarna fran byggnaderna ar
mattliga da den enligt uppgift skall vara i gott skick. Spridningen i marken beddms vara matt-
lig da den naturliga jordarten ar lera. Ledningsgravar forekommer antagligen vilka kan ¢ka
spridningen nagot. Spridningen till ytvattnet som i detta fall ar en back/dike bedoms vara
mattlig da spridningsforutsattningarna i marken ar mattliga och det ar ca 150 meter till backen
fran objektet. Spridningen i backen bedoms vara mattlig da flodet kan antas vara litet.

Da verksamheten &r belagen pa en hustomt bedéms kénsligheten for byggnaden och marken
som mycket stor. Dessutom &ar tomten omgardad av akermarker. Kansligheten for grundvatt-
net ar stor da grundvattnet pa tomten ej anvands som dricksvatten men pa andra tomter ca 150
meter bort finns privata brunnar. Inga sarskilt skyddsvérda biotoper ar k&nda i omgivningen
vilket leder till att skyddsvérdet bedoms vara mattligt for mark, grundvatten och ytvatten.
Kansligheten ar hog, men fororeningsnivan bedoms vara sa lag da verksamheten varit liten
och i drift ett kort tag. Detta leder till att riskklassen pendlar mellan 3 och 4. Enligt riskklass-
diagrammet verkar riskklass 3 vara den rétta.

Kemiska-tekniska fabriken Glaciol
F1980-0435
Proban 12

Riskklass 4

Kemiska-tekniska fabriken Glaciol var i drift fran ca 1926 till 1940. Mycket lite &r kant om
verksamhen. Dess omfattning verkar ha varit liten. De tillverkade harvatten och pomada, an-
tagligen blandades enbart ingredienserna. Idag finns affarer i byggnaderna. Vilka kemikalier
som anvandes &ar osakert men att oljor och parfymer (alkoholer) maste ha forekommit ar sé-
kert. Verksamheten var i drift i minst 15 ar. De kemikalier med hog farlighet som anvénts &r
mojligtvis oljor. D& verksamheten var av liten omfattning och processerna antagligen omfat-
tade hopblandning av kemikalier bedéms féroreningsnivan vara lag. Spridningsforutsattning-
arna fran byggnaderna bedéms vara mattliga da byggnaden ar gammal men i gott skick. Den
naturliga jordarten ar lera men den 6verlagras av fyllnadsmassor vilket leder till att sprid-
ningsforutsattningarna i marken beddms vara stora till mycket stora. Med de hdga spridnings-
forutsattningarna i marken och att Svartan ar belagen 115 meter bort sa bedéms spridnings-
forutsattningarna till ytvatten som mycket stora. Spridningen i Svartan bedéms vara liten da
det &r sa stor utspadninga att halterna inte innebar nagon risk. Objektet ar belaget i centrala
Vasteras vilket gor att kansligheten ar stor. Inga manniskor bor permanent i de lokaler som
verksamheten har legat i. Grundvattnet anvands ej som dricksvatten vilket leder till en mattlig
kanslighet for grundvatten. Inga sarskilt skyddsvarda biotoper ar kanda i omradet vilket ger
ett mattligt skyddsvarde. Sammantaget bedéms inte verksamheten ha kunnat orsaka nagra
omfattande fororeningar och darfér bedoms riskklass 4 vara den mest relevanta.
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Bilaga 2. Identifierade objekt

Anlaggning for miljofarligt avfall

Orsak till att objektet ej

Kommun Objektets namn Fastighet inventerades
Ground Support Equipment
Arboga (GSE) Partners AB Asby 8:1 | drift
Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
Arboga Atervinningscentralen i Arboga Koberg 2:12 av farligt avfall
Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
Fagersta Timberjack AB, Fagersta Tele 1, Vastanfors | av farligt avfall

Hallstahammar

Atervinning i Kolbéck AB

Herrevad 4:21, 4:17

| drift samt anlaggning for
mottagning, mellanlagring
och sortering av farligt avfall

Hallstahammar

Hallstahammars kommuns forrad

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Svedevi Haradsall-

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering

Hallstahammar | Trangfors omlastningsstation manning 1:5 av farligt avfall
Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
Hallstahammar | Kolbécks Atervinning AB HERREVAD 4:21 av farligt avfall
STROMSHOLM Anlaggning for behandling
Hallstahammar | Djursjukhuset Strémsholm 1:89 av avfall

Heby

Atervinningscentralen i Heby

Horrsta 4:36

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Heby

Atervinningscentralen i Ostervéla

Ostervéla Prastgard
1:35

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Kungsor

Atervinningscentralen i Kungsér

Kungsor 3:1

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Kdping

Svensk Returindustri AB

Norsa 22:73

| drift

Kdping

Norsaverkets avfallsforbran-
ningsanlaggning

Eldaren 2

Anlaggning for behandling
av avfall

Kdping

Norsa mellanlagring av MFA

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Norberg

Atervinningscentralen i Norberg

Davidsbo 1:149

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Norberg

Kallmorbergets anrikningsverk

Kallmora 3:6

Anlaggning fér behandling
av avfall

Norberg

Bo Wennerlunds skrot AB

Kallmora 1:112

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring, sortering av
avfall

Sala

Preem Petroleum AB, Sala

Kristina 4:223

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Sala

Atervinningscentralen i Sala

Kristina 4:6

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall
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Kommun

Objektets namn

Fastighet

Orsak till att objektet gj
inventerades

Skinnskatteberg

Atervinningscentralen i Skinn-
skatteberg

Amthyttan 4:52

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Surahammar

Surahammars kommuns forrad

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Surahammar

Atervinningscentralen i Sura-
hammar

Surahammar 9:666

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Svensk oljeatervinning

Vasteras 2:84

| drift

Vasteras

Gryta

| drift

Vasteras

Malardalens Tankservice AB

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Tank och Allservice AB

SLAKTERIET 3

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Sapa Industriservice AB

Skultuna-Tibble 4:21

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Ahlsell Kyl AB

Verkstaden 6

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Atervinningscentralen p& Béackby

Vasteras 4:85

Anléaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Atervinningscentralen pa Halla

Vasteras 3:59

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Atervinningscentralen p& Stenby

Kraftledningen 7

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Atervinningscentralen p& Angs-
gardet

Angsgardet 6

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Atervinningscentralen i Skultuna

Skultuna-Tibble 4:21

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Peab Sverige AB, Véasteras

Omformaren 5

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Ragn-Sells Specialavfall AB

Saltédngen 5 och 4

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Stena Gotthard Atervinning AB,
Vasteras

FREGATTEN NR 4

Anlaggning for mottagning,
mellanlagring och sortering
av farligt avfall

Vasteras

Vaxtkraft

Hubbo-Nas 1:1

Anlaggning for behandling
av avfall

Vasteras

Ragn-Sells AB, Vasteras

Saltdngen 4

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring, sortering av
avfall

Vasteras

IL Recycling Returpapper AB

JORDLINAN 1

Anlaggning fér mottagning,
mellanlagring, sortering av
avfall
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Massa och Pappersindustri

Orsak till att objektet gj

Kommun Objektets namn Fastighet inventerades
Jader 11:2 och Ja-
Arboga Jaders bruk der 11:3 Objektet fér gammalt
Objektet fér gammalt, ej
Kdping Kallstena pappershruk lokaliserat

Ovrig oorganisk kemisk industri

Orsak till att objektet gj

Kommun Objektets namn Fastighet inventerades
Gammal, kort verksamhets-
Arboga Arboga tandsticksfabrik period
K6ping AGA gas i Kbping Sjotullen 1:11 | drift
Sj6tullen 1:11 , tidi-
Kdping Hydro Agri AB gare Stadséga 2335 || drift
Gammal, kort verksamhets-
Sala Sala téndsticksfabrik period

Ovrig organisk kemisk industri

Kommun

Objektets namn

Fastighet

Orsak till att objektet ej
inventerades

Hallstahammar

René kemiska-tekniska fabrik

Vastan 1

Inga uppgifter har gatt att
finna

Inga uppgifter har gatt att

Kdping Orestads kem-tekniska fabriker | Grongolingen 3 finna
Kdping Hydro Agri AB Sjotullen 1:11 , | drift

| drift, samt liten omfattning
Vasteras Linette Dornhammaren 4 av verksamheten

Liten omfattning av verk-
Vasteras Navarra pa Aspvretsgatan Aspvreten 7 samheten

Navarra KA Feinhals pa Kolckar- Liten omfattning av verk-

Vasteras torpsgatan Klockartorpet 2 samheten

Inga uppgifter har gatt att
Vésteras Vasteras kemisk-tekniska fabrik | Gudmund 4 finna
Vésteras Tekniska fabriken Zadol Igor 8 Ofarlig verksamhet
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