Slatterbladet dr inte bladet av slatterblomma, utan denna lilla tidning for alla som ager eller skoter angsmark
i Varmland. Slatterbladet ges ut av Lénsstyrelsen Virmland.

Syftet med Slatterbladet 4r att skapa kontakter mellan 4dgare och brukare av ingar och andra som vill delta
i skotseln och att diskutera vad som kan goras for act fa angarna skotta. Syftet dr ocksa att samla och sprida kun-
skap om dngar och dngsskotsel och att sprida information om relevanta kurser, arrangemang med mera.
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Natursten

De flesta gamla slipstenar som finns i Sverige ir av
sandsten, alltsa natursten frin stenbrott vid Orsa i
Dalarna ”Orsasten” eller frin Gotland, Gotlands-
sten”. Orsastenen ir lite rodaktig i fargen och finkor-
nig medan Gotlandsstenen ir ljusgra och lite grovre. I
Dalarna har det varit ritt vanligt att ha bide en Got-
landssten och en Orsasten pa samma gard. D4 borjar
man med att slipa pd den grévre Gotlandsstenen som

Fynd eller skrap?

Det finns gamla slipstenar lite hir och var pd landet, i
uthus, pd Blocket med mera. Men hur vet man om en
slipsten dr “ett fynd” eller kanske bara ir skrip?

En slipsten ska forvaras skyddat fran regn och fukt, da
den annars kan frysa sonder. Om man ir spekulant
pd en gammal sten kan det vara bra att titta noga efter
sprickor i stenen. Dolda sprickor kan ibland avslojas
med orat.

Ett annat vanligt problem ir att slipstenar blivit ovala/
dggformade istillet f6r runda. Detta kan till exempel
ske om stenen limnas kvar i vatten efter anvindning,.
Den delen av stenen som stér i vatten blir mjuk och
nir stenen sedan anvinds for slipning kommer den
mjuka delen slipas bort medan torra harda sidan inte
slipas och dirmed blir stenen allt mindre rund ju mer
den anvinds.

En sprucken sten ir skrip, men en oval sten kan ga
att svarva till sa den blir rund igen. En slipsten som
utsatts for fett/olja kan ocksa vara forstérd. Nagon
sillan gdng kan man se stenar som 4r nistan vita, det
ir inga riktiga slipstenar utan ndgon sorts dekora-
tionsféremal.

Fynd gir att gora! Bengt Jonsson berittar bland
annat att alla svenska slojdsalar har haft stora bra
gotlandsslipstenar av den sorten som han tycker ir
allra bist for lieslipning. De 4r ofta inte sirskilt slitna
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tar mer sa det gir snabbare och si slutar man med att
finslipa pd Orsastenen. Har man enbart en Orsasten
tar en slipning betydligt lingre tid.

Sandsten bryts fortfarande bade i Orsa och pa Got-
land till brynen, byggnadsdetaljer mm och dtminstone
i Orsa tillverkas fortfarande slipstenar.

och har forvarats torrt. Eftersom skolorna inte
anvinder slipstenarna lingre och de tar plats kan
man ibland fi képa billigt. Aven pa Blocket och pa

auktioner hittar man ibland bra slipstenar.

Pa Orsas kommunvapen finns tre slipstenar (av
Orsasandsten). Det sager lite om hur betydelsefulla
slipstenar varit.

Orsasandsten har anvants for slipning och bryning
sedan vikingatid och sannolikt tidigare. Regelbunden
brytning har skett atminstone sedan 1500-talet.
Enligt 1730 ars gruvordning fér Orsa socken skedde
brytning av varje by som eget gruvlag med egen
gruva sex veckor fore fastan och sex veckor efter
skorden. Pa 1760-talet skedde bearbetning i éver
30 gruvor. Gruvlagen hade egna gruvstugor med
stall och smedja. Hackning och annan bearbet-
ning skedde darefter inomhus vintertid i gardarnas
hackstugor.

Prenumeration ar gratis. Vill du vara miljovanlig sa be att fa Slatterbladet som pdf istallet (da sparar vi aven tryckkostna-
der). Vill du prenumerera eller avsluta din prenumeration sa hor av dig.

Annonser, insdndare, synpunkter med mera skickas till Lise Wichmann Hansen, Lansstyrelsen Varmland,

651 86 Karlstad, e-post: lise.wichmann.hansen@Ilansstyrelsen.se eller 054-19 72 16.

Annonsera gratis om ditt slattergille, erbjuda dina slattertjanster och annat av relevans for angsskotsel i Varmland!
Slatterbladet nr 12013 kommer ut omkring 15 mars. Manusstopp 1 mars.




Bengt Jonsson demonstrerar trampmodellen, en
finurlig 16sning.

Handvev, trampor eller elmotor...

Det finns olika varianter pa hur man fir slipstenen att
snurra. De handvevade modellerna var de vanligaste
i bondesamhiillet. Trampmodellen ir en finurlig 16s-

ning f6r att kunna slipa sjilv utan hjilpare till att veva.

Bengt tycker det dr en mycket bra idé f6r en nybérjare

att forst prova med att anvinda en handvevad slipsten.

Man kan da arbeta in en kinsla for mingden arbete
som dr i slipningen. Det ir ldttare att fa en kinsla for
materialet och vad som hinder nir man slipar. Detta
har man 4ven nytta av nir man senare kanske arbetar
med en motordriven slip med hogre varvtal. Som

en handvevade modellen (6verst) och den
motordrivna (nederst).

med det mesta hantverk ir slipning inget man lir sig
genom teori eller pa en kurs pa nigra timmar. For att
bli riktigt duktig beh6ver man arbeta med slipningen i
manga timmar.

Alla slipstenar pé bilderna hir ir ljusgraa Gotlands-
sandstenar.



Moderna slipstenar, fungerar det?

Under sommaren 2012 har Bengt gjort tester med
lieslipning pé olika modeller av moderna vétslipma-
skiner. Torrslipning rekommenderas inte, eftersom
det utan vatten att kyla med kan det bli mycket varmt
pa lien sa att hirdningen i stilet pdverkas. Man kan
inte heller uppna lika bra skirpa med torrslipning som
man kan med vitslipning.

P4 de flesta moderna slipmaskiner sitter keramiske
tillverkade “stenar”. Dessa avverkar lika fint som
natursten och ir betydligt effektivare, s att arbetet
blir mindre tilamodskrivande. Trots detta ar Bengts
slutsats efter sommarens tester att maskinerna inte
fungerar sirskild bra for just lieslipning.

Ett stort problem ir att det mittemot slipstenen sitter

en drivskiva som 4r i vigen for hinderna och lien vid

slipningen. Nir slipstenen ir alldeles ny dr problemet
lite mindre, men efterhand som stenen blir sliten och

mindre okar problemen med att fa plats. De som till-
verkar slipstenar tittar férstas pé vad kunderna vill ha
och lieslipning 4r sd pass sillsynt forekommande idag
att det inte funnits tillricklig efterfriga pa en modell

med bittre svingrum.

Ett annat problem ir att maskinerna ir s smé och
nitta. For att fa slipstenen i ritt hojd for limplig
arbetsstillning och f6r att fa den ate sté tillrickligt
stadigt behdver man bygga nidgon sorts stillning att ha
den pa.

Modern vatslipmaskin. Moderna keramiska slipstenar finns dven i stor modell (ungefar som modellen pa fotot s.5) och
det &r en sddan man bor vélja och inte en bankmodell, ifall man vill ha en slipsten lamplig for lieslipning.

Storleken har viss betydelse

Det ir ldttare att fa till onskat profil pa slipfasen och en jimn slipning 6ver hela
liebladet med en stor och bred slipsten 4n en liten och smal. Pi slipmaskinerna ir
slipstenen max 250 mm i diameter, vilket dr i underkant. Det kan man dock lira sig

kompensera for siger Bengt.
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Rak rygg och raka armar sparar kroppen nar du slipar, instruerar Bengt.

Arbetsstallning en viktig del vid slipning

Nir Bengt Jonsson ska beskriva det han tycker idr For att ha tdlamod att st linge och slipa, sa att resul-
bista arbetsstillningen vid lieslipning borjar han med  tatet blir bra utan att man far ont i kroppen, si star

ett Tai Chi citat "Man stér fast som ett berg men flyter ~ Bengt stadigt med fotterna, rak i ryggen, med axlarna
som en flod”, vilket innebir ungefir att man enbart nere och raka armar. Aven handlederna ir raka. Ibland
anvinder de stora musklerna i kroppen. tar han lite stdd mot stillningen.



Att svarva en slipsten

Om slipstenen blivit ojimn i ytan eller oval kan man
svarva ner den sé& den blir rund eller jimn igen. Nir
man svarvar stenen ska den vara torr!

Det finns tillbehér till slipstenar att kdpa for svarv-
ning. D4 stiller man in precis hur mycket man vill ska
svarvas bort och forflyttar med hjilp av en lite skruv
langsamt diamanten som gor jobbet. P4 samma sitt
som nir man hyvlar indtri ska man inte svarva hela
vigen ut. Man bérjar i ena sidan och nir man svarvat

en bit forbi mitten sd borjar man fran andra héllet och
svarvar in mot mitten. Annars riskerar man att kanten
pa slipstenen gér sonder.

Det ir bra att svarva stenen ofta, for di 4r det inte s&
mycket man behover ta. Om stenen ir ordentligt oval
ir det mycket sten som ska svarvas bort for att fi den
rund igen. Svarvningen tar da lang tid och stenen blir
mirkbart mindre.

Pa bilden anvands ett svarvverktyg som egentligen ar ett tillbehor till en modern elektrisk
slipsten, men som funkar utmarkt dven pa en gammal Gottlandsslipsten. Det géller bara att
man har en stallning dar det gar att satta fast verktyget pa ett bra satt.



Forvara slipstenen skyddat mot vatten!

Slipstenen ska vara blot nir man slipar men
skyddas mot vatten nir den inte anvinds. Den
far inte sta blott till exempel i ett vattentrig
eller direkt mot marken och den bor skyddas
mot regn.

Det vanligaste dr att férvara slipstenen under
tak i ett uthus eller att den stir ute med nigon
typ av skydd over.

Slipstenen pa bilden har ett vattentrag un-
der som kan lyftas eller sankas efter behov.
Traget kan ocksa tas av och laggas éver
slipstenen som regnskydd.

Liar att slipa

I dag finns inga bra liar for slipning att kopa pa nagon
jirnhandel eller liknande i Sverige. Liarna som finns
pa marknaden ir antingen av den typen som man
knackar vassa eller av mycket dalig kvalité.

P4 60-70-talet fanns "Guldlien frin Norge” att kopa
som var av bra kvalitet. Men det som hint med dessa
och flera andra tidigare bra fabrikat ir att de sélde sina
varumirken. Det kan dérfor gd att hitta nyare liar
mirkta med samma namn som gamla kvalitetsliar,
men av usel kvalitet.

Det finns ett fital smeder i Sverige och Finnland som
idag tillverkar handsmidda liar. Bland annat Mathias
Helje i Lima i Dalarna, som tagit upp traditionen
fran Lima med liesmide. En ny handsmidd lie kostar
omkring 1 500 kronor.

I Osterike och Schweiz fabrikstillverkas bade slipeliar
och knackeliar. Ibland gar det at att hitta nagon som
kopt in ett parti frin dessa linder och siljer vidare.

Det finns dven massor av liar som ligger i uthus vid
torp och gardar. Bland dessa kan det finnas en del som
dr anvindbara och en och annan riktigt bra lie. Men
manga ir av délig kvalitet. Ofta hittar man liar som ir
kopta relativt sent efter att de fabrikstillverkade liarna
inte lingre var av bra kvalitet. Det ir dven ofta sa att
de liar som finns kvar 4r de som inte anvints och att
det fanns en anledning till act farfar eller gardens ti-
digare dgare inte slet ut just den lien, den var inget att
ha. En lie som dr mycket anvind, har slipats manga
gingar och inte ir sd bred lingre ir troligen av bra
kvalitet.

I mitten av 1700-talet tillverkades i Limatrakten i Dalarna runt 70 000 handsmidda liar arligen av ca
250 smedar som specialiserat sig pa liesmide. Limaliarna exporterades och saldes i ett stort omrade,
bland annat i Varmland och Norge. Runt 1880 slutade tillverkningen av limaliar eftersom traktens
myrmalm hade tagit slut. Nar man behévde képa in jarnet var tillverkningen inte langre ldnsam
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Lar dig lieslipning i praktiken

Bengt Jonsson kommer hit till Varmland 2-3 mars 2013 och haller tva endagskurser.

Lordag 2 mars kl 9.30-16.00 nagonstans i viastra Varmland
Anmal dig pa: www.kompass.Irf.se
Anmalningskod: 17546

Sondag 3 mars kl 9.30-16.00 i Hagfors eller Filipstad
Anmal dig pa: www.kompass.Irf.se
Anmalningskod: 17547

Max 8 deltagare vid varje kurs

Deltagande ar kostnadsfritt

Ta med ett eget lieblad att slipa

Har du flera lieblad liggandes och inte vet vilka som &r bra eller inte sa ta med dessa til kursen!
Vi avsattar tid i samband med kurserna for Bengt att titta igenom deltagarnas liar.

Historiskt perspektiv

Att vissa verktyg pad en slipsten dr en mycket gam-
mal foreteelse. Innan man hade eggverktyg av metall

kunde det vara verktyg av sten eller ben man vissade
pa sin slipsten.

Den larbensformade slipstenen pa fotot intill 4r fran
stendldern. Detta exemplar har hittats i Vistergotland,

men likande slipstenar har dven hittats i Virmland
och finns i Virmlands Museums magasin.

Foto: Historiska museet

Vad vill du ldsa om i slatterbladet? Eller vill du kanske skriva om nagot?
Hér av dig med tips, idéer och énskemal. Och kom ihdg att annonsering ar

gratis sa lange det har relevans for angsskaétsel i Varmland! Kontaktuppgifter
hittar du pa sidan tva.

Linsstyrelsen
Virmland

Lansstyrelsen Varmland, 651 86 Karlstad, 054-19 70 00, www.lansstyrelsen.se/varmland



