
Inspiration till förändring  
– för energismarta företag



Förord

Vi i Skåne behöver mer elproduk-
tion för att möjliggöra utveckling-
en och elektrifieringen av samhäl-
let och industrin. 

Inom Skånes Effektkommission har 
vi i Region Skåne, tillsammans med 
flera aktörer, tagit fram en färd-
plan för att öka elproduktionen. 
Förutom att tillföra mer el behöver 
vi även vara varsamma med den 
energi vi har, använda den smarta-
re och där den verkligen behövs. 

Vi i Region Skåne stöttar insatser 
som hjälper företag att effektivise-
ra sin energianvändning. Närings-
livet har en viktig roll i omställ-
ningen till en effektiv och fossilfri 
energianvändning. 

Det är positivt att i denna bro-
schyr se hur företag inom flera 
olika branscher har lyckats ge-
nomföra åtgärder som minskat 
både onödiga utsläpp och kost-
nader. Dessa lyckade insatser 
stärker inte bara företagens kon-
kurrenskraft utan bidrar också till 
ett mer hållbart energisystem i 
hela Skåne. 

Jag hoppas att denna broschyr 
kan ge idéer och inspiration att 
ta ytterligare kliv mot en hållbar 
framtid där både onödiga ut-
släpp och kostnader minskar.

Anna Jähnke, regionråd i Region Skåne och ord-
förande för Regionala Utvecklingsnämnden i 

Skåne
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TEMA: Energianvändning

Foto: Polykemi

Organisera energiarbetet för full effekt!

Polykemi i Ystad organiserar energiarbetet 
för att skapa långsiktighet och effektivitet. 
Företagets energigrupp träffas regelbundet 
och ser till att få saker gjorda mellan mötena. 
Jörgen Andersson berättar. 

Hur organiserar ni ert energiarbete?
Vi har en energigrupp som består av medarbetare från miljö- 
och kvalitetsavdelning, produktionsavdelningen, underhållsav-
delningen, mekanik och el samt fastighetsavdelning. Gruppen 
träffas fyra gånger om året och protokollför och följer upp sitt 
arbete. Energigruppen arbetar systematiskt med projekt på 
olika områden som de följer upp och har även en egen budget. 
Gruppen har bra stöd och representanter i ledningsgruppen 
och energifrågan är väl förankrad i företaget både i högsta led-
ningen och på golvet.  

Hur har ni arbetat med energianvändning?
Vi har gjort en handbok för nyanställda med tips om hur man 
ställer in maskiner ur energiperspektiv och ett utbildningsmate-
rial för operatörer om hur de kan påverka energianvändningen.  

Energironder är väldigt värdefullt. Ta på ”energiglasögonen” och 
titta på varandras energiprocesser mellan avdelningarna!

Jörgen Andersson,  
QE Manager Polykemi

” Vi har jobbat systematiskt med 
energieffektivisering under en 
längre tid. Vi har minskat för-
brukningen från 0,49 till 0,38 
kWh/kg producerat material. 

OM POLYKEMI 
Företaget är internationellt verksamt 
inom området forskning, produktion och 
bearbetning av gröna kemikalier. 

Antal anställda: drygt 300 
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Vi i energigruppen vill ibland mer än det finns tid till; vi 
vill testa ute i produktion hur inställningarna blir bäst på 
olika maskiner. Det är inte alltid det är möjligt att testa 
då driften går först, men det är viktigt att göra några 
konkreta saker så att energiarbetet blir meningsfullt.  

Energiarbetet är en grundläggande del i vårt lednings-
system, vi har länge mätt och brutit ned energianvänd-
ningen och det är en självklar del av rapporteringen till 
ledningen. Varje år tar vi fram både miljö- och hållbar-
hetsrapport. Vi jobbar också aktivt med beteendeför-
ändringar och att uppmärksamma personalen på ener-
gifrågan genom att lyfta den regelbundet.  
 

Vad har energieffektiviseringen gett för 
resultat?
Vi har minskat vår energiförbrukning från 0,49 till 0,38 
kWh/kg producerat material. Vi har gjort en lång rad 

åtgärder; bland annat frekvensstyrning av drift-
pumpar, systemmässig läcksökning för tryckluft, 
värmeåtervinning, LED-belysning och tidsstyrning 
av processutrustning. För att mäta hur mycket en-
ergi det går åt för att smälta och bearbeta plasten 
i produktionen använder vi värdet SME, Specific 
Mechanical Energy. Det här värdet mäts och visas 
på en digital display så att operatörerna kan se hur 
justeringar de gör tex i varvtal påverkar energian-
vändningen. 

Det är operatörernas ansvar att optimera både 
kvalitet och energiförbrukning. Den här visualise-
ringen och möjligheten att påverka är en stor del i 
vår energieffektivisering. 

Foto: Polykemi

TIPS
Visualisera så att alla kan se direkt vad 
de justeringar de gör i produktionen 

innebär i energiförbrukning. Det är 
bättre att komma i gång med någon liten 

energieffektiviseringsinsats och beta av dem 
efterhand. Att få något gjort ger lust att fortsätta.  

TÄNK PÅ DET HÄR 
Börja hellre med något litet än att vänta på att produktion- 
en kan stå stilla eller att det finns tillräckligt med personal  
för att göra allt det som du vill testa.

Viktigt med uthållighet! Ta vara på eldsjälar och hitta flera 
som är intresserade av frågan, låt de som har intresse av 
energiarbetet få resurser att arbeta med frågan.  

LÄNKAR
Verktyg i arbetet (energimyndigheten.se)

Energiledning (energimyndigheten.se)

Arbeta systematiskt - Energi- och klimatrådgivningen  
(energiochklimatradgivningen.se)

https://www.energimyndigheten.se/guide-for-energieffektiva-foretag/verktyg-i-arbetet/
https://www.energimyndigheten.se/effektiv-energianvandning/foretag/vagledning-och-hjalp/energiledning/
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html


3

TEMA: Personalengagemang

Involvera personalen, de vet var du hittar 
energitjuvarna!

Dag Richardsson,  
vd Linde metallteknik

” En tvätt- och torkanläggning 
som stod på tomgång drog 870 
kWh över helgen, men bara 
80kWh att starta upp på mån-
dagsmorgonen. 

OM LINDE METALLTEKNIK 
Linde Metallteknik är en mekanisk verk-
stad för konstruktion, tillverkning och 
montage av allt från enkla detaljer till 
avancerade legodetaljer och kund- 
anpassade mekaniska anläggningar. 
Svetsning, maskinbearbetning samt mål-
ning är företagets nycketkompetenser.

Antal anställda: 35

Linde Metallteknik har sparat energi 
genom att personalen tipsat om  
maskiner som stått på tomgång och 
processer som kan effektiviseras.  
Att prata om energi med personalen, 
vara lyhörd för att testa nya sätt att 
arbeta och att mäta förändringen i en-
ergiförbrukningen har sparat många 
kWh hos företaget. Vd Dag Richards-
son berättar.

Vad har ni energieffektiviserat?
Vi hade en konsult inne som identifierade vår målningsan-
läggning som mycket energikrävande. Tvätt- och torkan-
läggningen som tillhör målningen drar också mycket energi 
och den stod i gång dygnet runt hela veckan. Vår personal 
i måleriet funderade över hur det skulle fungera att stänga 
av den, med tanke på uppstartstider osv. Vi valde att sätta 
en elmätare på anläggningen och mäta över en helg och 
det visade sig att den drog 870 kWh över helgen. Det var 
smidigt att kunna jobba in i det sista på fredag och sätta i 
gång igen direkt måndag morgon. Vi visste inte hur lång tid 
det skulle ta att komma upp i värme måndag morgon om 
vi stängde av. Det visade sig ta 3-4 timmar och kostade ca 
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80kWh att sätta i gång den när vi kom till job-
bet. Med lite annorlunda planering störde det 
inte arbete och produktion alls. Detta är den en-
skilt bästa besparingen vi gjorde när vi såg över 
vårt energisystem. 

Tidigare hade vi också en laserskärmaskin som 
drog mycket på tomgång. Ibland lät vi den vara 
i gång efter arbetstid, då den körde någon tim-
me obemannad, för att sedan stå i gång hela 
natten. Jag lät en kollega, som jobbat i produk-
tionen, titta på våra energifakturor och han 
knäckte snabbt att det var laserskärmaskinen 
som gjorde att vi hade alldeles för hög elan-
vändning utanför arbetstid. Det ledde till att vi 
ändrade rutinen så att den maskinen bara var 
i gång ett par dagar i veckan och vi koncentre-
rade produktionen. Det gav oss också en stor 
energibesparing.  

Vi behövde inte investera någonting för de här 
besparingarna; det räckte att vi tog reda på 
fakta och ändrade rutiner.  

Hur gjorde ni för att komma i 
gång?
En viktig sak vi gjorde var att ha en utbildning 
för personalen i energifrågor. Det fick i gång 
mycket tankar och medvetenhet om beteende 
och det diskuterades mycket vad som kunde 
göras för att minska energiförbrukningen i de 
olika delarna av produktionen. Det var extra 
positivt att utbildningen var riktad även mot 
vad personalen kunde göra hemma, då det var 
höga elpriser när vi genomförde den. Sedan 
mätte vi elförbrukningen på enskilda maskiner, 
det kan vi verkligen rekommendera! Det blev 
väldigt tydligt att fatta beslut om förändringar 
när vi hade så tydliga mätningar. 

De förändringar vi gjorde var beteendeföränd-
ringar, vi investerade inte en krona!

Hur håller ni energiarbetet levande?
Hos oss får personalen återkoppling på energiförbruk-
ningen när kvartalsrapporten presenteras. Energian-
vändning är en av våra KPI som presenteras tillsammans 
med leveranssäkerhet m.m. Vi har också jobbat med 
beteendeförändringar, till exempel vid våra portar där 
mycket kyla kan släppas ut.  
 
Prata om energi lagom ofta med personalen och lyssna 
på de anställdas idéer om vad som kan ändras, det är 
de som vet vilka maskiner som står i gång, var det pyser 
tryckluft och hur ni kan spara energi!

Lars Göransson, målare och en av flera som kommit med lösning-
ar för att spara energi i produktionen. Foto: Linde Metallteknik

TIPS
•  Mät energiförbrukningen vid olika beteen-
den. Det blev väldigt enkelt för oss att fatta 

beslut när vi hade så tydliga mätningar.

•  Engagera personalen genom en energiutbild-
ning eller annan aktivitet.

•	 Se till att de får diskutera energitjuvar med var-
andra och fånga upp personalens förslag på vad som kan 
ändras.

•	 Påminn lagom ofta om beteende kring energi; portar, 
avstängning, släck osv.

•	 Lägg energianvändningen som en KPI och återkoppla till 
personalen tillsammans med övriga KPI i ert företag, som 
leveranssäkerhet mm.
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TEMA: Beställarkompetens

Foton: Äppelriket och Småland Media Group

Bli en bra beställare av energi- 
smart teknik

Energieffektivisering handlar inte bara om 
teknik – det kan handla om att våga tänka 
nytt och att vara en strategisk beställare. 
Men hur blir man en bra beställare av ener-
gismarta lösningar? Äppelrikets resa mot en 
energieffektiv kylning ger några värdefulla 
insikter för företag som vill optimera sin en-
ergianvändning. 

 
Vägen mot smartare kylning 
Äppelriket deltog i ett företagsnätverk för energieffektivisering 
som hade en träff på temat kylning och kylaggregat. Där upp-
täckte de potentialen i att tänka annorlunda kring kylteknik. I 
stället för att direkt investera i nya kylar, valde de att undersöka 
möjligheterna att uppgradera befintlig utrustning. De ville ha 
en lösning som var smart och enkel. De landade i ett system 
med kylklampar. Med 19,8 ton kylklampar har Äppelriket ökat 
sin kapacitet att lagra kylda äpplen med 1 000 ton (till en total 
lagringskapacitet på 8000 ton) och samtidigt minskat energian-
vändningen för kylning med ca 25 procent. 

“Vi är det enda företaget i Norden 
som använder det här systemet, 
så vi har inte någon vi kan ha erfa-
renhetsutbyte med. Det hade varit 
intressant att diskutera detaljer 
med ett annat företag som använde 
samma lösning.” Henric Malmros, 
kylansvarig 

OM ÄPPELRIKET 
Äppelriket är ett medlemsägt företag i 
Kivik som ägs av 50 fruktodlare i södra 
Sverige.  

Antal anställda: 23 
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Fördel att tänka utanför ramarna 
En lärdom från Äppelriket är att inte alltid välja de 
mest upptrampade vägarna när man ska beställa en 
ny lösning. Genom att söka efter nya alternativ och 
samarbeta med konsulter och andra experter, samt 
diskutera med branschkollegor i nätverk hittade de 
en energisnål och säker lösning som ger långsiktiga 
besparingar. 

Deras nya kylsystem med kylklampar är inte bara 
energieffektivt – det skapar också säkerhet och resi-
liens. Genom att ha två olika kylsystem kan de täcka 
upp för varandra vid problem, vilket ger en stabil 
drift.   

- Det har visat sig vara en väldigt bra lösning, det finns 
en helt annan säkerhet än tidigare nu när vi har två 
kylsystem som kan täcka upp för varandra om det blir 
problem med en del. Den stora besparingen blir när 
vi kan stänga ner freonkylningen. Vi har sparat unge-
fär 20-25 procent på ett helår. Vi kan troligen trimma 
lite till, men det är en bra besparing, säger Henrik 
Stridh fd vd. 

Unikt i Norden
- Vi är det enda företaget i Norden som använder det 
här systemet, så vi har inte någon vi kan ha erfaren-
hetsutbyte med. Det hade varit intressant att diskute-
ra detaljer med ett annat företag som använde sam-
ma lösning, säger Henric Malmros, kylansvarig. 

Kontinuerligt energiarbete
Äppelriket jobbar vidare med energifrågan och 
undersöker nu möjligheterna med solkraft, vind-
kraft och batterier. Deras resa visar att det finns 
stora möjligheter att minska både kostnader och 
klimatpåverkan genom att kontinuerligt arbeta 
med energi.

Se filmen om Äppelriket!
Följ med in i verksamheten! Henric Stridh berät-
tar om Äppelrikets arbete med effektfrågan och 
installationen av systemet med kylklampar.  
 
 
Se filmen på Youtube  

Scanna qr-koden > >

TIPS
Tips till företag: Var nyfiken, tänk innovativt 

och använd extern expertis. 

TÄNK PÅ DET HÄR  

•	 Känn ditt behov – Ha tydlig koll på vad just din verk-
samhet behöver. Är det en helt ny lösning eller kan du 
uppgradera något befintligt? 

•	 Besök andra företag – Lär av andra och se hur de han-
terar sina energifrågor. Det kan ge dig insikter som du 
kanske inte hade tänkt på själv. 

•	 Gör en grundlig förstudie – Innan du investerar i ny 
teknik, analysera energiförbrukning, driftsparametrar 
och långsiktig potential för optimering. 

•	 Satsa på övervakning och mätning – Ett bra övervak-
ningssystem är avgörande för att kunna följa upp hur 
systemet presterar och finjustera energiförbrukningen 
över tid. På Äppelriket använder vi Bastec. 

•	 Våga prova oprövad teknik – Om du hittar en lösning 
som passar just din verksamhet, testa den även om det 
är en oprövad väg. Äppelriket är det enda företaget i 
Norden som använder kylklampar i sitt system, vi är 
jättenöjda med systemet! 

https://www.youtube.com/watch?v=0ZPWxqEtNNI
https://www.youtube.com/watch?v=0ZPWxqEtNNI
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TEMA: Digitalisering

Foto: Kronägg

Digitalisera mera!

Efter att ha gjort en energikartläggning har 
Kronägg valt ett antal områden att digita-
lisera, bland annat ventilation och några 
pumpar. På så sätt kan de mäta och styra 
processerna i realtid. Per-Erik (Pelle) Jo-
hansson berättar.  

Varför har ni valt att digitalisera?
Med digitaliseringen kan vi mäta det vi vill mäta i realtid, låta 
en motor till exempel öka eller minska i varv. Datorn reglerar 
sedan själv de förändringar som ska göras inom ett valt inter-
vall för att nå optimering utan manuell inblandning. På så sätt 
kan det göras 1000 inställningar i timmen om det behövs, nå-
got som hade varit omöjligt för en människa att utföra. 

När vi började vår energiresa trodde vi att vi skulle satsa på 
solceller först för att få ner våra energikostnader, men det har 
visat sig vara mycket lönsamt att effektivisera. Vi har fått kraf-
tigt minskade kostnader utan stora investeringar.

När är systemen i drift?
Vi har startat upp en del redan och vi räknar med att ha samtli-
ga fyra digitaliserade system i drift till årsskiftet (2024/2025). De 
systemen är ventilation, två frånluftsfläktar i tvätthallar och en 
pumpmotor i en större tvätt. 

Per-Erik (Pelle) Johansson
 packerichef på Kronägg

Under 2023 minskade vi energian-

vändningen med 13 procent trots 

en ökad produktion med 2 procent. 

När digitaliseringen är i full gång 

räknar vi med ytterligare bespa-

ringar. Målet är att spara 20 procent 

under 2023 och 2024.

”

OM KRONÄGG 
Kronäggs packeri ligger i Perstorp. Här 
tvättas, kontrolleras, packas och distri-
bueras ägg från medlemmar i kooperati-
vet till kunder och handel. 

Antal anställda: 50 
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Hur mycket energi har ni sparat?
Under 2023 minskade vi energianvändningen med 13 
procent trots en ökad produktion med 2 procent. När 
digitaliseringen är i full gång räknar vi med ytterligare 
besparingar. Målet är att spara 20 procent under 2023 
och 2024. 

Vilka utmaningar har ni stött på?
Den största utmaningen har varit säkerheten. Vi har 
fått bygga om hela nätverket i fabriken för att dela upp 
det i mindre bitar och byta ut en del styrsystem (PLCer) 
mot nyare för att öka säkerheten. Allt har tagit längre 
än vi räknat med då vi hade flera säkerhetsutmaningar 
att lösa för att kunna driva projektet vidare. Vi kan inte 
tumma på säkerheten, så resan mot digitalisering har 
fått ta sin tid medan vi byggt upp ett system vi litar på.

Räknar ni med att fortsätta er digitalise-
ringsresa?
Absolut. För alla system vi köper in framöver kommer vi 
att ha med oss tanken att vi vill kunna styra det digitalt 
och koppla på det i vårt system. Det är AI kopplat till 
systemet så det lär sig efterhand när vissa justeringar 
behöver göras kopplat till olika händelser.

Egentligen är det konstigt att inte fler digitaliserar. 
Många har någon del digitaliserad, exempelvis ventila-
tionen, men den är inte ihopkopplad med andra styrsys-
tem för tex kyla och värme, och då kan inte systemen 
optimeras.

Vi har en IT-avdelning i koncernen som tittat på uppbyg-
gandet av nätverket och säkerheten, men systemen har 
byggts upp av våra tekniker på plats. Det blir ett nytt sätt 
att vara tekniker, med mer programmering och mindre 
skruvande på mätpaneler.

Vad jobbar ni med utöver digitalise-
ringen för att energieffektivisera?
Vi har jobbat systematiskt med energifrågan sen 
2016 då vi tog fram en energikartläggning som är ett 
superbra redskap för att strukturera och prioritera 
åtgärder. 

När vi drog i gång arbetet engagerade vi teknikerna 
att hitta energitjuvar, de visste precis vad som be-
hövde ändras när vi satte fokus på detta. Det blir ro-
ligt att jobba med när man kan se tydliga förbättring-
ar i form av minskad energianvändning från månad 
till månad. Fokuset på energi har också gjort att hela 
personalen är mer uppmärksam på att släcka belys-
ning i rum som inte används m. m.

Vi har brutit ut energiarbetet från det övriga miljö-
arbetet och har en särskild energigrupp som träffas 
regelbundet för att titta på användning och hur vi 
kan förebygga toppar. En förändring vi har gjort är 
att starta upp vissa maskiner någon timme innan 
produktionen kör i gång på morgonen. Vi har inte jät-
testora effekttoppar, men på så sätt minskar vi dem 
samtidigt som produktionen kan starta upp effekti-
vare när resten av personalen är på plats.

Vi har även bytt det mesta av belysningen till LED, 
delvis pga de nya reglerna kring lysrör. När vi gick ige-
nom belysningen mätte vi Lumen vid arbetsplatserna 
och flyttade en hel del armaturer för att få till en 
riktigt bra belysning. Vi kunde även minska effekten 
på lysrören genom att byta ut samtliga rökluckor i 
fabriken mot transparenta luckor. Vi är också i gång 
med ett projekt för att ta tillvara värmen i frånluften 
och vattnet från två tvätthallar. 

 

TIPS
Det gäller att få med alla på resan, det kan ta tid 
men det behöver förankras väl.  

TÄNK PÅ DET HÄR 
Det behöver inte vara jättekomplicerat att digitalisera. 

Det går att optimera driften enormt när många parametrar 
som samspelar kan kalibreras dygnet runt i realtid, istället 
för först när någon upptäcker det.

Våga göra det! Det ska göras, så det är lika bra att komma i 
gång. När man väl gjort det har man en optimerad industri.

 
LÄNKAR
Verktyg i arbetet (energimyndigheten.se)

Energiledning (energimyndigheten.se)

Arbeta systematiskt - Energi- och klimatrådgivningen  
(energiochklimatradgivningen.se)

https://www.energimyndigheten.se/guide-for-energieffektiva-foretag/verktyg-i-arbetet/
https://www.energimyndigheten.se/effektiv-energianvandning/foretag/vagledning-och-hjalp/energiledning/
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
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TEMA: Belysning

Foto: Saturnus

Smart teknik gav lysande förbättring

Övergången till ett rörelsestyrt system har 
halverat elanvändningen för belysning och 
förbättrat arbetsmiljön på Saturnus. Ludwig 
Liepe berättar. 

Saturnus energiresa
På Saturnus har vi arbetat med energieffektivisering i flera år. Vi 
är till exempel fossilfria sedan vi bytte till biogas. Sammantaget 
har vi minskat vår energianvändning per producerat ton med 
40 procent el. På vägen har vi gjort många åtgärder: hållit ut-
bildningar för vår personal, infört rutiner runt kylar, gått igenom 
tryckluftsläckage, dörrar och portaler. 

En viktig investering för att både minska energianvändningen och 
förbättra arbetsmiljön har varit att byta ut belysningen. 

Från 50-årig belysning till smart teknik
Vår byggnad på 6500 kvm var utrustad med originalbelysning 
från 1974. Det gamla systemet tände alla rum i produktionen 
samtidigt, oavsett användning, vilket ledde till onödig energiför-
brukning och en arbetsmiljö som behövde förbättras. Vi insåg att 
det var dags för en förändring och bestämde oss för att investera 
i ett smart belysningssystem.

Ludwig Liepe
 Category manager

Elanvändningen för belysning har 

minskat med 50 procent. Den stod 

för ca 20 procent av vår elanvänd-

ning, så det blev en minskning med 

ca 10 procent totalt.

”

OM SATURNUS 
Om företaget: Saturnus är ett familjefö-
retag i femte generationen som tillver-
kar drycker. Företaget finns i Malmö och 
grundades 1893. 

Antal anställda: 34 
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Så här gjorde vi

1.	 Hitta rätt partner: Vi började med att identi-
fiera ett belysningsföretag med expertis inom 
smarta lösningar och industribelysning. 

2.	 Utveckling av specifikationer: Vår partner 
utförde en grundlig inventering och tog fram 
detaljerade ritningar för det nya belysnings-
systemet. 

3.	 Beräkning av besparingar: Vi analyserade 
förslaget och räknade ut de potentiella bespa-
ringarna och kostnaderna. 

4.	 Installation och programmering: Installatörer 
satte upp systemet enligt ritningarna och pro-
grammerade det för att optimera belysningen 
efter våra behov.

Vi delade upp projektet i tre delar; produktion, 
lager och kontor. När vi bytt belysningen i produk-
tionen men ännu inte i lagret blev det väldigt tyd-
ligt vilken stor skillnad det gjorde. Det var som att 
gå från ett tänt rum till ett släckt. Det var bra att få 
den stora förändringen visuellt. Belysningsbytet 
i kontoret är inte genomfört ännu, men vi räknar 
med att minska elanvändningen på de ytorna med 
ca 60 procent när det är klart. 

Resultat och fördelar 

Med vårt nya rörelsestyrda system är belysning-
en nu anpassad till rummens användning. Lam-
por tänds bara när de behövs och för den tid som 
krävs. Detta har lett till:

•	 Elanvändningen för belysning har minskat 
med 50 procent: Den stod för ca 20 procent 
av vår elanvändning, så det blev en minsk-
ning med ca 10 procent totalt. Detta är en 
betydande besparing, särskilt med tanke på 
de fluktuerande elpriserna. 

•	 Förbättrad arbetsmiljö: Belysningen är 
mycket bättre, vilket har gjort våra medar-
betare mer alerta och produktiva. Vi kan 
nu tydligare se eventuella smutsfläckar och 
förbättra arbetsmiljön och livsmedelssäker-
heten ytterligare. 

•	 Genom att minska vår energianvändning har 
vi även sänkt våra el- och gasutgifter, och 
vårt klimatavtryck.

På Saturnus har vi sett stor skillnad efter att ha 
genomfört detta projektet. Vi är nöjda över att 
ha minskat vår energianvändning och förbättrat 
vår arbetsmiljö.

TIPS
•	   Arbeta med ett belysningsföretag som kan 
erbjuda smarta lösningar och har erfarenhet av 
industribelysning.

•	 Genom att använda belysningsföretagets egna 		
ritningar och teknisk expertis kan du hålla kostnaderna 
nere och effektivisera processen. 

LÄNKAR
Verktyg i arbetet (energimyndigheten.se)

Energiledning (energimyndigheten.se)

Arbeta systematiskt - Energi- och klimatrådgivningen  
(energiochklimatradgivningen.se)

https://www.energimyndigheten.se/guide-for-energieffektiva-foretag/verktyg-i-arbetet/
https://www.energimyndigheten.se/effektiv-energianvandning/foretag/vagledning-och-hjalp/energiledning/
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
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TEMA: Energikartläggning

Foto: Småland Media Group

Energikartläggning - steg 1 för ett effektivt 
energiarbete

Ett första steg för att komma i gång med ditt 
företags energiarbete äratt genomföra en 
energikartläggning. Kartläggningen identi-
fierar möjligheter för energieffektivisering. 
Treform och NP Nilsson är två företag med 
goda erfarenheter av att inleda ett långsiktigt 
och strukturerat energiarbete baserat på en 
energikartläggning. 

Så började Treform sin energiresa
Treform började sin energiresa med en energikartläggning 2016. 
En viktig del i processen var att använda extern expertis, vilket 
gav dem en ny inblick i var förbättringsmöjligheterna fanns. De 
tittade även på klimatavtrycket, hur mycket koldioxid som använ-
des per framställd förpackning, från råmaterial till färdig produkt. 
När kartläggningen var klar tog de sig först an de fastighetstek-
niska delarna; optimerade ventilation och tomgångslaster, instal-
lerade värmeåtervinning av tryckluft och ett övervakningssystem 
(Bastec) för att identifiera brister i systemen.   

Energikartläggningen gjorde att vi 
fick upp intresset för att jobba med 
energifrågan och vi kommer aldrig 
att sluta utveckla det här arbetet” 
Henrik Olandersson, hållbarhets-
chef, NP Nilsson

”

OM TREFORM PACKAGING AB  
Fabriken i Landskrona producerar färdiga 
förpackningar i både traditionell plast och 
bio-material.

Antal anställda: drygt 30 

OM NP NILSSON TRÄVARU AB 
Fastigheter: Ett kontor, två fabriker, en 
depå och sju butiker. 

Antal anställda: 190
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Minskade energibehovet med 35 procent
Treform har energieffektiviserat sin verksamhet med hela 35 procent, samtidigt som behovet av inköpt en-
ergi minskat med ytterligare 30 procent tack vare installationen av solceller. 

Lade grunden för NP Nilssons stuk-
turerade energiarbete
För NP Nilsson var energikartläggning ett sätt att 
få översikt över sina fastigheters energiprestanda 
och tydligt se vad som skulle prioriteras. Några av 
de insatser de genomförde efter kartläggningen 
var byte av belysning till närvarostyrd LED, instal-
lation av luftvärmepumpar för att ersätta oljeeld-
ning, vilket de fick stöd för genom Klimatklivet, 
samt ny och närvarostyrd ventilation. 

Företaget jobbar strukturerat i en energigrupp 
och följer upp åtgärder med siffror och statistik 
för att kunna fortsätta på rätt väg. 

Foto: Småland Media Group

Utöver investeringar har utbildningar och beteen-
deförändringar gett resultat för att minska energi-
användningen. Energikartläggningen hjälpte till att 
inte bara fokusera på de ”lågt hängande frukter-
na”, utan gav en helhetsbild över vilka åtärder som 
kunde göra störst skillnad.

Minskade energibehovet med 25 
procent
Resultatet av det strukturerade arbetet är en 
energieffektivisering på 25 procent. De åtgärder 
som genomförts har minskat både kostnader och 
klimatavtryck samtidigt som kartläggningen har 
tydliggjort hur fastigheterna fungerar.

TIPS
•	 Energikartläggning är A och O för att få 
en översikt och identifiera var de största energi-
besparingarna kan göras.

•		 Använd en utomstående expert för att 
göra energikartläggningen, så att du får in nya ögon på 

verksamhetens energianvändning.

•	 Strukturerat arbete och uppföljning är nödvän-
digt för att säkerställa långsiktiga förbättringar.

•	 Kombinationen av tekniska åtgärder och beteen-
deförändringar kan ge stora resultat.

 

FILMER
Se filmen om Treform på Youtube 
Scanna qr-koden > >

Se filmen om NP Nilsson på Youtube 
Scanna qr-koden > > 

LÄNKAR
Verktyg i arbetet (energimyndigheten.se)

Energiledning (energimyndigheten.se)

Arbeta systematiskt - Energi- och klimatrådgivningen  
(energiochklimatradgivningen.se)

https://www.youtube.com/watch?v=6NeDIWQXfLI
https://www.youtube.com/watch?v=kvE9dO8OHJ8
https://www.energimyndigheten.se/guide-for-energieffektiva-foretag/verktyg-i-arbetet/
https://www.energimyndigheten.se/effektiv-energianvandning/foretag/vagledning-och-hjalp/energiledning/
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
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TEMA: Tryckluft

Foto: BI-QEM

BI-QEM i Perstorp har genom ett sys-
tematiskt energieffektiviseringsarbete 
mer än halverat elförbrukningen för att 
tillverka tryckluft. Göran Johansson be-
rättar.   

 
Minskade tryckluftsanvändningen med 
hjälp av timers och läcksökning
Vi använder mycket tryckluft, bland annat till rengöring. 
Rutinerna för rengöringen var inte optimala utifrån ett en-
ergiperspektiv. 

Vi började med att installera timers på alla luftslangar som 
användes för rengöring av maskiner och behållare. Detta 
möjliggjorde att optimera tiderna som renblåsningen på-
gick och samtidigt eliminerades risken att en slang glöm-
des bort. Det blev mer än 40 timers. Arbetet finansierades 
delvis av Energimyndighetens program Energisteget. 

Resultatet blev en rejäl minskning av tryckluftsanvändning-
en. Vi inledde samtidigt en systematisk läcksökning som 
också hade stor effekt. Läcksökning är något som måste 
göras kontinuerligt och regelbundet. 

Tryckluftskoll kan spara miljoner

Göran Johansson
 Operations Manager, Bi-Qem AB

” Jobba med baslaster! Studera i detalj alla 

arbetsmoment, samt på organisation av 

produktion. Kan produktionen läggas om 

för att effektivisera användningen av till 

exempel tryckluft, uppvärmning och dylikt? 

Detta spar mer energi än vad många tror! 

OM BI-QEM 
Företaget är verksamt internationellt inom om-
rådet forskning, produktion och bearbetning av 
gröna kemikalier. Omsättning: 250 respektive 
350 MSEK.   

Antal anställda: 80 
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2021 och 2022 optimerades renblåsningstiderna för 
stoftfilterna, också där genom att installera timers 
med veckoprogram. Vi räknade ut hur mycket luft 
och stoft som passerade genom respektive filter. 
Stoftmängden kunde variera från 20 till 1000 kg/h 
och när vi anpassade renblåsningsintervallerna ef-
ter detta fick vi en ny rejäl sänkning av tryckluftsan-
vändningen. 

Vidare sänktes trycket från 7,5 bar till 6,5 bar. Vi 
testade oss fram till lägsta tryck då allt fortfarande 
fungerade och 6,5 bar räckte för oss. Detta bidrog 
också till en bra energieffektivisering. 

Andra åtgärder för att spara energi 
och pengar
Vi har tre stora kompressorer, till dessa har vi instal-
lerat en gemensam styrning. Med hjälp av denna 
kan vi följa förbrukningen momentant vilket både 
kan avslöja när fel inträffar och bekräfta när insatser 
gör skillnad. Styrningen ser också till att kompres-
sorerna går lika många drifttimmar så att de kan få 
service samtidigt. Det sparar servicekostnader.

Vi har jobbat med många andra energibesparande 
aktiviteter för ånga, uppvärmning och el. En speciell 
aktivitet var att byta från likströmsdrifter till växel-
ström för tre större extrudrar. För detta projekt fick 
vi bidrag från Klimatklivet. 

För alla större utsugsfläktar har vi installerat frek-
vensomvandlare, vi har trimmat ner varvtalen så 
de inte körs fortare än nödvändigt, detta har också 
sparat mycket el. Men vår största besparing var in-
trimningen av kompressorerna. 

Stora besparingar
Från 2018 till 2024 har elförbrukningen för att till-
verka tryckluft gått från 2,4 ner till 1,1 GWh. 

Genom relativt enkla förändringar och små investe-
ringar har vi sparat 1 GWh/år el, det är ca 1 miljon 
kronor med dagens priser. 
 
Vi har ett steg till att ta och det är att byta en av 
kompressorerna till en varvtalsstyrd kompressor. Vi 
håller på att utvärdera detta.

Foton: BI-QEM

TIPS
•	 Börja med att läcksöka. Efter-
som allt fungerar även om det läcker blir 
det lätt bortprioriterat. Gör en systema-

tisk läcksökning 1-2 ggr/månad och se till att 
upptäckta läckor felanmäls och åtgärdas. 

•	 	 Analysera vad ni använder tryckluften 		
till. Renblå ser man filter onödigt mycket? Det gjorde 

vi, det har vi insett när vi jobbat med det.

• 	 Tryckluft är lätt att mäta. Sätt en mätare direkt på 
kompressorn. 

LÄNKAR
Verktyg i arbetet (energimyndigheten.se)

Energiledning (energimyndigheten.se)

Arbeta systematiskt - Energi- och klimatrådgivningen  
(energiochklimatradgivningen.se)

https://www.energimyndigheten.se/guide-for-energieffektiva-foretag/verktyg-i-arbetet/
https://www.energimyndigheten.se/effektiv-energianvandning/foretag/vagledning-och-hjalp/energiledning/
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/systematisktenergiarbete/arbetasystematiskt.770.html
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TEMA: Batterilagring

Foto: Boliden Bergsöe

Batterilagring kan optimera eluttaget 
från nätet, sänka effekttoppar och bidra 
till ett stabilare elsystem på både natio-
nell och regional nivå. Boliden Bergsöe 
i Landskrona har med goda resultat op-
timerat sin elanvändning med hjälp av 
batterilagring.

Är batterilagring någonting för ert företag?

OM BOLIDEN BERGSÖE
Boliden Bergsöe AB i Landskrona är Nordens 
enda återvinningsanläggning för bly och en av 
Europas största återvinnare av förbrukade bly-
batterier. 

Antal anställda: 83 

Fakta Vattenfall: Vattenfall är en av Europas 
största producenter och återförsäljare av elektri-
citet och värme.

Anställda: 20 000 (2024)

Testpilot som lönade sig
Med stöd från Energimyndigheten har Vattenfall tillsam-
mans med Boliden Bergsöe och Landskrona Energi utveck-
lat och testat avancerad styrning och optimering av batte-
rilagring. Projektet gick ut på att maximera nyttorna med 
batterilagring. Tack vare projektets lönsamhet har Boliden 
valt att behålla batterilagringen efter projektslut. 

Batterilagret är en container som innehåller 24 st BMW i3 
batteripack (samma batterier som används i elbilar) och 
ger sammanlagt 1 MWh och 0,48 MW. Företagets effekt-
toppar kapades med 88 kW respektive 145 kW under två 
testmånader. Samtidigt erhölls större vinst på spotprisop-
timering. Testerna gjordes under 2021, så under vissa må-
nader var prisskillnaden mellan köpt och såld el stor.
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Effekter av batterilagringen
För Boliden handlade batterilagringen om mer än att 
sänka elpriser, de ville vara en del av lösningen på 
elmarknaden. Batteriet har bidragit till:

1.	 Spotprisoptimering - batteriet laddas när elpri-
set är lågt och använder energi från batteriet när 
priset är högt. 

2.	 Effekttoppskapning - sänka företagets tariff-
kostnader genom att minska belastningen under 
effekttoppar. 

3.	 Frekvensreglering - ge stabilitet till stamnätet 
genom att erbjuda kapacitet på frekvensregle-
ringsmarknaden, vilket ger ytterligare intäkter. 

4.	 Regional kapacitet - stödja elnätet i trånga lä-
gen genom att erbjuda effekt på E.ONs regionala 
nät vid behov.

Genom ”service stacking” – användning av flera 
tjänster på en gång – har Boliden Bergsöe fått sitt 
batterisystem att bidra till både ekonomi och sta-
bilitet. Batterier kan ge reservkraft vid störningar, 
reducera kostnader och bidra till ett mer hållbart 
elsystem. 

Om ditt företag har känsliga processer eller vill kun-
na agera proaktivt vid höga elpriser, kan batterilag-
ring vara intressant. Batterilagring är mest lönsamt 
vid stor energianvändning och högt effektabbonne-
mang. Lönsamheten beror mycket på hur elmarkna-
den ser ut. 

Foto: Boliden Bergsöe

 

TIPS
•	 Definiera syftet – Tänk igenom varför 

ni vill satsa på batterilagring. Är målet att minska 
elförbrukningskostnaderna, stödja stabiliteten i 

nätet eller få tillgång till reservkraft?

•	 Tydliggör användningsområden – Vilka specifika be-
hov har er verksamhet? En noggrann behovsanalys 
hjälper er att maximera nyttan av batterilagringen.

•	 Ta hjälp av experter – Batterilagring är ett växande 
men komplext område. För att förstå hur ni bäst kan 
använda ett batterilager, dra nytta av rådgivare med 
erfarenhet från liknande projekt.

LÄNKAR
Läs mer om resultatet av Boliden Bergsöes batterilagring 
här. (Energimyndighetens projektdatabas)  

Energilagring - Energi- och klimatrådgivningen

Smart styrning - Energi- och klimatrådgivningen

Producera el - Energi- och klimatrådgivningen

 

https://www.energimyndigheten.se/forskning-och-innovation/projektdatabas/sokresultat/?registrationnumber=2019-019319
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/produceralagrael/energilagring.774.html
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/lokalerprocesser/smartstyrning.760.html
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag/produceralagrael.771.html
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TILL FÖRETAG SOM VILL BÖRJA
Det kan vara svårt att veta var man ska börja när man be-
stämt sig för att arbeta med energianvändningen på sitt fö-
retag. Det finns flera kostnadsfria tjänster med stöd och råd 
som du kan ta hjälp av. 

Energikontor Syd

Energikontor Syd är ett icke vinstdrivande kompetenscentrum 
som ägs av kommuner och regioner i södra Sverige. Vårt upp-
drag är att bidra till ett hållbart energisystem, där en viktig del 
av arbetet är att stötta företag i energiomställningen. Läs mer 
om våra aktuella stöd på energikontorsyd.se

Energi- och klimatrådgivningen

Opartisk och kostnadsfri energi- och klimatrådgivning för 
dig som vill använda energi mer effektivt. På den nationella 
webbplatsen energiochklimatradgivningen.se hittar du om-
fattande information anpassat för företag, samt kontaktupp-
gifter till rådgivare i din kommun.

Energimyndigheten

På energimyndigheten.se hittar du vägledning och hjälp, samt 
ekonomiska stöd för att påbörja eller utveckla energieffektivi-
seringsarbetet i din organisation. 

Energismarta företag i Skåne medfinansieras av Region Skåne 
och erbjuds via Energikontor Syd och Länsstyrelsen Skåne. 

Kontakt 
Gustaf Wiklund  
Projektledare 
Energikontor Syd 
Tel: 070-306 44 92 
 
Ingela Valeur 
Projektledare 
Länsstyrelsen Skåne 
Tel: 0709-68 94 12 
 

Målet med E! är att öka näringslivets  
konkurrenskraft samt bidra till de skånska  
klimat- och miljömålen.  

https://energikontorsyd.se/erbjudanden-foretag
https://energiochklimatradgivningen.se/foretag.26.html?setProfile=company
https://www.energimyndigheten.se/guide-for-energieffektiva-foretag/

